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Elektricky stacionarni zavitofez RIDGID 1224 je urcen na fezani vnéjSich zaviti,
dé€leni trubek a jejich odjehleni.

Popis :

Zavitotez je vybaven komutdtorovym elektromotorem 230V s pfevodom na htidel.
Ovladén je noznim spina¢em. Na predni ¢asti hiidele je rychloupinaci hlava pro vlastni
uchyceni trubky. Zadni ¢ast je ukoncena centrovaci hlavou.Elektromotor s pfevodovkou
a htideli jsou uloZeny v téle zavitofezu z hlinikové slitiny. Na obou strandch zavitofezu
se nachazi vodici tyCe.Pro uchyceni pracovnich nastroju (fezék, zavitorezna hlava, fréza
na odjehleni) slouzi pohybliva htidel(san¢), ktera se pohybuje po vodicich ty¢ich nad
vestavénou olejovou Vvanou.Sklopenim pozadovaného nastroje muzete vykonavat
potiebny pracovni Ukon.K tezani zaviti slouzi dvé zavitofezné hlavy No.911 od 1/8%- 2
a No0.914 od 2 1“-4“. Pozadovany prumér na fezani zavitu nastavite pfimo na
zavitorezné hlavé.Mazani fezané¢ho zavitu je provazeno automatickym mazanim ptimo
na zavitofezné noze.

Vyuziti :

Zakladni — fezani vnéjSich zavita 1/8“-4*, déleni trubek a jejich odjehleni

Doplitkové — pomoci zavitofeznich hlav No.541 , No.542 a nozi (pro kazdy rozmér
samostatna sada) je mozné fezat metrické zavity od M6-M52, tvorba obvodovych
drazek(sikovani) pomoci hlavy No.725 od 2 1* — 4“

Bezpecnost :

Pfi praci noste tésny odév, bezpecnostni obuv a ochranné pracovni pomticky.Nenoste
Sperky a volné-plandajici obleceni.Nikdy neodstranujte bezpecnostni nozni spinac.

Pti préci stojte tak, aby ste mohli lece a bez problémi dat nohu doli z nozniho spinace.
Nastroje, které pravé nepouzivate méjte vzdy odklopené v pohotovostni poloze.

NEPOUZIVEJTE STROJ NA DOTAHOVANI A POVOLOVANI TRUBEK A SROUBENI.



Navod na pouziti:

Zavitofez bezpecné upevnité na podstavec, nebo na upraveny pracovny stil. Do
vestavéné vany nalejte cca 3-5 1 fezného oleje RIDGID. Zavitotez zapojte do zasuvky
s odpovidajicim napétim 230V (adaj na typovém Stitku).

Déleni trubek pomoci Fezaku :

1.Frézu a zavitofeznou hlavu odklopte do pohotovostni polohy.

2.Utina¢-tfezadk sklopte do pracovni polohy (doli na trubku). Pohyblivou hiiadel (sang)
nastavte ovladaci pakou tak, aby se fezné kolecko piekryvalo s vadmi zvolenou znackou
na trubce.

3.Prepnéte paku na 36 ot./min. kterd je na bo¢ni strané zavitofezu.

4.Ptepnéte prepinac do polohy 1 a seSlapnéte nozni spinac.

5.0béma rukama utahujte Sroubovici fezaka pomoci rukojeté, az se trubka oddé€li-ufizne.

6.Uvolnéte nozni spinac a prepinac prepnéte do polohy 0.

7.0dklopte fezak do zakladni polohy (nepracovni,pohotovostni).

Odjehleni vnitini hrany trubky pomoci odhrotovace-frézy:

1.Rezak a zavitofeznou hlavu odklopte do pohotovostni polohy.

2.Frézu na odjehleni sklopte dolti do pracovni polohy a zasunte do zapadky.
3.Ptepinac prepnéte do polohy 1 a seSlapnéte nozni spinac — otacky 36 ot./min.
4.Tlacte frézu do trubky pomoci ovladaci paky.

5.Frézu vysuiite zpét ven z trubky a odklopte do zakladni polohy.

6.Uvolnéte nozni spinac a prepinac prepnéte do polohy 0.



Rezani zaviti:

1.Rezék a frézu odklopte do pohotovostni polohy.

2.Vlozte pozadovanou zavitoieznou hlavu (No.911 nebo No.914), sklopte ji do

pracovni polohy a nastavte na zdvitofezné¢ hlavé pozadovany primér trubky, kterou

prave chcete fezat.

3.Pro fezani zavith do 2* zvolte otaCky 36 ot./min. a pro fezani do 4 zvolte otacky
12 ot./min.

4.Piepnéte prepinaC do polohy 1 a seslapnéte nozni spinac.

5.Posuiite zéavitofeznou hlavu na trubku pomoci ovladaci paky. Olej je na trubku
piivadén piimo pres zavitofezné noze. Kdyz se konec trubky dotkne dorazové zarazky,
fezna hlava se automaticky otevie a uvolni noZe ze zavitu.

6.Uvolnéte nozni spina¢ a prepinac prepnéte do polohy 0.

7.0dsunte zavitofeznou hlavu od trubky a odklopte do zakladni polohy.

8.Uvolnéte rychloupinaci a vystfed’ovaci hlavu.

Pri Fezani zaviti s hlavou 914 do 4% s kuZelovym zavitem piiSroubujte Stit pod
kridlovou matici do otvoru pod vyiazené BSPT a aktivujte doraz na hlavé a
uvolnéte hacek podlozky.

Pri Fezani valcového zavitu priSroubujte Stit mimo kiidlovou matici do otvoru( do

otvoru pod vyiazené BSPP, deaktivujte doraz vyklopenim a zajiSténim na hlavé a
podlozku dorazte na okraj - od stroje a zajistéte hackem.



Udrzba:

Vzhledem k jednoduché konstrukei a ucelnosti zavitorezu je potieba dodrzet jen nékolik
malo instrukci.

1.Pouzivejte vzdy ostré noze. Tupy nastroj vyzaduje od motoru vétsi energii.

2.Na fezani zavitt vzdy pouzivejte fezny olej R I D G I D, ktery je zvlast vyvinut pro
tento ucel. Zaru€uje dlouhou Zivotnost feznych noZzu, je antisepticky a urychluje préci.

3.Promazte loziska hlavni hiidele kazdych 6 mésica ptipadné Castéj, pokud je
zavitotez v silném provozu. Na mazani pouZivejte mazaci tuk s molybdenem a
disulfidem.

4.Skontrolujte kazdych 6 mésicti uhliky motoru a v piipadé opotiebeni je potieba
je vymenit.

Upozornéni :

Do zavitofezu je mozné pouzivat jen originalni ndhradni dily dodavané vyrobcem stroje.
Pfi pouziti jinych nahradnich dili se zaruka na stroj nevztahuje.

Zakladni vybava :

* Elektricky zavitofez RIDGID 1224

» Zavitorezné hlavy No.911 (1/8“-2“) a No. 914 (2 1*-4*)

* Zavitofezné noze 1<-3/4* | 1*-2* | 2 1“ — 4* z rychlotfezné oceli
« Rezak No.764, 1-4* s feznym kolet¢kem F-229

* Odhrotova¢ No.744 nozovy

* 51 fezného oleje RIDGID

* Naradi a ptisluSenstvi



Technické udaje :
Typ Ridgid 1224
Motor jednofazovy, indukéni

Nap¢éti 230V, S0Hz

Ptikon 1100W

Pfevodovka dvourychlostni s pomérem 3:1
Pocet otacek/min. 36 ot/min. / 12 ot/min.
Kapacita 1/4* — 4“

Hmotnost 220 kg
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Elektricky stacionarny zavitorez RIDGIG 1224

Elektricky stacionarny zavitorez RIDGID 1224 je urceny na rezanie vonkajsich zavitov,
delenia trubiek a ich odihlenia.

Popis :

Zavitorez je vybaveny komutatorovym elektromotorom 230V s prevodom na hriader.
Ovladany je noznym spinacom. Na prednej ¢asti hriadele je rychloupinacia hlava pre
vlastne uchytenie trubky. Zadna ¢ast’ je ukonc¢ena vystred’ovacou hlavou. Elektromotor s
prevodovkou a hriadel'ou st ulozené v tele zavitorezu z hlinikovej zliatiny. Na obidvoch
strandch zavitorezu sa nachadzaju vodiace tyc¢e.Pre uchytenie pracovnych nastrojov
(urezovak, zavitorezna hlava, fréza na odihlenie) sldzi pohibliva hriadel’ (sane), ktora sa
pohybuje po vodiacich ty¢iach nad vstavanou olejovou vanou. Sklopenim potrebného
nastroja mozete vykonavat’ potrebny pracovny ukon. K rezaniu  zavitov sluzia dve
zavitorezné hlavy No.911od 1/8*-2“ a No0.914 od 2 %"-4*. Pozadovany
priemer na rezanie zavitu nastavite priamo na zavitoreznej hlave. Mazanie rezaného
zavitu je prevadzané automatickyym mazanim priamo na zavitorezné noze.

Vyuzitie :

Zakladné — rezanie vonkajSich zavitov 1/8“-4*, delenie trubiek a ich odihlenie
Doplnkové — pomocou zavitoreznych hlav No.541 ,No.542 a nozo (pre kazdy
rozmer samostatnd sada) je mozno rezat metrické zavity od M6-M52 rezanie
obvodovych draziek pomocou hlavy No.725 od 2 %2 — 4“

Bezpecnost’ :

Pri préaci noste tesny odev, bezpe¢nostnd obuv a ochranné pracovne pomdécky.Nenoste
Sperky a volIné oblecenie.Nikdy neodstranujte bezpecnostny nozny spinac.Pri préci
stojte tak, aby ste mohli T'ahko a bez problému dat’ nohu dole z noZzného spinaca.
Nastroje, ktoré prave nepouzivate majte vzdy odklopené v pohotovostnej polohe.

NEPOUZIVAJTE STROJ NA DOTAHOVANIE A POVOLOVANIE TRUBIEK.



Navod na pouzZivanie :

Zavitorez bezpec¢ne upevnite na podstavec, alebo na upraveny pracovny stél. Do
vstavanej vane nalejte cca 3-5 | rezného oleja RIDGID. Zavitorez zapojte do zasuvky s
odpovedajucim napéatim 230V (Gdaj na typovom Stitku).

Delenie trubiek pomocou urezovaka :

1.Frézu a zavitoreznu hlavu odklopte do pohotovostnej polohy.

2.Urezovak sklopte do pracovnej polohy (dolu na trubku). Pohybliva hriadel’ (sane)
nastavte ovlddacou pakou tak, aby sa rezne koliecko prekryvalo sVami
zvolenou znackou na trubke.

3.Prepnite paku na 36 ot./min. ktora je na boku zavitorezu.

4.Prepnite prepinac do polohy 1 a zoSlapnite nozny spinac.

5.0bidvoma rukami utahujte skrutku urezovdka pomocou rukovite, az kym sa
trubka neoddeli.

6.Uvolnite noZny spinac a prepinac prepnite do polohy 0.

7.0dklopte urezovak do zakladnej polohy (napracovna).

Odihlenie vnutornej hrany trubky pomocou frézy:

1.Urezovak a zavitorezna hlavu odklopte do pohotovostnej polohy.

2.Frézu na odihlenie sklopte dolu do pracovnej polohy a zasunte do zapadky.
3.Prepinac prepnite do polohy 1 a zoSlapnite nozny spina¢ — otacky 36 ot./min.
4.Tlacte frézu do trubky pomocou ovladacej paky.

5.Frézu vysunte spét’ von z trubky a odklopte do zakladnej polohy.

6.Uvolnite nozny spinac a prepinac prepnite do polohy 0.

Rezanie zavitov:

1.Urezovak a frézu odklopte do pohotovostnej polohy.

2.Vlozte pozadovanu zavitoreznu hlavu (No0.911 alebo No0.914), sklopte ju do
pracovnej polohy a nastavte na zavitoreznej hlave pozadovany priemer trubky, ktoru
prave chcete rezat'.

3.Pre rezanie zavitov do 2“ zvol'te otacky 36 ot./min. a pre rezanie do 4* zvolte otacky
12 ot./min.

4.Prepnite prepinac do polohy 1 a zoSlapnite nozny spinac.

5.Posunte zavitorezna hlavu na trubku pomocou ovladacej paky. Olej je na trubku
privadzany priamo cez zavitorezné noze. Ked’ sa koniec trubky dotkne dorazovej
zarézky, rezné hlava sa automaticky otvori a uvolni noze zo zavitu.

6.Uvolnite nozny spinac a prepinac prepnite do polohy 0.

7.0dsunte zavitoreznu hlavu od trubky a odklopte do zakladnej polohy.

8.Uvolnite rychloupinaciu a vystred’ovaciu hlavu.



Pri rezani zavitov s hlavou 914 do 4 s kuzePovym zavitom priskrutkujte Stit pod
kridlovd maticu do otvoru pod vyrazené BSPT a aktivujte doraz na hlave a
uvoPnite hacik podlozky.Pri rezani valcového zavitu priskrutkujte Stit mimo
kridlovi maticu do otvoru pod vyrazené BSPP, deaktivujte doraz vyklopenim a
zaistenim na hlave a podloZzku dorazte na kraj - od stroja a zaistite ha¢ikom.

Udrzba :

Vd'aka jednoduchej konstrukcii a G¢elnosti zavitorezu je treba dodrziavat’ len niekol’ko
malo instrukcii.

1.Pouzivajte vzdy ostré noze. Tupy nastroj vyZaduje od motora vacsiu energiu.

2.Na rezanie zavitov vzdy pouZzivajte rezny olej R 1 D G I D, ktory je zvlast’ pre tento
ucel vyvinuty. Zarucuje dlhu Zivotnost’ reznych nozov, je antisepticky a urychl'uje
pracu.

3.Premazte loZiska hlavnej hriadele kazdych 6 mesiacov pripadne castejSie, pokial je
zavitorez v silnej prevadzke. Na mazanie pozivajte mazaci tuk s molybdénom a
disulfidom.

4.Prekontrolujte kazdych 6 mesiacov uhliky motora av pripade opotrebenia ich
treba vymenit.



Upozornenie :

Do zavitorezu je mozné pouzivat’ len originalne nahradné diely dodavané vyrobcom
stroja. Pri pouZziti inych nahradnych dielov sa zaruka na stroj nevzt’ahuje.

Zakladné vybavenie :

* Elektricky zavitorez RIDGID 1224

e Zavitorezné hlavy No0.911 (1/8“-2*) a No. 914 (2 ¥2*-4*)

e Zavitorezné noze ¥%2*-3/4* , 1“-2“ , 2 5" — 4* z rychlo reznej ocele
* Urezovak No0.764, ¥4*-4* s reznym koleckom F-229

 Odihlovak No.744 nozovy

* 5] rezného oleja RIDGID

* Naradie a prislusenstvo

Technické udaje :

Typ Ridgid 1224

Motor jednofazovy, indukény
Napétie 230V , 50Hz

Prikon 1100W

Prevodovka dvojrychlostnd s pomerom 3:1
Pocet otacok/min. 36 ot/min. / 12 ot/min.
Kapacita 1/4* — 4%

Hmotnost’ 220 kg
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RIDGID, no. 1224
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Figure 1 - No. 1224 Machine dimensions - mm (inches)

Figure 2
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RIDGID, no. 1224
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RIDGID, no. 1224

Figure 12

Throwou
Lever

40 = RIDGIDX Pre-Tested Work Saver Tools




RIDGID no. 1224

Figure 15

7 To Replace:

1. Place screw driver in Insert Slot and tum 90 degrees in either
direction. 2. Place Insert Sideways on Locking Pin and press
down as far as possible. 3. Hold insert down firmly and with
screwdriver, tum 8o testh tace up.

Figure 17

A. Transporting with Fork Lift Figure 18

B. Transporting with Sling Figure 18
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Wiring diagram
110V, 220V, 240V 50Hz
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RIDGID. no. 1224
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Stromiaufplan {Schematic Diagram) 220V 50 Hz G.S.
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