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Charakteristika

Anaerobni lepidlo stfedniho stupné pojisténi na zajisténi kovovych zavitovych spoju matic a Sroubud v§ech typu, které vyZzaduji demontaz. Pouziva
se i jako zavitové tésnéni. Vhodné pro zaolejované povrchy. Velmi odolny viéi teplu, korozi, vibracim, vodé, plynu, olejiim, uhlovodikim

a mnohym chemickym latkam.
PFi teploté do +200°C byla prokazana odolnost proti uvolnéni.

Schvélené pro plyn dle Evropské normy EN 751-1 (DVGW €. NG-5146AU0399 a GAZ DE FRANCE). Schvalené pro pitnou vodu (TZW -
DVGW). Utésfiuje spoj beze zmén pfi teploté mezi -55°C/+200°C, kratkodobé az do +250°C.

Fyzikalni vlastnosti

* Slozeni: anaerobni metakrylatova pryskyfice
* Barva: modra

* Fluorescence: pod modrym svétlem
* Viskozita (25 °C — mPa.s): 1.700 — 9.000
* Mérna hm. (25 °C — g/ml): 1,07

* Max. pramér zavitu/vyplini: M36 /0,25 mm
* Koeficient tfeni p: priblizne 0,10
* Bod vzplanuti: > +100 °C

* Skladovatelnost pfi 25 °C: 1 rok v uzavieném originalnim baleni

Rychlost vytvrzeni

Doba vytvrzeni zavisi na montazni vuli (mezefe vyplnéni), Cistoté,
povrchu materidlu a teploté. Spoj dosahne funkéni pevnosti obvykle
v pribéhu 1 — 3 hodin a pIné pevnosti v pribéhu 24 — 36 hodin. PFi
pouziti na pasivnich povrSich a/anebo pfi nizké teploté je mozné
vytvrzovani urychlit pouzitim aktivatoru Loxeal activator 11, i kdyz
jeho pouziti mdGze snizit kone¢nou pevnost.

Vlastnosti po vytvrzeni

Sroub M 10 x 20 — jakost 8.8 — matice h = 0,8.d pri 25 °C:

* Manipulaéni vytvrzeni spoje: 10 — 20 minut
* Funkéni vytvrzeni spoje: 1 - 3 hodiny

* PIné vytvrzeni spoje: 3 -6 hodin

* Pevnost v smyku (ISO 10123): 9 — 13 N/mm?
* Zavérovy moment (ISO 10964):

- odtrzeni: 18 — 23 Nm
- pfevladajici: 9-16 Nm

* teplotni rozsah: -55 + 200 °C

Odolnost vliviim prostredi

Pevnost vs teplota

Graf nize ukazuje mechanickou pevnost vs.teplota.
ISO 10964 - Sroub M10 x 20 Zn - kvalita 8.8 - matice h = 0,8 d na +
25 ° C — prevladajiciho momentu 5 N.m

PEVNOST X TEPLOTA - RADY 35-03
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Rychlost vytvrzeni vs podklad

Graf nize ukazuje vyvoj pevnosti v %(odtrzeni) vyrobku v zavislosti
na ¢ase u ocelové matice / Sroubu M10 x 20 v porovnani mezi
nékolika druhy pouzitych podkladd.

Testovano v souladu s normou ISO 10964 pfi teploté + 25°C.

RYCHLOST VYTVRZENI X MATERIAL - RADA 5503
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Rychlost vytvrzeni vs mezera

Graf nize ukazuje pevnost vyrobku ve smyku (v%)v riznych
mezerach.

Ocelové cCepy / krouzky jsou testovany v souladu s normou ISO
10123 pfi teploté + 25°C.
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RYCHLOST VYTVRZEN! X MEZERA - RADA 55-03

% PLNE PEVNOSTI NA OCEL!

Rychlost vytvrzeni vs teplota

Nasledujici graf ukazuje zavislost pevnosti produktu (v%) pfi
riznych teplotach.
Ocelova matice / Sroub M10 x 20 testovany dle normy ISO 10964.

RYCHLOST VYTVRZEN! X TEPLOTA - RADA 55-03
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Starnuti vs teplota

Nize uvedeny graf znazornuje chovani produktu, jeho pevnost a
odolnost (v%) a funk&nost teplota/¢as.

Zn matice/Sroub M 10 x20-(pFevladajici moment 5 N m, vytvrzené 7
dnu pfi teploté 25°C) — dlohodobé testovano uvedenou teplotu,
testovano pfi +25°C v souladu s normou ISO 10964.

STARNUT! X TEPLOTA - RADA 5503
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Chemicka odolnost

Nize je uvedeno starnuti po 24 hodinach od polymerace pfi teploté a
za podminek viz. tabulka

Informace o odolnosti vici ostatnim chemikaliim poda technicky
servis LOXEAL

Substance “C |Resistance |Resistance |Resistance
Rychlost vytvrzeni vs aktivator afer100h  |after:1000 h | after SOUC:h
Polymerace by mohla byt zpomalena v zavislosti na povaze Motor oil _ 125 | excellent | excellent excellent
pouzitého materialu, podkladu nebo velikosti mezery vyplnéni; Gear box oil 125 | excellent excellent excellent
rychlost vytvrzeni Ize zlep$it pouZitim vhodného aktivatoru na Gasoline 25 | excellent | good good
povrchy. Water/glycol 87 | excellent good good
Nasleduijici graf ukazuje u produktu pevnost (v%) a prabéh rychlosti 50%
vytvrzovani pomoci nadeho aktivatoru LOXEAL attivatore11 a 18 Brake fluid 25 | excellent excellent | good
v piisluéném poradi a bez pouziti aktivatoru. Ethanol 25 | excellent excellent excellent
Zn matice / roub M10 x 20 testovano pfi +25°C v souladu Acetone 25 |good good good
s normou 1SO 10964. Biodiesel 25 | excellent excellent excellent

RYCHLOST VYTVRZENI X AKTIVATOR - RADA 55-03

Informace o odolnosti viéi ostatnim chemikaliim poda technicky
servis LOXEAL.
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Pokyny pro pouziti

Vyrobek je ureny na pouziti na kovovych povrSich. Soucasti pred
lepenim ocistéte a odmastéte Cisti¢em Loxeal Cleaner 10. Vyrobek
aplikujte tak, aby vyplnil mezeru mezi sestavovanymi soucastmi a
spoj zajistéte pocas vytvrzovani. Vyrobek v kapalném stavu muze
poskodit lakované povrchy, nékteré plasty a elastomery. P¥i aplikaci
s nékterymi termoplasty muze dojit k tvoreni trhlin.

Pro pouziti na nekovovych materidlech se obratte na technicky
servis Loxeal. Demontaz spoje vykonavejte béznym naradim,

3 PLNE PEVNOSTI NA OCEL!
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pfipadné zahfatim spoje na +150/+250 °C. Mechanicky odstrarite
vSechny zbytky vytvrzeného vyrobku a soucasti oCistéte acetonem.

Skladovani

Uchovavejte v chladu a suchu pfi teplotach do +25 °C. Pouzity
vyrobek nevracejte zpét do nadob. Pfedejdete kontaminaci. DalSi
informace o pouziti, skladovani a zachazeni vam poskytne
technicky servis Loxeal.

Bezpecnost a zachazeni

viz Bezpecnostni list

Poznamka

Informace obsazené v tomto dokumentu, vychazi z udaju Loxeal
laboratories a maji pouze informativni charakter. Pokud budete
pozadovat specifické informace, obratte se na LOXEAL Technické
oddéleni.

Loxeal zajistuje trvalou kvalitu dodavanych vyrobku podle svych
vlastnich specifik. Loxeal nemuze prevzit odpovédnost za vysledky
dosazené jinymi laboratofemi, kde metody nejsou pod kontrolou
Loxeal. Je pIné v kompetenci uzivatele rozhodnout se, zda uvedeny
vyrobek je vhodny na planovany ucel pouZiti. Loxeal se zfika
veSkerych zaruk vyslovnych i pfedpokladanych, a to v€etné zaruk
prodejnosti ¢i vhodnosti pro dany ucel, vznikajicich z prodeje nebo
pouziti Loxeal produktd. Loxeal vyslovné odmita jakoukoliv
odpovédnost za nasledné nebo nahodné Skody jakéhokoli druhu,
v&etné nahrady Skody a ztraty zisku.
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