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1450
Navod k obsluze

POZOR! Pfed pouzivanim tohoto
stroje si peclivé proctéte tento navod a
) pfiloZzenou pFiruéku o bezpeénosti pfi

praci. Pokud v nékterém pfipadé nemate jistotu,
jak tento pFistroj pouzivat, obrat'te se pro dalsi
informace na svého dodavatele zafizeni RIDGID.

Neporozuméni a nedodrzeni veSkerych pokyn
muZze byt pfiéinou zasazenielektrickym proudem,
pozaru nebo vazného poranéni osob.

TENTO NAVOD USCHOVEJTE!

Specifikace

TYP: ot RIDGID €. 1450
3TV 71x22x 24 cm
Hmotnost: ......

MaximAINi tlak: ......c.eveerrereisreresesee e 50 bar/750 psi
ObBJEM PISIU: vvurvrrerireseieiesssiseie s ssseneans 37,7cm?
Vystupni hadice: . 1/2" BSPP nebo 1/2" NPT
Kapacita NAAIZE: ......covvervvriersrinsieiesssiseesesssssesssnsensns 13,6 litru
TEKULING: .ovevvreevcireree s Voda, olej, etylenglykol
Maximalni tEPIOtA: ......vvvvverveiersrisrie e 50°C

Systém: ....... Nastavitelné provedeni ramena paky s automatickymi
........................................................................... nevratnymi ventily

Pouziti

Pumpa na zkouSeni tésnosti RIDGID, model 1450, je zkonstruovano pro
provadéni tlakové zkousky tésnosti Sirokého okruhu fluidnich systémd
véetné topeni, stlateného vzduchu, oleje, poZarnich kropicich soustav a
potrubnich systémd malého prifezu na vodu, olej nebo pouzivajicich smés
vody a etylenglykolu.

Pozndmka: Aby ¢erpadlo hlace pracovalo, m& byt viskozita srovnatelna s
viskozitou vody.

Bezpeénost vSeobecné

1. Tento névod si proctéte a dodrZujte.

2. Pred pouzivanim Cerpadla se seznamte s umisténim a funkci vSech
ovladacich prvka (obr. 1).

3. Toto ¢erpadlo bylo zkonstruovano pro specifické pouZziti. Dirazné
doporu¢ujeme, aby NEBYLO upravovano a/nebo pouzivano pro
jakékoli jiné ucely, nez pro které je urceno.

4. Pred pouzitim ¢erpadla zkontrolujte vSechny ¢asti, zda nejsou
poskozené. NEPOUZIVEJTE &erpadlo, kdy? je hadice nebo néktera
jind €ast poSkozena nebo rozbita.

5. Pfi provadéni adrzby pouZivejte pouze stejné nahradni dily.

Navod k obsluze (viz obr. 1)

1. Pfipojte vystupni hadici () k potrubnimu systému.

2. Uzavrete vypustny ventil (b) a vyjméte z paky pojistny kolik (c).

3. Do systému nacerpejte kapalinu, aby byl zcela piny (obr. 2).
(PFi pInéni systému vyuZivejte maximalni zdvih paky ¢erpadia).

4. Pokracujte v Cerpani, aZ je dosaZzen pozadovany tlak (obr. 3).
(Pro dosazeni pozadovaného tlaku pouZivejte kratky zdvih paky
Cerpadla).

VYSTRAHA:

Unikatni erpaci systém umoznuje dosazeni vysokych tlakd velmi snadno.
Aby nedoSlo k prekroéeni pozadovaného zkuSebniho tlaku, sledujte
pozorné tlakomér cerpadla (e). Tlaky nad jmenovity tlak 50 bar/750 psi
poskozuji soucasti Cerpadla. Nylonova trubka (51117) praskne obvykle
prvni, aby nedoSlo k poSkozeni ostatnich soucasti ¢erpadla.

5. Kdyz v systému nejsou Zadné netésnosti, nevykaze tlakomér béhem
zkousky pokles tlaku (po ustaleni teploty).
6. Otevfenim vypoustéciho ventilu vypustte tlak.

Udrzba

NadrZ a Cerpaci systém udrZujte v Cistoté. Pfivodni hadice je dodavana
s filtrem, aby nedochazelo ke znedistovani ¢erpadla. Kdyz se filtr ucpe,
vyjméte ho z hadice a proplachnéte ¢istou vodou (obr. 4).
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Navod k obsluze
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Hasznalati utmutato

VSeobecné informace o
bezpeénosti pfi praci

UPOZORNENI! Pfed pouzitim zafFizeni si
peclivé proététe tento navod a pFiloZzenou
£ broZurku o bezpeénosti pfi praci. Pokud v

nékterém pripadé nemate jistotu, jak tento pfistroj
pouZzivat, obrat'te se pro dalSi informace na svého
dodavatele zafizeni RIDGID.

Chyba pfi porozuméni a nedodrzeni vSech pokynt

muze zapfti€init zasazeni elektrickym proudem,
poZar anebo vazné zranéni.

TENTO NAVOD USCHOVEJTE!

Specifikace

MOLOT oo
Hmotnost ...

Pratok vody
Kapacita nadrze .
Ol] o

DULEZITE
Cervenou piepravni zatku vyménte za dodanou Zlutou zatku s odvzduSnénim
(viz obr. 1).

Pred pouzitim
Zkontrolujte hladinu oleje ¢erpadla v hleditku (viz obr. 2).
Presvédcte se, zda je kontrolni blok spravné piipojen k ¢erpadiu.

NAVOD K OBSLUZE

1. Tlakovou hadici pfipojte k testovanému systému.

2. Nadrz naplrite ¢istou vodou.

3. Otevrte ventil (a) a ventil (b) (viz obr. 3) pfiblizné o 1 otacku.
NezkousSejte éerpadlo spoustét pfi zavienych ventilech.

4. Spustte cerpadio; kdyZ je systém naplnény, tlak stoupne o + 3 bar.
Nenastavuijte tlak, ktery poskodi zkouSeny systém.

5. Do nadrZe pfidejte vodu, aby se hladina udrzovala nad sacim filtrem.
Cerpadlo nesmite nechat béZet nasucho, jinak se poskodi.

6. Ventilem (a) nastavte pozadovany tlak a zavrete ventil (b).

7. Cerpadlo vypnéte a zahajte zkousku tésnosti. Kontrolni blok méize byt
od ¢erpadla odpojeny (viz obr. 4).

8. Po ukonéeni testu otevite pro odtlakovani systému ventil (b).

Altalanos biztonséagi informaciok

FIGYELMEZTETES!Figyelmesenolvassuk
el a hasznalati Uutmutatét és a hozza
L tartozé biztonséagi eléirdsokat, mieldtt a

készuléket haszndlatba vennénk. Ha a készllék
hasznalataval kapcsolatban valamiben nem
vagyunk biztosak, kérjunk tovabbi informaciot a
RIDGID kereskedétél.

Ha elmulasztjuk az 6sszes utasitas tudomésul
vételét és betartasat, akkor ez aramutést, tuzet és/
vagy sulyos személyi sérilést okozhat.

ORIZZUK MEG EZT AZ UTMUTATOT!

Miiszaki adatok

Ola] .o SAE 30 vagy 15W40

FONTOS
Cseréljiik ki a vords szini szallitasi dugét a késziilékkel egyiitt szallitott sarga
szell6z6dugora (lasd 1. dbra).

A hasznélat el6tt

Ellendrizziik a szivattyl olajszintjét (lasd 2. abra), sik feliileten.

Ugyeljiink arra, hogy a vezérldblokk biztonsagosan legyen csatlakoztatva a
szivattyublokkhoz.

UZEMELTETESI UTASITAS

1. Csatlakoztassuk a nyométémlét a vizsgalandé rendszerhez.

2. Toltstik meg a tartalyt tiszta vizzel.

3. Nyissuk ki az (a) és a (b) szelepet (lasd 3. abra) kdrlbelil 1 fordulattal.
Ne prébaljuk beinditani a szivattyut, ha a szelepek el vannak zarva.

4. Inditsuk be a szivattytt, amikor a rendszer fel van toltve, a nyomas
+ 3 barral megné.
Ne allitsunk be olyan nyomast, amely ténkretehetné a vizsgalt
rendszert.

5. Potoljuk a vizet a tartalyban, hogy a vizszintet a szivokosar felett tartsuk.
Ne hagyjuk a szivatty(t szarazra futni, nehogy ténkremenjen.

6. Allitsuk be az (a) szelepet (gy, hogy a kivant nyomést biztositsuk, és
zarjuk el a (b) szelepet.

7. Kapcsoljuk ki a szivatty(t, és kezdjik el a szivargasi vizsgalatot.
Avezérldblokk levalaszthato a szivatty(rdl (lasd 4. abra).

8. Amikor a vizsgalat befejezéddtt, nyissuk ki a (b) szelepet, hogy a
rendszert nyomasmentesitsik.
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