REMS Sinus

® Pres fiting sistemlerinde kullanilan lamine tipi borular @ 14 - 32 mm.
® Cesitli tlr ve ebatlarda plastik madde ile kaplanmis olan borular.

Garanti sartlar igin: Bakiniz REMS Curvo.

bul

Mons npoyeTtete u cbonoaaBanTte
MHCTpPYKUMUTE 3a 6e30NacHOCT Ha ypeaa
Curvo Ha REMS npegu BbBeXgaHeTo My B
ekcnnoaraums!

BHumanme! MNaseTe paBHOBECHO MOMNOXEHWE MO BPEME Ha OFbBAHETO Ha
TpBOM ¢ ronemu pasmepu ¢ nomoluta Ha ypeaa Curvo Ha REMS. Mpu
BbL3MOXHO CYynBaHe HaTpbbata npoTMBoAencTBalLLaTa cunaHesabaBHO
Le nsyesHe. Puck ot HapaHsiBaHus!

PaboteH ananasoH:

o Bpeme Ha CTyAEHOTO OrbBaHe He TpsibBa Aa ce nory4aBar nyKHaTUHU U

BbIHU. TpbOM C AMaMeTpu 1 Ka4eCTBO Ha MaTepumana, KOUTo He rapaHTupaTt

TOBA, HE Ca NOAXOAsILLM 3a OrbBaHe C NoMoLUTa Ha npecarta Sinus Ha REMS.

©® TBbpau ¥ MEKM MeaHu TpbOM, MEKN CTOMaHEHU TpbOU C AMaMETbP
@ 10-22 MM, 3/s=7/8".
CwbrnacHo craHaapTa DIN EN 1057 TBbpante meaHu Tpbou mMorat aa ce
OrbBaT B CTYAEHO CbCTOsIHWE A0 @ 18 MM npu cnassaHe Ha MUHUMATNHUST
paauycHa orbBaHe. HanmyHm ca v orbBaLLy CErMEHTM U NITb3raLLy eneMeHTH
3a no-roremu pagmycy Ha orbBaHe.

® Tpb0OM OT HepbKaaema CToMaHa Ha NPeCUTUHIOBN CUCTEMI C AVaMETLP
@ 12-18 mm.

® KoMOUHMpaHu TpbOM Ha npeccuTHroBY cuctemu ¢ & 14— 32 mwm.

® PasnuyHy TMNoBe 1 pa3mepy TPOM C NNacTMacoBO NOKPUTHE.

lapaHumoHHm ycnosus — Bux REMS Curvo.

lit Prie$ pradédami eksploatuoti perskaitykite ir
isiminkite REMS Curvo saugumo nurodymus.

Démesio: Lenkiant didelio skersmens vamzdzius REMS Sinus instrumentu
kunas turi tvirtai ir patogiai stovéti. Galimo vamzdzio lizimo atveju ding-
sta atoveikio jéga. Nelaimingo atsitikimo pavojus.

Darbinis diapazonas:

Technologiskai lenkiant Saltuoju bidu ant vamzdZio neturi atsirasti jtriikimy ar

bangu, vamzdis neturi susiploti. Vamzdziy, pagal dydj ir kokybe neatitinkanciy

Siy reikalavimy, lenkti su REMS Sinus negalima.

® Kieti ir minksti variniai vamzdziai, minksti plieniniai vamzdziai, @ 10-22 mm,
taip pat 3/s-7/g".
Kieti variniai vamzdziai lenkiasi pagal DIN EN 1057 iki @ 18 mm Saltu lenki-
mu, reikia iSlaikyti minimalius lenkimo spindulius. Asortimente yra segmenty
ir atramy dideliems skersmenims.

® Plieniniai vamzdZiai, nerdijantys pres-itingy sistemos vamzdziai @ 12 - 18 mm.

® Presitingy sistemos daugiasluoksniai vamzdziai @ 14 - 32 mm.

® Plastmase apvilkti vamzdZziai (jvairiy tipy ir dydziy).

Garantinés salygos Zilréti REMS Curvo garantines salygas.

est Enne seadme kasutuselevotmist lugeda ja

jargida REMS Curvo ohutusnéudeid.

Tahelepanu! Suuremate torude painutamisel REMS Sinusega jélgida, et
toetuspind oleks kindel. Véimalikul toru murdumisel vallandub silm-
apilkselt tagasil6ogijoud. To66nnetuse oht!

Kasutusalad:

Professionaalsel killmpainutusel ei tohi esineda pragusid ega volte. Torude

kvaliteet ja mddtmed peavad vdimaldama REMS Sinusega to6tlemisel kvali-

teetse tulemuse.

® Kdvad ja pehmed vasktorud, pehmed terastorud, @ 10—22 mm, 3/s—7/g".
Kdvad vasktorud, mis vastavad DIN EN 1057 kuni @ 18 mm on kiilmalt pai-
nutatavad vahemalt minimaalse painutusraadiuse ulatuses. Painutusseg-
mendid ja liugurid suuremate raadiuste painutamiseks on tarnitavad.

® Roostevabad press-fittingstisteemi terastorud @ 12—18 mm.

® FErinevatest materjalidest torudest koosnevad press-fitting torustisteemid
@ 14-32 mm.

® FErinevate suurustega plastikuga kaetud torud.

Tootja garantii vt. REMS Curvo.
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Betrieb im Schraubstock
Operation with vice
Fonctionnement dans I'étau
Funzionamento nella morsa
Manejo con tornillo de banco
Werking in bankschroef
Arbete i skruvstad

Bruk i skrustikke
Opspandt i skruestik
Kaytto ruuvipenkissa
Trabalhando com um torno
Gigcie przy pomocy imadia
Provoz ve svéraku
Prevadzka vo zveraku
Munkavégzés satuban

hrviscg Savija¢ za Skripca

slv
ron
rus
grc
tur
lit

bul
est

deu
eng

fra

spa
nid
swe

nor

Uporaba v primezu

Lucrul cu menghina

WUcnonb3oBaHue B TUCKaX

Acitoupyia oTn péyyevn

Mengene ile ¢calisma

Eksploatavimas spaustuve

U3non3saHe Ha MeHreme

Tootamine toopingile kinnitatud seadmega

Biegerantrieb in Schraubstock sicher spannen und Spindel in Aus-
gangsstellung bringen.

Securely clamp bender drive in vice and move spindle in starting po-
sition.

Serrer solidement le mécanisme d’entrainement dans un étau et
mettre la broche dans la position initiale.

Fissare in modo sicuro I'unita curvante nella morsa e portare il mand-
rino nella posizione di partenza.

Fijar chasis de curvadora al tornillo y colocar mango en posicion de
salida.

Buigaandrijving in bankschroef veilig spannen en spindel in uit-
gangspositie brengen.

Spéann fast bockningsverktyget i skruvstad och placera spindeln i
startlage.

Spenn bgyerens drivmekanisme trygt fast i skrustikken og sett spin-
delen i utgangsstilling.
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Indspaend grundveerktgjet sikkert i skruestik og bring veerktgjet i
udgangsstilling.

Aseta taivuttimen runko ruuvipenkkiin ja siirré pystyakseli alkuasen-
toonsa.

Fixe seguramente a unidade de dobragem no torno e coloque o veio
na posigao de arranque.

Korpus urzadzenia gnacego pewnie zamocowa¢ w imadle, a jego 0$
ustawi¢ w pozycji wyjsciowe;.

Pohon ohybacky upnéte bezpe¢né do svéraku a vieteno nastavte do
vychozi polohy.

Ohybacinahonbezpetne dozverakazachytit', tffi nastavit’ do vychod-
zej polohy.

A hajlitét biztonsagosan fogjuk be a satuba és az orsét allitsuk kiindu-
[6helyzetbe.

Pogonski sklop savija¢a sigurno pritegnuti u Skripac, te vreteno posta-
viti u pocetni poloZaj.

Aparat dobro vpnite in postavite vreteno v izhodis¢ni polozaj.

Prindeti ferm in menghina dispozitivul si aduceti axul patrat in pozitia
de start.

HapéxHo 3axatb NpyBoz B TUCKAX 1 MPUBECTU LLINMHAENb B UCXOAHYO
nosuuuio.

2@i¢re 0TaBEPA TO PNYXAVIOUO KivnONG TOU KOUPUTTIAOAPOU 0T JEYYEVN
KOl QEPTE TNV ATPAKTO OTNV GPXIKA TNG BEan.

Bukme tertibatini mengenede sagdlam bir bigimde sikistiriniz ve milini
baslangic konumuna getiriniz.

30paBo 3aTerHete 3aABWPKBALLMS MEXaHM3bM Ha OrbBaLlOTO
npucnocobneHne B MEHrEMETO U NPUABWKETE BPETEHOTO B CTApTOBA
nosuuus.

Saugiai spaustuve suspauskite lenkimo pavarg ir nustatykite suklj |
pradine padét].

Torupainutusseade fikseerida kindlalt to6pingile ja spindel tuua alga-
sendisse.

Gewahltes Biegesegment auf Spindel aufstecken.
Insert selected bending former into the spindle.
Emboiter la forme de cintrage choisie sur la broche.
Inserire nel mandrino la matrice scelta.

Colocar horma sobre el enganche.

Gekozen buigsegment plaatsen op de spindel.

For pa den valda bockningsschablonen pa spindeln.
Sett det valgte bayesegmentet pa spindelen.

Placer valgte bukkematrice pa veerktgjet.

Asenna taivutuslesti pystyakseliin.

Coloque a matriz seleccionada no veio.

Odpowiedni segment gnacy nasuna¢ na os.

Na vieteno nasadte zvoleny ohybaci segment.
Zvoleny ohybaci segment nasunut’ na tfn.
Helyezziik fel a kivant hajlitészegmenst az orsora.
Odabrani segment za savijanje nataknuti na vreteno.
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Na vreteno nataknite izbrani upogibalni segment.

Introduceti formatorul necesar in ax.

HacagnTb BbIOpaHHbIA CErMeHT MMBKV Ha LUNMHAENb.

TommoBetAGTE TNV £MAEyPEVN KANUTTPA KAPWNG TIAVW OTNV ATPAKTO.
Secmis oldugunuz bikme kalibini milin {izerine takiniz.

lMocTapeTe 136paHMs OrbBaLL, CErMEHT BbB BPETEHOTO.

Parinkta lenkimo segmenta uzdékite ant suklio.

Sobiv painutussegment spindlile asetada.

Rohrindas Biegesegmenteinfihren und leichtin Biegenuteindriicken.
Gewahltes Gleitstlick an Rohr anlegen, Steckbolzen stecken.

Put the pipe into the bending former and push slightly into the groove.
Fit selected back former onto the pipe, lock with insert bolt.

Amener le tube en position dans la forme de cintrage et presser le
tube dans la gorge de cintrage. Mettre la piece coulissante contre le
tube, positionner la goupille de fixation.

Inserire il tubo nella matrice e premerlo leggermente nell'incastro di
curvatura. Avvicinare la contromatrice scelta al tubo, infilare il perno
ad innesto.

Introducir tubo en la horma de curvar y enganchar ligeramente en
gancho de curvar. Colocar al tubo la pieza deslizante elegida. Intro-
ducir el pomo de sujecion.

Buis in buigsegment plaatsen en licht in het buigsegment drukken.
Gekozen glijstuk tegen de buis aanleggen, steekpen insteken.

For in réret i bockningsschablonen och tryck in det latt i bocknings-
sparet. Lagg an det valda glidstycket och sékra med insticksbulten.

Far rgret inn i bgyesegmentet og trykk det litt inn i bgyesporet. Legg
det valgte glidestykket inntil rgret, sett inn sokkelpinnen.

Indfer rgret i bukkematricen og tryk det let ind i bukkesporet. Laeg
respektivt modhold an mod raret og istik lasebolten.

Aseta putki taivutuslestiin ja tydnné putkea hieman ohjaimen yli.
Asenna liukukappale ja lukitse se lukituspultilla.

Coloque o tubo na matriz e empurre 0 mesmo ligeiramente para a
ranhura. Aplique a pega deslizante seleccionada no tubo e feche com
a cavilha de insergao.

Wprowadzi¢ rure w segmentgnacy i weisnacja lekkow rowek. Zatozy¢
odpowiedni segment dociskowy i zablokowa¢ go bolcem.

Trubku vsunte do ohybaciho segmentu a lehce zatlacte do ohybaci
drazky. Na trubku dejte zvolené smykadlo, zasurte nastrény Cep.
Rurku zaviest’ do ohybacieho segmentu a fahko do ohybacej drazky
zatladit'. Zvoleny jazdec priloZte na rdru, nasunut’ nasuvny ¢ap.

A csovet helyezzlik a hajlitészegmensbe és enyhén nyomjuk be a
horonyba. Helyezziik a csére a sziikséges ellendarabot és tegylk be
a reteszeldtliskét.

Cijev uvesti u segment za savijanje i lagano ju utisnuti u Zljeb. Oda-
brani klizni komad prileci uz cijev, te postaviti uticni svornjak.

Vstavite cev v segment in ga lahno pritisnite v Zleb. Na cev nastavi-
te izbrani drsnik s pomocjo vtiCnega sornika.
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@NIPO@

Pozitionati teava in formator si impingeti-o usor in canal. Cuplati con-
trapiesa pe exteriorul tevii si blocati cu boltul.

YcTtaHoBUTb pr6y BCErMeHTe 1 CrerkaBaaBuTL €€ B panmnyccermeHTa,
BCTaBWTb naneu-ynop.

MepdoTe To CwArva oTNV KAAiPTTPA KAPWNG Kal OTTPWETE TOV EAAPPG
péaa aTo AUAGKI KAuwNG. TotroBeTraTE TOV ETIAEYEVO 08NS 0ANiGBNaNng
0TO GWAVa Kal TIEPATTE TOV TTEIPO.

Boruyu bukme Kkalibinin igine sokunuz ve hafifce bukme yuvasinin ici-
ne dogru itiniz. Se¢gmis oldugunuz kaydirma pargasini borunun Gzerin-
de konumlandiriniz ve sabitlestirme pimini takiniz.

MocTaBete Tpbbata B OrbBalLMsa cerMeHT u ByTHeTe neko, 3a Aa
Brese B pagnyca Ha cermenTa. [loctaBete M3bpaHus nibarall enemeHT
Ha TpbbaTa 1 ro brokmpariTe ¢ NOMOLLTa Ha ONopHKs GonT.
|statykite vamzdj | lenkimo segmentg ir atsargiai jspauskite jj | lenkimo
griovelj, jstatykite atraminj kaist.

Toru asetada painutussegmenti ja suruda kergelt raadiusesse. Sobiv
surveklots ja kinnituspolt paigaldada.

WWW.NIPO.CZ

wWww.nipo.sk
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Hebel mit4-Kant-Aufnahme in geeigneter Position auf Spindel stecken.
Put lever with square seat into the spindle in a proper position.

Positionner le levier de manoeuvre avec trou quandrangulaire en
bonne position sur la broche.

Inserire la leva con I'attaco quadrato in posizione adeguata sul mand-
rino.

Colocar mango de cuatro cantos sobre el chasis en la posicion
adecuada.

Hendel met4-kant-opname in geschikte positie op de spindel plaatsen.
Sétt p4 havarm med fyrkants-fattning pa spindeln i rétt position.
Sett spaken med 4-kant-feste pa spindelen i egnet posisjon.

Handtag med 4-kant til pastikning seettes i egnet position pa grund-
veerktgjet.

Aseta vipu pystyakseliin sopivaan asentoon.

Coloque a alavanca com encaixe quadrado no veio, na posi¢ao
apropriada.

Dzwignie z gniazdem czterokatnym nasung¢ na o$ w dogodnej pozycji.
Na vieteno ve vhodné poloze nasadte paku se Ctyfhrannym unasecem.
Paku so 4 hrannym tffiom nasunut’ do vhodnej polohy na vreteno.
A négylapfejii kart helyezzilk fel az orséra a megfelel6 helyzetben.
Rucku sa 4-kutnim prihvatnikom nataknuti na vreteno u odgovara-
juéem polozaju.

Na vreteno nataknite rocico z 4-kotnim nastavkom.

Montati levierul cu prizé patrata pe ax, intr-o pozitie convenabila.

HacagwTb pblyar ¢ 4-€x rpaHHbIM MPUHATUEM B YAOBHON NO3NLWK Ha
LWINUHAENb.

TotmoBeTAOTE TO HOYAS pE TNV UTTOdOYK T 0pBOYWVIKAG dlaTopNG (KapE)
o€ KatdAAnAn Béon Tévw otV ATPOKTO.

Dartgen tahrik ucu bulunan manivelayr uygun konumda milin Uzerine
takiniz.

MoctaBeTe NOCT € NPaBOBLILIHO HE3N0 BbB BPETEHOTO B YD,O6Ha
nosuuus.

Ant suklio tinkamai uzdékite svirtj su keturbriaune anga.

Heebel nelinurksele fiksaatorile kinnitada spindlil sobivasse posit-
siooni.


NIPO
nipo cz sk
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Hebel gegen Uhrzeigersinn drehen bis gewlinschter Biegewinkel
erreicht.

Turn lever anticlockwise until the required bending angle has been
reached.

Tourner le levier vers la gauche jusqu’a obtention de I'angle de cin-
trage souhaité.

Girare la leva in senso antiorario fino a raggiungere I'angolo di cur-
vatura desiderato.

Mover mango en direccion contraria al reloj hasta alcanzar angulo de
curvado deseado.

Hendel tegen de klok in draaien totdat gewenste buighoek bereikt is.
Vrid havarmen motsols tills dnskad bockningsvinkel har erhallits.
Drei spaken mot urviserens retning til ansket bayevinkel er nadd.
Drej handtag mod ur-retningen indtil anskede bukkevinkel er ndet.
Vaanna vipua vastapaivaan, kunnes sopiva kulma on valmis.

Ap6s completar a curvatura, rode ligeiramente a alavanca para tras.
Obraca¢ dzwignie w kierunku przeciwnym do wskazdwek zegara, do
momentu osiggniecia wiasciwego kata ugiecia.

Pakou otacejte proti sméru hodinovych rucicek tak dlouho, dokud
neni dosazeno pozadovaného uhlu ohybu.

Pakou otacat’ v protismere hodinovych ruciciek, kym sa dosiahne Zia-
dany ohybovy uhol.

Forditsuk el a kart az 6ramutato jarasaval megegyezé iranyban a
szlikséges hajlitasi szdg eléréséig.

Rucku zakrenuti u smjeru suprotno od kazaljke na satu dok se ne po-
stigne Zeljeni kut savijanja.

Rocico vrtite v nasprotni smeri urinega kazalca, dokler ne dosezete
Zelenega loka.

Rotiti levierul anti-orar pina ce atingeti unghiul de indoire necesar.

MoBepHyTb pblyar NPOTUB YaCOBOW CTPENKM A0 OOCTWKEHUS yrna
crmba.

MepioTPEWTE TO HOXAS vavTIa 0Tn QOPd TWV JEIKTWY TOU poAoyiou,
WOTTOU Va eTMITEUXBEN N €mMBUUNTA ywvia KapWng.

Manivelayi istenilen biikme agisina ulasilana dek saat istikametinin ak-
si ydnunde ceviriniz.

3aBbpTeTe nocta B nocoka obparHa Ha YacoBHMKOBAaTa CTperka,
[I0KaTo AOCTUrHETE XeMaHus brbSl Ha OrbBaHe.

Sukite svirtj prie$ laikrodzio rodykle tol, kol pasieksite pageidaujama
lenkimo kampa.

Heeblit keerata vastupéeva, kuni on sobiv nurk painutatud.
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Nach Fertigstellung des Bogens Hebel wenig zurlickdrehen, Steck-
bolzen ziehen, Gleitstiick abnehmen, Bogen aus Biegesegment ent-
nehmen.

After completion of bend, turn the lever a little backwards, pull insert
bolt, remove back former, take out bend from former.

Aprées achévementdu cintrage, tournerle levierlégérementen arriere,
oter la goupille de fixation, retirer la pice coulissante et le coude de
la forme de cintrage.

Terminata la curvatura girare un po’ indietro la leva, estrarre il perno
adinnesto, togliere la contromatrice, estrarre la curvatura dallamatrice.

Después de terminarel curvado hacer retroceder levemente elmango,
sacar el pomo de sujecion, retirar pieza deslizante, quitar tubo cur-
vado de la horma.

Nadat de bocht gemaakt is de hendel iets terugdraaien, glijstuk afne-
men, bocht verwijderen uit het buigsegment.

Nar bockningen ar fardig, dra tillbaka havarmen en aning, dra ut in-
sticksbulten, ta av glidstycket och avidgsna bagen fran schablonen.

Etter ferdigstillelse av bayen skal spaken dreies litt tilbake, sokkel-
pinnen trekkes ut, glidestykket tas av og bayen tas ut av bayeseg-
mentet.

Efter at raret er bukket til nsket vinkel, drej handtaget tilbage, traek
lasebolten ud, tag modholdet af og fjern raret fra nukkematricen.

Kun kaari on valmis, vaanna vipua hieman takaisinpain my6tapai-
vaan, veda lukituspultista, poista liukukappale, ota taivutettu putki pois
taivutuslestista.

Ap6s completar a curvatura, rode ligeiramente a alavanca para tras,
retire a cavilha, remova a pega deslizante e retire a curvatura da
matriz.

Po wykonaniu giecia cofna¢ lekko dzwignie, usunaé bolec, odjac seg-
ment dociskowy i wyja¢ ugietq rure z segmentu gngcego.

Po zhotoveni oblouku paku otoCte kousek zpét, vytdhnéte nastrény
¢ep, vyjméte smykadlo, oblouk vytahnéte z ohybaciho segmentu.

Po vyhotoveni obluka. Paku malo vratit’, €ap vytiahnut', jazdec vytiah-
nut’, obluk z ohybacieho segmentu vytiahnut'.

Az iv elkészitése utan forditsuk kissé vissza a kart, hizzuk ki a
reteszel6tlsket, vegyik ki az ellendarabot és vegylk ki az ivet a
hajlitészegmensbdl.

Nakon postizanja luka ru¢ku malo zakrenuti unatrag, izvuéi utiéni
svornjak, skinuti klizni komad, te luk izvaditi iz segmenta za savijan-
je.

Rodico vrtite v nasprotni smeri urinega kazalca, dokler ne dosezete
Zelenega loka.

Dupa terminarea indoirii, dati levierul putin inapoi, trageti afaré bol-
tul, scoateti contrapiesa, scoateti formatorul.

[0 OKOHYaHMIO N3rOTOBNEHUS Ay, NOBEPHYTb pblYar HEMHOIO Ha3ag,
BbITAWMTb NaneL-ynop, CHATb 3JIEMEHT CKOIbXEHWUA, BbITalLlUTb YTY.

MepioTpéwTe 10 POXAG evavTia GTn Yopd Twv SEIKTWV Tou PoAoyIoy,
WoTToU va emTeuxBei N emBuuNTA ywvia Kapyng.

Blkme islemini tamamladiktan sonra, manivelayl bir az geriye dogru
ceviriniz, sabitlestirme pimini yerinden sokiiniiz, kaydirma par¢asini
yerinden aliniz ve bukilmis olan boruyu biikme kalibindan disariya ¢i-
kartiniz.

Cnep 3aBbpLUBAHETO Ha OMbBAHETO 3aBbPTETE NOCTa Masko Hasag,

n3BageTe OonopHusa 0onT, cBaneTe NIb3rallms ereMeHT, MaxHeTe
Abrata oT CerMmeHTa.

UZbaige lanko lenkima, pasukite svirtj Siek tiek atgal, itraukite atraminj
pirsta, nuimkite slankiklj ir i§ lenkimo segmento iStraukite lanka.

Ldpetanud painutamise, keerata heebel veidi tagasi, surveklots ja
kinnituspolt eemaldada. Toru painutussegmendist ara vétta.
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Betrieb als 2-Hand-Bieger:

Operation as 2-hand-bender:
Fonctionnement en cintreuse bi-manuelle:
Funzionamento con 2 curvatubi portatili:
Manejo como curvadora con dos mangos:
Werking als 2-hands-buiger:

Funktion tvahands-bockning:

Bruk som 2-hands-bgyer:

Som 2-hands rerbukker:

Kaytto kahdella vivulla:

Operando como curvadora de 2 maos:
Gigcie w dwoch rekach:

Provoz jako dvouruéni ohybacka:
Prevadzka ako dvojruény ohybac:
Hasznalat mint kétkezes haijlito:

hrviscg Savija¢ za rad dvjema rukama:
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Uporaba kot dvoro¢ni upogibalec:
Lucrul cu doua miini:

M'mbka aBYMSA pykamu:

AciToupyia w¢ KOUPPTTAdOPOG 2 XEPIWV:
2 elli bitkkme aparati biciminde kullanimi:

®yHKUMOHMpaHe KaTo orbBalla npeca ¢ Ase
pameHa:

Lenkimas dviem rankomis:
Painutamine kahe kaega:

Zusatzhebelin Biegerantrieb einschrauben, dann wie oben beschrieben
fortfahren.

Screw additional lever into the bender drive, continue as described
above.

Visserlelevier d’appointdansle mécanisme d’entrainementetensuite
poursuivre comme décrit ci-dessus.

Avwvitare la seconda leva nell'unita curvante e procedere quindi come
descritto sopra.

Enroscar el mango auxiliar y a continuacion seguir los pasos arriba
indicados.

Extrahendelin de buigaandrijving schroeven, vervolgens zoals boven
beschreven verdergaan.

Skruva pa en extra hédvarm pa bockningsverktyget och fortsatt sedan
enligt beskrivning ovan.
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Skru tilleggsspaken inn i bgyerens drivmekanisme og falg deretter
fremgangsmaten som er beskrevet ovenfor.

Ekstrah&ndtag skrues ind i grundveerktgjet og ga videre som oven-
for beskrevet.

Ruuvaa lisavipu taivuttimen runkoon ja jatka kuten edellé on kerrottu.
Aparafuse uma alavanca adicional na unidade curvadora e prossiga
como descrito acima.

Wkreci¢ dzwignie dodatkowg w korpus urzgdzenia gnacego, a na-
stepnie postepowac wedtug wyzej podanych polecen.

K pohonu ohybacky pfisroubujte pfidavnou paku, dale postupujte
vySe uvedenym zplsobem.

Pridavnu paku zaskrutkovat’ do pohonu a pokraCovat’ ako hore
uvedené.

Csavarjuk be a masik kart a hajlitoba és a fentiek szerint végezziik
el a hajlitast.

Dodatnu ru¢ku uvijcati u pogonski sklop savijaca, pa nastaviti dalje
kao Sto je gore opisano.

V upogibalec privifte dodatno ro€ico in nato postopajte tako, kot je
zgoraj opisano.

Tnsurubati levierul suplimentar in dispozitiv si continuati ca mai sus.
BkpyTuTb B NpWBOA LOMOMHMTENbLHBIA phblyar, Aanblue CreaoBaTth
BbILLEONWCAHHOMY.

BidwoTte Tov TPO0BETO POXAG OTO UNXQVIOHO Kivnong Tou
KOUpUTTadOPOU, UETG CUVEXIOTE TV £pyaaia, OTTWG TTEPIYPAQETAI TTIO
TaVW.

ilave manivelay! biikme tertibatinda bulunan yerine takiniz ve bunun ar-
dindan yakarida tarif edildigi bicimde hareket ediniz.

3aBuHTETE AOMBIHUTENEH MOCT KbM 3aABIKBALLMS MEXaHN3bM Ha
OrbBalLiaTa npeca 1 no-HaTaTbk NPOABLITKETE, KakTo 6e onncaHo no-
rope.

|sukite j lenkimo pavarg papildoma svirtj, o tada toliau atlikite auksciau
apraSytus veiksmus, kai lenkiant naudojami spaustuvai.
Painutusseadmele kruvida teine heebel ja toimida nagu eelpool kir-
jeldatud.
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REMS Sinus
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101 Aufnahmespindel mit Stite ~ Receptacle spindle with pins Logement arbre avec broches  Alloggiamento albero con perni 154108 R
102 Abstltzung Support Support Supporto 154102R
103 Biegeschlussel Bending key Clé de cintrage Chiave di curvatura 154103R
— Verlangerungshebel mit Griff Lenghtening lever with handle Levier de rallonge avec poignée Leva di prolungamento con impugnatura 154105R
105 Griff Handle Poignée Impugnatura 071016
100 Sicherungsring Locking ring Circlip Anello di sicurezza 059083
—  Steckbolzen mont. Socket pin mount. Axe debrochable mont. Bullone a inniesto mont. 582036
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