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Pireklad originalu navodu k pouziti

Fig. 1 (3) Doba spasovani
(1) Odkladaci stojan (4) Tlak pfi ohfevu
(2) Drzék na pracovni stdl (5) Doba ohfevu
(3) Rukovét (6) Doba prestaveni
(4) Topny clanek (7) Tlak pfi spojovani
(5) Cervena sitova kontrolka (8) Doba vytvoreni spojovaciho tlaku
(6) Zelend kontrolka teploty (9) Doba chladnuti
(7) Sroub nastaveni teploty (10) Celkova doba spojovani
(11) Cas
Fig. 3
(1) Teplota topného &lanku Fig. 7
(2) Horni hranice (1) Pritla¢na silav N
(3) Spodni hranice
(4) Tloustka stény trubky Fig. 8
(1) Jmenovita tloustka stény
Fig. 4 (2) Spasovani
(1) Pfiprava Vys$ka valu na topném ¢lanku na
(2) Trubka konci doby spasovani
(3) Topny ¢lanek (Minimalni hodnoty)
(4) Trubka (Spasovani pod 0,15 N/mm?)
(5) Ohrev (3) Ohrev
(6) Hotovy spoj Doba ohfevu 2 10 x tloustka stény
(Ohfev < 0,02 N/mm?)
Fig. 5 (4) Prestaveni
(1) Vné&jsi pramér trubky Maximalni doba
(2) Sitka spary (5) Spojovani
(6) Cas k pinému vytvoreni tlaku
Fig. 6 (7) Doba chladnuti pod spojovacim
(1) Tiak tlakem p=0,15 N/mm?2 + 0,01 min
(2) Spasovaci tlak (minimalni hodnoty)

Zéakladni bezpeénostni pokyny

POZOR! Prectéte si veskeré pokyny. Nedodrzeni nasledujicich pokyn mize zpUsobit
zasazeni elektrickym proudem, poZar a/nebo t&zka zranéni. Dale pouzity pojem
Lelektricky pfistroj“ se vztahuje na ze sité napajené elektrické naradi (se sit'ovym
kabelem), na akumulatory napajené elektrické naradi (bez sit'ového kabelu), na
stroje a elektrické pfistroje. PouZivejte el. pfistroj jen k tomu ucelu, pro ktery je uréen
a dodrzuijte pfitom vSeobecné bezpecnostni predpisy.

USCHOVEJTE DOBRE TYTO BEZPECNOSTNI POKYNY.

A) Pracovisté

a) Udrzujte na Vasem pracovisti €istotu a poradek. Neporadek a Spatné osvét-
leni na pracovisti mohou mit za nasledek uraz.

b) Nepouzivejte el. pristroj v prostredi, ve kterém hrozi nebezpeci vybuchu,
ve kterém se nachazeji horlavé kapaliny, plyny nebo prach. Elektrické pfistroje
vytvareji jiskfeni, které muze tento prach nebo plyny zapalit.

c) Béhem prace s el. pristrojem nesméji byt v jeho blizkosti déti, ani jiné osoby.
Pri nepozornosti miiZete ztratit kontrolu nad el. pfistrojem.

B) Elektricka bezpecnost

a) Pripojovaci zastrcka elektrického pristroje musi pasovat do zasuvky.
Zastrcka nesmi byt v zadném pripadé upravovan. Nepouzivejte zadné
zastrckové adaptéry spolecné s elektrickymi pfistroji s ochrannym zemnénim.
Nezménéné zastrcky a odpovidajici zasuvky snizuji riziko zasaZeni elektrickym
proudem. Je-li el. pfistroj vybaven ochrannym vodic¢em, smi byt pfipojen pouze
do zasuvky s ochrannym kontaktem. PouZivate-Ii elektricky pfistroj pfi praci na
stavenistich, ve vihkém prostfedi, v exteriéru nebo obdobnych podminkach smi
byt pfipojen k siti jen pfes 30 mA automaticky spinac¢ v obvodu diferencialni
ochrany (Fl-spinac).
trubkami, télesy topeni, vafriéi, chladni¢kami. Pokud je Vase télo uzemnéno,
Jje vysSi riziko zasaZeni elektrickym proudem.

c) Nevystavujte el. pristroj desti nebo vlhku. Vniknuti vody do el. pfistroje zvysuje
riziko zasaZeni el. proudem.

d) Nepouzivejte privodni kabel k Gi¢eliim, pro které neni uréen, abyste za néj
pristroj nosili, véSeli nebo jej pozili k vytazeni zastrcky ze zasuvky. Chraiite
kabel pred horkem, olejem a ostrymi hranami nebo otacejicimi se dily
pristroje. Poskozené nebo zamotané kabely zvySuji riziko zasaZeni elektrickym
proudem.

e) Pokud s elektrickym pfistrojem pracujete v exteriéru, pouzivejte jen pro
tento Gcel uréené a schvalené prodluzovaci kabely. PouZitim prodluzovaciho
kabelu, ktery je urCen k praci v exteriéru sniZite riziko zasazeni elektrickym
proudem.

C) Bezpecnost osob

a) Budte pozorni, davejte pozor na to, co délate a jdéte na praci s elektrickym
pristrojem s rozumem. Nepouzivejte elektricky pristroj, pokud jste unaveni,
nebo pod vlivem drog, alkoholu, nebo léku.Jediny moment nepozornosti pii
praci s elektrickym pfistrojem mize vést k vaZznému zranéni.

b) Noste vhodné osobni ochranné prostfedky a vzdy ochranné bryle. Noseni
osobnich ochrannych prostredkd, jako je dychaci maska proti prachu, protisklu-
zovéa bezpecnostni obuv, ochranna prilba nebo ochrana sluchu podle zptsobu
a nasazeni elektrického pristroje snizuje riziko zranéni.
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c) Zabraiite bezdéénému zapnuti. Pfesvédcte se, Ze je spinac pfi zastréeni
zastréky do zasuvky v poloze ,,vypnuto®. Pokud mate pfi pfenaseni elektric-
kého pristroje prst na spinadi nebo pfistroj pfipojujete zapnuty k siti, miZe to
vést k urazim. Nepfemostéte nikdy t'ukaci spinac.

d) Odstrante nastavovaci nastroje nebo Sroubovaci klice pred tim, nez elek-
tricky pristroj zapnete. Naradi nebo klice, které se nachazi v pohyblivych castech
pristroje, mohou zpusobit zranéni. Nikdy se nedotykejte pohybujicich se (obiha-
jicich) casti.

e) Neprecenujte se. Zaujméte k praci bezpeénou polohu a udrzujte vzdy
rovnovahu. Takto miZete pristroj v neocekavanych situacich lépe kontrolovat.

f) Noste vhodné obleceni. Nenoste volné obleceni nebo Sperky. Zabrante
kontaktu vlasu, odévi a rukavic s pohybujicimi se dily. Volné oblecent,
Sperky nebo dlouhé viasy mohou byt uchopeny pohybujicimi se dily.

g) Pokud mohou byt namontovana zafizeni na odsavani a zachycovani prachu,
presvédcte se, ze jsou tyto zapojena a pouzivana. PouZiti téchto zafizeni
snizuji ohroZeni zplsobena prachem.

h) Prenechavejte elektricky pfistroj pouze pouc¢enym osobam. Mladistvi smi
elektricky pristroj pouzivat pouze v pfipadé, jsou-li starsi 16-ti let, pokud je to
potfebné v ramci jejich vycviku a déje se tak pod dohledem odbornika.

D) Peclivé zachazeni a pouziti el. pfistrojt

a) Nepretézujte elektricky pristroj. Pouzivejte k Vasi praci pro tento ucel uréeny
elektricky pristroj. S vhodnym elektrickym pfistrojem pracujte Iépe a bezpecnéji
v udavaném rozsahu vykonu.

b) Nepouzivejte Zadné elektrické pfistroje, jejichz spinac je defektni. Elektricky
pfistroj, ktery se nedéa zapnout nebo vypnout, je nebezpec¢ny a musi byt opraven.

c) Vytahnéte zastrcku ze zasuvky pred tim nez budete provadét nastavovani
pristroje, vyménovat dily prisluSenstvi nebo odkladat pristroj. Toto bezpec-
nostni opatreni zabrariuje bezdécnému zapnuti pfistroje.

d) Uschovavejte nepouzivané elektrické pristroje mimo dosah déti. Nenechte

s elektrickym pfistrojem pracovat osoby, které s nim nebyly obeznameny

nebo tyto pokyny necetly. Elektrické pfistroje jsou nebezpeéné, pokud jsou

pouzivany nezkuSenymi osobami.

Pecujte o elektricky pristroj svédomité. Kontrolujte, zda pohyblivé ¢asti

pristroje bezvadné funguji a nevaznou, jestli dily nejsou zZlomeny nebo tak

poskozeny, ze je timto funkce elektrického pristroje ovlivnéna. Nechejte si
poskozené dily pred pouzitim elektrického pfistroje opravit kvalifikovanym
odbornikem nebo nékterou z autorizovanych smluvnich servisnich dilen

REMS. Mnoho drazii mé pficinu ve Spatné udrzovaném elekirickém néradi.

f) Udrzujte fezné nastroje ostré a Cisté. Peclivé udrzované fezné nastroje s
ostrymi feznymi hranami méné vaznou a nechaji se snadnéji vést.

g) Zajistéte polotovar. Pouzivejte upinaci pfipravky nebo svérak k pevnému upnuti
polotovaru. Témito prostfedky je bezpecénéji upevnén nez Vasi rukou, a Vy mate
mimoto obé ruce volné k ovladani el. pfistroje.

h) Pouzivejte elektrické pristroje, prisluSenstvi, nastavce apod. odpovidajic
témto pokyniim a tak, jak je pro tento specielni typ pfistroje pfedepsano.
Zohlednéte pfitom pracovni podminky a provadénou €innost. PouZiti elek-
trickych pfistroji pro jinou pro pfedem stanovenou ¢innost mize vést k nebez-
pecnym situacim. Jakakoli svévolnd zména na elektrickém pfristroji neni z
bezpeénostnich divod( dovolena.

e

~

E) Peclivé zachazeni a pouziti akumulatorovych pfistroju

a) Presvédcte se predtim, nez nasadite akumulator, ze je elektricky pfistroj
vypnut. Nasazeni akumulatoru do elektrického pristroje, ktery je zapnut, mizZe
vést k drazdim.

b) Nabijejte akumulatory pouze v nabije€kach doporucéenych vyrobcem.
Nabijecce, ktera je vhodna pro urcity druh akumulatord, hrozi nebezpeéi poZaru,
pokud bude pouZita s jinymi akumulatory.

c) V elektrickych pristrojich pouzivejte pouze pro né uréené akumulatory.
Pouziti jinych akumulatori mize vést ke zranénim a poZaru.

d) Chrarite nepouzivany akumulator pred kancelarskymi svorkami, mincemi,
kli¢i, hiebiky, Srouby nebo jinymi malymi kovovymi pfedméty, které mohou
zpusobit pfemosténi a zkratovani kontaktl. Zkrat mezi kontakty akumulatoru
mizZe mit za nasledek popaleniny nebo poZar.

e) Pii chybném pouziti miiZze z akumulatoru unikat tekutina. Vyhnéte se kontaktu
s ni. Pfi nahodném kontaktu oplachnéte vodou. Pokud byly tekutinou z
baterie zasazeny Vase o€i, vyhledejte l1ékaiské oSetreni. Tekutina vytekla z
akumulator( miZe vést k podrazdéni kize nebo popaleninam.

f) Priteplotach akumulatoru/nabijeéky nebo vnéjsich teplotach pod £ 5°C/40°F
nebo pies 2 40°C/105°F nesmi byt akumulator/nabijecka pouzivana.

g) Nelikvidujte poskozené akumulatory vyhozenim do domaciho odpadu,
nybrz predejte je nékteré z autorizovanych smluvnich servisnich dilen REMS
nebo nékteré uznavané spolecnosti na likvidaci odpadu.

F) Servis

a) Nechejte si Vas pfristroj opravovat pouze kvalifikovanymi odborniky a pouze
za pouziti originalnich nahradnich dild. Timto bude zajisténo, Ze bezpec¢nost
pfistroje ziistane zachovana.

b) Dodrzujte piedpisy pro udrzbu a opravy a upozornéni na vyménu naradi.

c) Kontrolujte pravidelné pfivodni vedeni elektrického pfistroje a nechejte ho
v pfipadé poskozeni obnovit kvalifikovanymi odborniky nebo autorizovanou
smluvni servisni dilnou REMS. Kontrolujte pravidelné prodluzovaci kabely
a nahradte je, jsou-li poSkozeny.

Specielni bezpeénostni pokyny

o Topny ¢lanek dosahuje pracovni teploty az do 300 stuprili Celsia. Jakmile je
pfistroj zapojen, nedotykejte se proto topného ¢lanku ani ocelovych plechovych

dild mezi topnym ¢lankem a plastovym drzakem. Béhem svafovani a bezpro-
stfedné po ném se také nedotykejte svafovaciho $vu na plastové trubce, stejné
jako jeho okoli! Po odpojeni pfistroje ze sité trva urcitou dobu nez se zchladi.
Zchlazovaci proces neurychlujte ponofenim pfistroje do tekutiny. PFistroj se timto
nici.

o P¥iodlozeni horkého pfistroje dbejte na to, aby topny €lanek nepfisel do styku s
hoflavymi materialy.

o Pristroj odkladejte pouze na k tomu uréeny drzak, (odkladaci stojan, drzak na
pracovni stdl) nebo ohnivzdorny podklad.

1. Technické udaje

1.1. Cisla polozek $SG110/45° SSG125 SSG180 SSG 280
REMS SSG EE
(nastavitelna teplota,
elektronicka regulace) 250020 250120 250220 250320
Odkladaci stojan 250040 250040 250040 250040
Drzék na pracovni stul 250041 250041 250041 250041
Kuffik z ocelov. plechu 250042 250142 250242 250243
Ochranny obal 250143 250143 250243 250343
Odfezavac plastovych trubek
REMS RAS P 10-40 290050
REMS RAS P 10-63 290000
REMS RAS P 50-110 290100
REMS RAS P 110-160 290200

1.2. Pracovni oblast
Pramér trubky £110mm <125 mm < 180 mm £ 280 mm
Topny ¢lanek 45° primy pfimy pfimy
Svareny mohou byt v§echny svafitelné plasty se svarovaci teplotou 180-290°C.

1.3. Elektrické udaje

Jmenovité napéti 230V~ 230V~ 230V~ 230V~
(napéti sité)

Jmenovity pfikon 500 W 700W 1200w 1300 W
Jmenovita frekvence 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
Jmenovité napéti 110 V~

(napéti sité)

Jmenovity pfikon 1200 W

Jmenovita frekvence 50-60 Hz

TFida ochrany vSechny pfistroje tfidy 1 (ochranny vodic)

1.4. Rozméry

Délka 370mm 410 mm 440 mm 550 mm

Sitka 140 mm  145mm 200 mm 300 mm

Vyska 130mm  50mm  50mm 50 mm
1.5. Hmotnosti

Pfistroj 1,6 kg 1,7 kg 2,5 kg 5,5 kg

Odkladaci stojan 0,4 kg 0,4 kg 0,4 kg 0,6 kg
1.6. Informace o hladiné hluku

Emisni hodnota vztahujici se

k pracovnimu mistu 70 dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70 dB(A)
1.7. Vibrace

Hmotnostni efektivni

hodnota zrychleni 25m/s?  25m/s? 25m/s? 2,5m/s?

2. Uvedeni do provozu

2.1. Pripojeni na sit’
Topny ¢lanek pro svafovani na tupo musi byt pfipojen k zasuvce s ochrannym
uzemnénim (ochrannym vodicem). Dbejte na spravné napéti v siti! Pfed zapo-
jenim pfistroje zkontrolujte, zda napéti uvedené na Stitku vykonu odpovida
napéti v siti.

2.2. Odlozeni topného €lanku pro svarovani na tupo
Pfistroj je dodavan s odkladacim stojanem (1), vyobrazeno na obr.¢.1. Odkla-
daci stojan slouzi béhem svarovani jako drzak pfip. jako odkladaci zafizeni.
Jako pfisludenstvi je dodavan drzak na pracovni stil (obr.2 (2)), v némz muze
byt pfistroj upevnén v horizontalni nebo vertikaini poloze.

Pozor! U horkého pfistroje sahejte pouze na jeho drzak (3). Nikdy se nedoty-
kejte topnych ¢lankd (4), nebo kovovych dild mezi drzakem (3) a topnym
¢lankem! Nebezpecdi popaleni! K ochrané topného ¢lanku béhem transportu je
mozno dodat ochranny obal z plastické hmoty. Ochranny obal je bezpodmine¢né
nutné sundat pfed nahfatim topného ¢lanku, resp. jej za ucelem transportu
nasadit az po vystydnuti topného ¢lanku, nebot by mohlo dojit ke zni€eni obalu
a poSkozeni pfistroje.

2.3. Elektronicka regulace teploty
Jak DIN 15960 tak i DVS 2208, ¢ast 1 pfedepisuji, ma byt nastaveni teploty
topného ¢lanku ma byt jemné odstupriované. Aby bylo mozné zajistit Zadanou
konstantni teplotu topného ¢lanku jsou pfistroje vybaveny regulaci teploty
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24,

2.5,

3.2,

3.3.

3.4,

(termostatem) DVS 2208 ¢ast 1 predepisuje, Ze kolisani teploty v rdmci nasta-
veni teploty smi €init maximalné 3 stupné C. Této regulacni pfesnosti Ize
dosahnout pouze elektronickou regulaci teploty. Topné ¢lanky pro svafované
na tupo s pevné nastavenou teplotou, pfip. s mechanickou regulaci teploty
nesmi byt proto nasazovany pfi svafovani podle DVS 2208.

U vSech REMS topnych ¢lankii pro svafovani na tupo je teplota nastavitelna.
Jsou dodavany s elektronickou regulaci teploty. Topné ¢lanky pro svafovani
na tupo jsou na Stitku vykonu oznaceny nasledovné:

napf. REMS SSG 180 EE: Nastavitelna teplota, elektronicka regulace teploty,
reguluje nastavenou teplotu s toleranci + 1°C, tzn. nastavena teplota 210°C
(teplota svafovani PE) bude kolisat mezi 209°C a 211°C.

Pfedehrati topného €lanku pro svarovani na tupo

Zapoji-li se pfipojné vedeni topného ¢lanku-SSG na sit, zagne se pfistroj
ohfivat. Sviti Cervena sitova kontrolka (5) a zelena kontrolka teploty (6). K
zahFati potfebuje pfistroj cca 10 min. Je-li dosaZena poZadovana teplota, odpoji
v pfistroji zabudovany regulator teploty (termostat) pfivod proudu k topnému
¢lanku. Cervena sitova kontrolka sviti dal, zelena kontrolka teploty blika a
signalizuje tim neustalé zapojovani a vypojovani pfivodu proudu. Po dalSich
10 min ¢ekaci doby (DVS 2207 ¢ast 1) je mozno zadit se svafovanim.

Volba svarovaci teploty

Teplota topného ¢lanku pro svafovani na tupo je pfedem nastavena na stfedni
svarovaci teplotu pro PE-HD trubky (210°C). Je mozné, Ze v souvislosti s
materialem trubky a jeji tlouStkou stény bude potfeba provést korekturu této
svarovaci teploty. Je potfeba dbat informaci vyrobcl o trubkach, pfip. tvarovkach!
Obr.3 ukazuje kfivku hodnot pro teploty topnych ¢lank( v zavislosti na tloustce
stény trubky. Zasadné plati, ze se u mensich tlousték stén snazime dosahnout
vy$Si a u velkych tlousték stén nizsi teploty (DVS 2207 ¢ast 1). Mimoto mohou
korekci teploty vyZadovat téZ vlivy okoli (Léto/Zima). Proto by méla byt kont-
rolovana teplota topného ¢lanku napf. elektrickym méficim pristrojem na méfeni
teploty povrchu. Pripadné mize byt teplota korigovana otoenim Sroubu pro
nastaveni teploty (7). Paklize byla teplota korigovana, je potfeba dbat na to,
Ze topny ¢lanek mize byt pouzit az 10 min. po dosazeni pozadované teploty.

Provoz

. Popis postupu

U topnych €lankd pro svafovani na tupo se spojovaci plochy svafovanych dilt
pod tlakem pfiloZi, nasledné se pod redukovanym tlakem ohfeji na svafovaci
teplotu a po odstranéni topného ¢lanku se pod tiakem spoji (obr.4).

Priprava ke svarovani

Pracujete-li venku, je nutné zabezpecit, aby svafovani nebylo negativné ovliv-
novano nepfiznivymi vlivy okoli. Pfi Spatném pocasi nebo pfi silném sluneénim
zareni je potfeba svarovaci misto pfikryt, pfip. postavit svafovaci stan. Z diivodu
zamezeni nekontrolovatelného ochlazeni svafovaciho mista priivanem, je nutné
uzavfit konce trubek, které jsou protilehlé ke svafecimu mistu. Nekulaté konce
trubek upravte pfed svafovanim napf. opatrnym ohfevem horkovzduSnym
pristrojem. Svafujte pouze trubky a tvarovky ze stejného materilu a stejné
tloustky stény.

Opracovani konct trubek

Bezprostfedné pred svafovanim opracujte konce trubek, které maji byt svaro-
vany. Konce trubek musi byt ufiznuty pravouhle a rovné. Toho dosahnete
odfezavatem REMS RAS (viz 1.1.). Pfipadné ocistéte svafovaci rovné plochy
nozem nebo Skrabkou. Planparalelita svafovanych ploch nesmi pfekrog€it
hodnoty uvedené v obr. 5, osazeni na vnéjsi strané trubky muze ¢init maximainé
10 procent tloustky stény. Pfed svafovanim se jiz nedotykejte opracovanych
svafovanych ploch.

Postup pfi svarovani topnymi ¢lanky na tupo

Pfi svafovani topnymi €lanky na tupo se spojované plochy topnym ¢lankem
ohfeji na svafovaci teplotu a po odstranéni topného ¢lanku se pod tlakem svafi.
Pred kazdym svafovanim zkontrolujte teplotu topného €lanku v pracovni oblasti
topného ¢lanku. Pripadné zkorigujte teplotu topného €lanku, tak jak je uvedeno
v 2.5. Stejné tak je nutné pred kazdym svafovanim ogistit topny ¢lanek bezviak-
novym papirem i suknem a spiritusem nebo technickym alkoholem. Pfedevsim
nesmi zUstat Zadné zbytky plastu na teflonovém povlaku. Pfi ¢isténi topného
¢lanku je nutné bezpodminecné dbat na to, aby nebyl pouzivanim nafadi
poskozen antiadhézni povlak topného ¢lanku. Postup je zobrazen v obr. 6.

3.4.1. Spasovani

Pfi spasovani tlacte spojované plochy tak dlouho na topny ¢lanek dokud se
neutvofi obvodovy val. BEhem spasovani napf. pro PE je nutné vyvinout
spasovaci tlak 0,15 N/mm? (DVS 2207 &ast 1).

V zavislosti na rozdilnych priimérech trubek a rozdilné tloustce stén, které jsou
zavislé na potfebném tlakovém stupni musi byt vypoctena tlakova sila, ktera
musi byt vyvijena na spojovaci plochy, aby bylo dosahnuto spasovaciho tlaku
0,15 N/mm?. Tlakova sila F se vypocita z produktu spasovaciho tlaku p a plochy
trubky A (F=p - A), tzn., Ze plochy trubek musi byt spojovany o to vétsi tlakovou
silou ¢im vétsi jsou samy plochy trubek. Tak napf. vyplyne, pfi trubce o priméru
110 mm, PN 3,2 (s=3,5 mm) plocha trubky 1170 mm? a tim potfebna tlakova
sila F=0,15 N/mm2 - 1170 mm2=175 N. V tabulce obr. 7 jsou uvedeny hodnoty
potiebné tlakové sily, kterou musi byt konce trubek spojovany. U vétSich
primérd trubek je nutné pouzit vhodné svarovaci zafizeni. Spasovani je
ukonceno, kdyz se okolo celého obvodu trubky utvofil val, ktery dosahl nejméné
vysky, ktera je uvedena v obr. 8, odstavec 2.

3.4.2. Ohiev

Za Ucelem ohfevu snizte tlak takika k nule. Doba ohfevu je uvedena v obr. 8,
sloupec 3. P¥i ohfevu pronika teplo do ploch, které maiji byt svafeny a tyto
privadi na svafovaci teplotu.

3.4.3. Prestaveni

Po ohfevu oddélte spojované plochy od topného &lanku a topny ¢lanek odklopte,
aniz se dotknete zminénych spojovanych ploch. Poté spojte svafované plochy
rychle dohromady, aniz byste se dotkli svafovanych ploch. Doba prestaveni
nesmi pfesahnout doby uvedené v obr. 8, odstavec 4, nebot jinak spojované
plochy nepfipustné zchladnou.

3.4.4. Spojovani

Pfi dotyku se maji spojované plochy stfetnout takika pfi nulové rychlosti.
Spojovaci tlak ma byt vyvijen tak, aby stejnomérné stoupal az na 0,15 N/mm?
amusi byt udrzovan béhem doby ochlazeni (obr. 8, ostavec 5). Potfebné tlakové
sily jsou uvedeny v tabulce obr. 7. Pfi vétSich primérech trubek pouzivejte
vhodné svafovaci zafizeni. Po spojovani se musi na celém obvodu utvofit
stejnomérny dvojity val. Vytvoreni valu poda prvotni informaci o stejnomérnosti
svarovani. Velikost K valu (obr. 9) musi byt vzdy vétsi nez 0, tzn., Ze val musi
na vSech stranach pfesahovat obvod trubky. Svar nechte bez ovliviiovani
vychladnout! Chladici proces svaru neurychlujte vodou, studenym vzduchem
apod.! Pfed zatizenim nahlédnéte do informaci vyrobce trubek a tvarovek!

4. Udrzba

41.

4.2,

5.2,

Pfed udrzbou a opravarskymi pracemi odpojte pfistroj od sité! Tyto prace mohou
byt vykonavany pouze odborniky s pfislusnou kvalifikaci.

Udrzba

Pfistroje REMS SSG nevyZaduiji udrzbu.

Inspekce/udrzba

Antiadhezni povlak topného ¢lanku je potfeba pred kazdym svafovanim odistit
bezvldknovym papirem ¢i suknem a spiritusem nebo technickym alkoholem.
Zbytky plastické hmoty na topném ¢&lanku je nutné neprodlené odstranit
bezvldknovym papirem i suknem a spiritusem nebo alkoholem. Pfedevs$im je
nutné dbat na to, aby antiadhezni povlak topného ¢lanku nebyl poskozen
pouzivanim naradi.

Postup pf¥i poruchach

. Porucha

Topné ¢lanky pro svafovani na tupo netopi
Pfi¢ina

o PFistroj neni zapojen do sité

o Defektni pfivodni kabel

o Defekini zasuvka /jiSténi sité/

o Defektni pfistroj

Porucha

Zbytky plastu zUstavaji nalepeny na topném ¢lanku
Pfic¢ina

o Znecdistény topny €lanek (viz 4.2.)

o Poskozen antiadhezni poviak

Likvidace

REMS SSG nesmi byt po ukonéeni pouzivani odstranén do domaciho odpadu,
musi byt fadné dle zakonnych predpist zlikvidovan.

7. Zaruka vyrobce

Zaruéni doba ¢ini 12 mésicl od predani nového vyrobku prvnimu spotfebiteli,
nejvySe vSak 24 mésicl po dodani prodejci. Datum predani je tfeba prokazat
zaslanim originélnich doklad(i o koupi, jeZ musi obsahovat datum koupé a
oznaceni vyrobku. V8echny funkéni vady, které se vyskytnou béhem doby
zaruky a u nichz bude prokazano, Ze vznikly vyrobni chybou nebo vadou
materialu, budou bezplatné odstranény. Odstrafiovanim zavady se zaruéni
doba neprodluZuje ani neobnovuje. Chyby, zptisobené pfirozenym opotrebo-
vanim, nepfiméfenym zachazenim nebo Spatnym uZitim, nerespektovanim
nebo porusenim provoznich predpisl, nevhodnymi provoznimi prostfedky,
pretizenim, pouZitim k jinému Ucelu, nez pro jaky je vyrobek uréen, viastnimi
nebo cizimi zasahy nebo z jinych divod, za néz REMS nerudi, jsou ze zaruky
vylouceny.

Zarucni opravy smi byt provadény pouze k tomu autorizovanymi smluvnimi
servisnimi dilnami REMS. Reklamace budou uznany jen tehdy, pokud bude
vyrobek bez predchozich z&sahu a v nerozebraném stavu pfedan autorizované
smluvni servisni dilné REMS. Nahrazené vyrobky a dily pfechazi do vlastnictvi
firmy REMS.

Naklady na dopravu do a ze servisu hradi spotebitel.

Zakonna prava spotfebitele, obzvlasté jeho naroky vici prodejci, zdstavaji
nedotcena. Tato zéaruka vyrobce plati pouze pro nové vyrobky, které budou
zakoupeny v Evropské unii, v Norsku nebo ve Svycarsku.

P.S. Ruzna vyobrazeni a citace v tomto navodu jsou pfevzata ze smérnic 2207 a
2208 némeckého cechu pro svafovaci techniku DVS e.V. (DVS: Deutscher Verband
fur Schweifltechnik e.V., Disseldorf).

8.

Seznamy dilt

Seznamy dild viz www.rems.de — Ke stazeni — Soupisy nahradnich dild.
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Preklad originalu navodu na obsluhu

Fig. 1 (3) Doba spasovania
(1) Odkadaci stojan (4) Tlak pri ohreve
(2) Drziak na pracovny stol (5) Doba ohrevu
(3) Rukovat (6) Doba prestavenia
(4) Topny ¢lanok (7) Tlak pri spojovani
(5) Cervena sietova kontrolka (8) Doba vytvorenia spojovacieho tlaku
(6) Zelena kontrolka teploty (9) Doba chladnutia
(7) Skrutka nastavenia teploty (10) Celkova doba spojovania
(11) Cas
Fig. 3
(1) Teplota topného &lanku Fig. 7
(2) Horna hranica (1) Pritlacné silav N
(3) Spodna hranica
(4) Hrubka steny trubky Fig. 8
(1) Pritlaéna silav N
Fig. 4 (2) Spasovanie
(1) Priprava Vys$ka valu na topnom ¢lanku na
(2) Trubka konci doby spasovania
(3) Topny ¢lanok (Minimalne hodnoty)
(4) Trubka (Spasovanie pod 0,15 N/mm?)
(5) Ohrev (3) Ohrev
(6) Hotovy spoj Doba ohrevu 2 10 x hriibka steny
(Ohrev £ 0,02 N/mm?)
Fig. 5 (4) Prestavenie
(1) Vonkajsi priemer trubky Max. doba
(2) Sirka $pary (5) Spojovanie
(6) Cas k plnému vytvoreniu tlaku
Fig. 6 (7) 7- Doba chladnutia pod spojo-
(1) Tiak vacim tlakom p=0,15 N/mm?
(2) Spasovaci tlak 10,01 min (minimalne hodnoty)

Zéakladné bezpecnostné pokyny

POZOR! Precitajte si vSeobecné pokyny. Nedodrzanie nasledujucich pokynov méze
sposobit’ zasiahnutie elektrickym pradom, poZiar a/alebo tazké zranenie. Dalej
pouZzity pojem ,elektricky pristroj* sa vzt'ahuje na zo siete napajené elektrické naradie
(so siet'ovym kablom), na akumulatory napajané elektrické naradie (bez siet'ového
kabla), na stroje a elektrické pristroje. Pouzivajte el. pristroj len k tomu Gcelu, pre
ktery je uréeny a dodrzujte pritom vSeobecné bezpeénostné predpisy.

USCHOVAJTE DOBRE TIETO BEZPECNOSTNE POKYNY.

A) Pracovisko

a) Udrzujte na VaSom pracovisku Cistotu a poriadok. Neporiadok a zlé osvetlenie
na pracovisku mézu mat’ za nasledok uraz.

b) Nepouzivajte el. pristroj v prostredi, v ktorom hrozi nebezpecie vybuchu,
v ktorom sa nachadzaju horfavé kvapaliny, plyny alebo prach. Elektrické
pristroje vytvaraju iskrenie, které mézZe tento prach alebo plyny zapalit’

c) Behom prace s el. pristrojom nesmu byt’ v jeho blizkosti deti, ani iné osoby.
Pri nepozornosti méZete stratit’ kontrolu nad el. pristrojom.

B) Elektricka bezpecnost’

a) Pripojovacia zastrcka elektrického pristroja musi pasovat’ do zasuvky.
Zastrcka nesmie byt’ v Ziadnom pripade upravovana. Nepouzivajte Ziadne
zastrckové adaptéry spolecne s elektrickymi pristrojmi s ochrannym
zemnenim. Nezmenené zastréky a odpovedajiice zasuvky znizujti riziko zasiah-
nutia elektrickym pradom. Ak je el. pristroj vybaveny ochrannym vodi¢om, smie
byt’ pripojeny len do zasuvky s ochrannym kontaktom. Ak pouZivate elektricky
pristroj pri praci na staveniskach, vo vihkom prostredi, v exteriéri alebo obdobnych
podmienkach smie byt’ pripojeny k sieti len cez 30 mA automaticky spinac v
obvode diferencialnej ochrany (Flspinac).

b) Vyvarujte sa telesného kontaktu s uzemnenymi vonkajsimi plochami, napr.
trubkami, telesami karenia, variémi, chladnickami. Pokial je Va$e telo uzem-
nené, je vyZzsie riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

c) Nevystavujte el. pristroj dazd'u alebo vihku. Vniknutie vody do el. pristroja
zvy$uje riziko zasiahnutia el. pridom.

d) Nepouzivajte privodny kabel k ucelom, pre které nie je uréeny, abyste zafnho
pristroj nosili, vesali alebo ho pouzili k vytiahnutiu zastréky zo zasuvky.
Chrante kabel pred teplom, olejom a ostrymi hranami alebo otacajtcimi sa
dielami pristroja. Poskodené alebo zamotané kable zvySuju riziko zasiahnutia
elektrickym pradom.

e) Pokial s elektrickym pristrojom pracujete v exteriéri, pouzivajte len pre
tento tcel uréené a schvalené predizovacie kable. PouZitim predces IZovacieho
kabla, ktery je urceny k praci v exteriéri zniZite riziko zasiahnutia elektrickym
pradom.

C) Bezpecnost’ os6b

a) Bud'te pozorny, davajte pozor na to, €o robite a chodte na pracu s elektrickym
pristrojom s rozumom. Nepouzivajte elektricky pristroj, pokial ste unaveny,
alebo pod vplyvom drog, alkoholu, alebo liekov. Jediny moment nepozornosti
pri praci s elektrickym pristrojom méZe viest’ k vaznemu zraneniu.

b) Noste vhodné osobné ochranné prostriedky a vzdy ochranné okuliare.
Nosenie osobnych ochrannych prostriedkov, ako je dychacia maska proti prachu,

protikizna bezpecnostna obuv, ochranna prilba alebo ochrana sluchu podla
spdsobu a nasadenie elektrického pristroja znizuje riziko zranenia.

c) Zabrante samo¢innému zapnutiu. Presvedcte sa, Ze je spinac pri zastréeni
zastrcky do zasuvky v polohe ,,vypnuté“. Pokial’ méate pri prenédSani elektric-
kého pristroja prst na spinaci alebo pristroj pripajate zapnuty k sieti, méZe to
viest’ k urazu. Nepremostite nikdy t'ukaci spinac.

d) Odstrante nastavovacie nastroje alebo skrutkovacie kftiée predtym, ako
elektricky pristroj zapnete. Naradie alebo kllice, které sa nachadzaju v pohyb-
livych ¢astiach pristroja, mézZu spbsobit’ zranenie. Nikdy sa nedotykajte pohybu-
jucich sa (obiehajticich) asti.

e) Nepreceniujte sa. Zaujmite k praci bezpec¢nu polohu a udrzujte vzdy rovno-
vahu. Takto méZete pristroj v neoCakavanych situaciach lep$ie kontrolovat'.

f) Noste vhodné oblecenie. Nenoste volné oblecenie alebo Sperky. Zabraiite
kontaktu vlasov, odevov a rukavic s pohybujucimi sa dielami. Volné oble-
Cenie, Sperky alebo dlhé viasy mézu byt uchopené pohybujucimi sa dielami.

g) Pokial mé6zu byt namontované zariadenia na odsavanie a zachytavanie
prachu, presvedéte sa, Ze su tieto zapojené a pouzivané. Pouzitie tychto
zariadeni zniZuju ohrozenie spésobené prachom.

h) Prenechavajte elektricky pristroj len pouéenym osobam. Mladistvi smu
elektricky pristroj pouZivat’ len v pripade, ak su starsi ako 16 rokov, pokial je to
potrebné v ramci ich vycviku a robi sa tak pod dohfadom odbornika.

D) Starostlivé zaobchadzenie a pouzitie el. pristrojov

a) Nepret’azujte elektricky pristroj. Pouzivajte k Vasej praci pre tento ucel
uréeny elektricky pristroj. S vhodnym elektrickym pristrojom pracujte lepSie a
bezpeclnejsie v udavanom rozsahu vykonu.

b) Nepouzivajte ziadne elektrické pristroje, ktorych spina¢ je posSkodeny.
Elektricky pristroj, ktery se neda zapnut’ alebo vypnit’, je nebezpecny a musi
byt’ opraveny.

c) Vytiahnite zastréku zo zasuvky predtym ako budete prevadzat’ nastavovanie
pristroja, vymieniat’ diely prisluSenstvo alebo odkladat’ pristroj. Tofo bezpec-
nostné opatrenie zabrafiuje samocinnému zapnutiu pristroja.

d) Uschovavajte nepouzivané elektrické pristroje mimo dosah deti. Nenechajte
s elektrickym pristrojom pracovat’ osoby, které s nim neboli oboznamené
alebo tieto pokyny necitali. Elektrické pristroje su nebezpecné, pokial si
pouZivané neskusenymi osobami.

e) Starajte sa o elektricky pristroj svedomite. Kontrolujte, ¢i pohyblivé ¢asti
pristroja bezchybne funguju a neviaznu, ¢i diely nie st zlomené alebo tak
poskodené, Ze je tymto funkcia elektrického pristroja ovplivnena. Nechajte
si poskodené diely pred pouzitim elektrického pristroja opravit’ kvalifiko-
vanym odbornikom alebo niekterou z autorizovanych zmluvnych servisnych
dielni REMS. Vela drazov ma pri¢inu v zle udrzovanom elektrickom naradi.

f) Udrzujte rezné nastroje ostré a isté. Starostlivo udrzované rezné nastroje s
ostrymi reznymi hranami menej viaznu a nechaju sa lah$ie viest'.

g) Zaistite polotovar. PouZivajte upinacie pripravky alebo zverak k pevnému
upnutiu polotovaru. Tymito prostriedkami je bezpecnejSie upevneny ako VaSou
rukou, a Vy mate mimotoho obidve ruky volné k oviadaniu el. pristroja.

h) Pouzivajte elektrické pristroje, prislusenstvo, nastavce a pod. odpovedajtic
tymto pokynom a tak, ako je pre tento Specialny typ pristroja predpisané.
Zohladnite pritom pracovné podmienky a prevadzanu €innost’. Pouzitie
elektrickych pristrojov pre ini predom stanovenu cinnost’ moze viest’ k nebez-
pecnym situaciam. Akakolvek svojvolna zmena na elektrickom pristroji nie je z
bezpeénostnych dbvodov dovolena.

E) Starostlivé zachadzanie a pouzitie akumulatorovych pristrojov

a) Presvedcte sa predtym, ako nasadite akumulator, ze je elektricky pristroj
vypnuty. Nasadenie akumulatora do elektrického pristroja, ktery je zapnuty,
méZe viest’ k urazu.

b) Nabijajte akumulatory len v nabija¢kach doporuc¢enych vyrobcom. Nabijacka,
které je vhodna pre urcity druh akumulatorov, hrozi nebezpecie poziaru, pokial
bude pouzita s inymi akumulatormi.

c) V elektrickych pristrojoch pouzivajte len pre ne uréené akumulatory. PouZitie
inych akumuléatorov méze viest’ k zraneniam a poZiarom.

d) Chrante nepouzivany akumulator pred kancelarskymi svorkami, mincami,
kfaéami, klincami, skrutkami alebo inymi malymi kovovymi predmetmi,
které mozu sposobit’ premostenie a skratovanie kontaktov. Skrat medzi
kontaktami akumulatora méZe mat’ za nasledok popaleniny alebo poZiar.

e) Prichybnom pouziti m6ze z akumulatora unikat’ tekutina. Vyhnite sa kontaktu
s nou. Pri nahodnom kontakte oplachnite vodou. Pokial boli tekutinou z
batérie zasiahnuté Vase oci, vyhladajte lIékarske oSetrenie. Tekutina, ktora
vytiekla z akumulatora méze viest’ k podrazdeniu pokoZzky alebo k popaleninam.

f) Pri teplotach akumulatora / nabijaéky alebo vonkajsich teplotach pod £
5°C/40°F alebo cez 2 40°C/105°F nesmie byt’ akumulator/ nabijecka pouzi-
vana.

g) Nelikvidujte poSkodené akumulatory vyhodenim do domaceho odpadu, ale
odovzdajte ich niektorej z autorizovanych zmluvnych servisnych dielni
REMS alebo niektorej uznavanej spolo¢nosti na likvidaciu odpadu.

F) Servis

a) Nechaijte si Vas pristroj opravovat’ len kvalifikovanymi odbornikmi a len za
pouzitia originalnych nahradnych dielov. Tymto bude zaistené, Zze bezpecnost’
pristroja zostane zachovana.

b) Dodrzujte predpisy pre Gdrzbu a opravy a upozornenie na vymenu naradia.

c) Kontrolujte pravidelne privodné vedenie elektrického pristroja a nechajte
ho v pripade poSkodenia obnovit’ kvalifikovanymi odbornikmi alebo auto-
rizovanou zmluvnou servisnou dieliou REMS. Kontrolujte pravidelne
predizovacie kable a nahradte ich, ak si poskodené.



sl

k

slk

Specialne bezpeénostné pokyny

1.2,

1.3.

14.

1.5.

1.6.

1.7.

2.2,

Topny €lanok dosahuje pracovnu teplotu az do 300 °C. Akonahle je pristroj
zapojeny, nedotykajte sa preto topného ¢lanku ani ocelovych plechovych dielov

medzi topnym ¢lankom a plastovym drzZiakom. Behom zvarovania a bezprostredne
po fiom sa tiez nedotykajte zvaracieho Svu na plastovej trubke, rovnako ako jeho

okolia ! Po odpojeni pristroja zo siete trva urcitd dobu nez sa schladi. Schladovaci

proces neurychlujte ponorenim pristroja do tekutiny. Pristroj sa tymto nici.

Pri odloZeni horuceho pristroja dbajte nato, aby topny &lanok neprisiel do styku
s horfavymi materialmi.

Pristroj odkladajte len na k tomu uréeny drziak, (odkladaci stojan, drziak na
pracovny st6l) alebo ohfiuvzdorny podklad.

Technické udaje

. Cisla poloziek SSG110/45° SSG125 SSG180 SSG 280
REMS SSG EE
(nastavitelna teplota,
elektronicka regulacia) 250020 250120 250220 250320
Odkladaci stojan 250040 250040 250040 250040
Drziak na pracovny stol 250041 250041 250041 250041
Kufrik z
ocelového plechu 250042 250142 250242 250243
Ochranny obal 250143 250143 250243 250343
Rezak plastovych trubiek
REMS RAS P 10-40 290050
REMS RAS P 10-63 290000
REMS RAS P 50-110 290100
REMS RAS P 110-160 290200

Pracovna oblast’

Priemer trubky £110 mm £ 125 mm £ 180 mm £ 280 mm
Topny ¢lanok 45° priamy  priamy  priamy
Zvarené mdzu byt vSetky zvaritelné plasty so zvarovacou teplotou 180-290°C.

Elektrické udaje

Menovité napatie 230V~ 230V~ 230V~ 230V~
(napétie siete)

Menovity prikon 500 W 700W 1200w 1300 W

Menovita frekvencia 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz

Menovité napatie 110 V~
(napétie siete)

Menovity prikon 1200 W
Menovita frekvencia 50-60 Hz

Trieda ochrany vetky pristroje 1 (ochranny vodic)

Rozmery

Dizka 370mm  410mm 440 mm 550 mm
Sirka 140 mm  145mm 200 mm 300 mm
Vyska 130mm  50mm  50mm 50 mm
Hmotnosti

Pristroj 1,6 kg 1,7 kg 2,5kg 5,5kg
Odkladaci stojan 0,4 kg 0,4 kg 0,4 kg 0,6 kg
Informacie o hladine hluku

Emisna hodnota vztahujuca sa

k pracovnému miestu 70 dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)
Vibracia

Hmotnostna efektivna

hodnota zrychlenia 25m/s2  25m/s? 25m/s?  2,5m/s?

Uvedenie do prevadzky

. Pripojenie na siet’
Topny &lanok na zvaranie na tupo musi byt pripojeny k zasuvke s ochrannym
uzemnenim (ochrannym vodi¢om). Dbajte na spravne napatie v sieti! Pred
zapojenim pristroja skontrolujte, €i napatie uvedené na $titku vykonu odpoveda
napatiu v sieti.

Odlozeni topného €lanku pro svarovani na tupo

Pristroj je dodavany s odkladacim stojanom (1), zobrazeny na obr. ¢.1. Odkla-
daci stojan sluzi behom zvarania ako drziak prip. ako odkladaci zariadenie.
Ako prislusenstvo je dodavany drziak na pracovny stél (obr. 2 (2)), v ktorom
moZe byt pristroj upevneny v horizontalnej alebo vertikalnej polohe.

Pozor! U horuceho pristroja siahajte len na jeho drziak (3). Nikdy sa nedotykaijte
topnych ¢lankov (4), alebo kovovych dielov medzi drziakom (3) a topnym
¢lankom! Nebezpecenstvo popalenia. K ochrane topného €lanku behom trans-
portu je mozné dodat ochranny obal z plastickej hmoty. Ochranny obal je
bezpodmienecne nutné zlozit pred nahriatim topného ¢lanku, resp. ho za
U¢elom transportu nasadit az po vychladnuti topného €lanku, lebo by mohlo
dojst’ k zniCeniu obalu a poSkodeniu pristroja.

2.3.

24,

2.5,

3.2,

3.3.

3.4.

Elektronicka regulacia teploty

Ako DIN 15960 tak i DVS 2208, ¢ast 1 predpisuju, ma byt nastavenie teploty
topného ¢lanku jemne odstupriované. Aby bolo mozné zaistit Zziadanu konstantnu
teplotu topného ¢lanku su pristroje vybavené regulaciou teploty (termostatom)
DVS 2208 ¢ast 1 predpisuje, ze kolisanie teploty v ramci nastavenia teploty
smie robit max. 3 °C. Tejto regulacnej presnosti je mozné dosiahnut len elek-
tronickou regulaciou teploty. Topné ¢lanky na zvaranie na tupo s pevne
nastavenou teplotou, s prip. mechanickou regulaciou teploty nesmu byt preto
nasadzované pri zvarani podfa DSV 2208.

U v8etkych REMS topnych &lankov pre zvaranie na tupo je teplota nastavitelna.
Su dodavané s elektronickou regulaciou teploty. Topné ¢lanky pre zvaranie na
tupo su na $titku vykonu oznacené nasledovne:

Napr. REMS SSG 180 EE: nastavitelna teplota, elektronicka regulacia teploty,
reguluje nastavenu teplotu + 1°C, tzn. nastavena teplota 210°C (teplota zvarania
PE) bude kolisat medzi 209 a 211°C.

Predhriatie topného ¢lanku pre zvaranie na tupo

Ak sa pripojné vedenie topného ¢lanku — SSG zapoji na siet, zacne sa pristroj
ohrievat. Svieti ¢ervena sietova kontrolka (5) a zelena kontrolka teploty (6).
Na zahriatie potrebuije pristroj cca. 10 min. Ak je dosiahnuta pozadovana teplota,
odpoji v pristroji zabudovany regulator teploty (termostat) privod pradu k
topnému ¢lanku. Cervena sietova kontrolka svieti dalej, zelena kontrolka teploty
blika a signalizuje tym neustéle sa zapajanie a vypinanie privodu prudu. Po
dalSich 10 min. ¢akacej doby (DVS 2207 Cast 1) je mozné zacat zvaranim.

Volba zvaracej teploty

Teplota topného ¢lanku pre zvaranie na tupo je vopred nastavena na strednd
zvaraciu teplotu pre PE-HD trubky (210°C). Je mozné, Ze v sUvislosti s mate-
ridlom trubky a jej hribkou steny bude potrebné previest korekturu tejto zvaracej
teploty. Je potrebné dbat informécii vyrobcu o trubkach prip. tvarovkach ! Obr.
3 ukazuje krivku hodnét pre teploty topnych &lankov v zavislosti na hrabke
steny trubky. Zasadne plati, Ze sa pri mensich hribkach stien snazime dosiahnut
vy$Sej a u velkych hribkach stien nizSej teploty (DVS 2207 ¢ast 1). Okrem
toho mézu korekeiu teploty vyZadovat tieZ vplyvy okolia (leto/zima). Preto by
mala byt kontrolovana teplota topného ¢lanku napr. elektrickym meracim
pristrojom na meranie teploty povrchu. Prip. méZe byt teplota korigovana
oto¢enim skrutky pre nastavenie teploty (7). Ak bola teplota korigovana, je
potrebné dbat nato, Ze topny ¢lanok modze byt pouzity az 10 min po dosiahnuti
pozadovanej teploty.

Prevadzka

. Popis postupu

Pri topnych ¢lankoch na zvaranie na tupo sa spojované plochy zvaranych dielov
pod tlakom prilozia, nasledne sa pod redukovanym tlakom ohreju na zvaraciu
teplotu a po odstraneni topného ¢lanku sa pod tlakom spoja. (obr. 4)

Priprava na zvaranie

Ak pracujete vonku, je nutné zabezpecit aby zvaranie nebolo negativne ovplyv-
fiované nepriaznivymi vplyvmi okolia. Pri zlom pocasi alebo pri silnom sine¢nom
Ziareni je potrebné zvarané miesto pokryt prip. postavit zvaraci stan. Z dévodu
zamedzenia nekontrolovatelného ochladenia zvaraného miesta prievanom, je
nutné uzavriet koniec trubiek, ktoré su protilahlé ku zvaranému miestu. Negulaté
konce trubiek upravte pred zvaranim napr. opatrnym ohrevom teplovzdusnym
pristrojom. Zvarajte iba trubky a tvarovky z rovnakého materialu a rovnakej
hrabky steny.

Opracovanie koncov trubiek

Bezprostredne pred zvaranim opracuijte konce trubiek, ktoré maju byt zvarené.
Konce trubiek musia byt zrezané pravouhlo a rovno. To dosiahnete rezakom
REMS RAS (vid. 1.1.). Prip. odistite zvarané plochy nozom alebo $krabkou.
Planparalelita zvaranych pléch nesmie prekro€it hodnoty uvedené v obr. 5,
osadenie na vonkajSej starne trubky méZze Cinit max. 10 % hrabky steny. Pred
zvaranim sa uz nedotykajte opracovanych zvaranych ploch.

Postup pri zvarani topnymi ¢lankami na tupo

Pri zvarani topnymi ¢lankami na tupo sa spojované plochy topnym ¢lankom
ohreju na zvaraciu teplotu a po odstraneni topného ¢lanku sa pod tlakom zvaria.
Pred kazdym zvaranim skontrolujte teplotu topného ¢lanku pracovnej oblasti
topného €lanku. Prip. skorigujte teplotu topného ¢€lanku ako je uvedené v 2.5.
Rovnako je tiez nutné pred kazdym zvaranim ocistit topny ¢lanok bezviaknovym
papierom i suknom a Spiritusom alebo technickym alkoholom. PredovSetkym
nesmu zostat ziadne zbytky plastu na teflonovom povlaku. Pri Cisteni topného
¢lanku je nutné bezpodmienectne dbat nato, aby nebol pouzivanim naradia
poskodeny antiadhézny povlak topného ¢lanku. Postup je zobrazeny na obr.
6.

3.4.1. Spasovanie

Pri spasovani tlaCte spojované plochy tak diho na topny ¢lanok pokial sa
neutvori obvodovy val. PoCas spasovania napr. pre PE je potrebné vyvinat
spasovaci tlak 0,15 N/mm? (DVS 2207 &ast 1). V zavislosti na rozli¢nych
priemeroch trubiek rozdielnej hribke stien, ktoré su zavislé na potrebnom
tlakovom stupni musi byt vypocitana tlakova sila, ktora musi byt vyvijana na
spojované plochy, aby bol dosiahnuty spasovaci tlak 0,15 N/mm?. Tlakova sila
F sa vypocita z produktu spasovacieho tlaku a plochy trubky A (F = p - A), t,j.
, Ze plochy trubiek musia byt spajané o to vac¢Sou tlakovou silou &im vacsie su
samé plochy trubiek. Tak napr. vyplynie, pri trubke o priemere 110 mm, PN 3,2
(s = 3,5 mm) plocha trubky 1170 mm? a tym potrebna tlakova sila F = 0,15 N/
mm? - 1170 mm? =175 N. V tabulke obr. 7 st uvedené hodnoty potrebne;j
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tlakovej sily, ktorou musia byt konce trubiek spojované. U vacSich priemerov
trubiek je nutné pouzit vhodné zvaracie zariadenie. Spasovanie je ukoncené,
ked sa okolo celého obvodu trubky utvoril val, ktory dosiahol najmenej vysky,
ktora je uvedena v obr. 2.

3.4.2. Ohrev
Za (celom ohrevu znizte tlak skoro k nule. Doba ohrevu je uvedena v obr. 8,
stipec 3. Pri ohreve prenika teplo do ploch, ktoré maju byt zvarené a tieto
privadzaju na zvaraciu teplotu.

3.4.3. Prestavenie
Po ohreve oddelite spojované plochy od topného ¢lanku a topny ¢lanok odklopte,
bez toho aby ste sa dotkli zmienenych spojovacich ploch. Potom spojte zvarané
plochy rychle dohromady, bez toho aby ste sa dotkli zvaranych pléch. Doba
prestavenia nesmie pretrvat doby uvedené v obr. 8, odstavec 4, lebo ina¢
spojované plochy nepripustne schladnd.

3.4.4. Spojovanie

Pri dotyku sa maju spojované plochy stretnt skoro pri nulovej rychlosti. Spojo-
vaci tlak ma byt vyvijany tak, aby rovnako stupal az na 0,15 N/mm2 a musi
byt udrzovany behom doby ochladenia (obr.8 odstavec 5). Potrebné tlakové
sily st uvedené v tabulke obr. 7. Pri va¢Sich priemeroch trubiek pouzivajte
vhodné zvaracie zariadenie. Po spojovani sa musi na celom obvode rovnaky
dvojity val. Vytvorenie valu da prvotnu informaciu o spravnosti zvarania. Velkost
K valu (obr. 9) musi byt vzdy vaési ako nula t.j., Ze val musi na vSetkych stranach
presahovat obvod trubky. Zvar nechajte bez ovplyviiovania vychladnut ! Chla-
diaci proces zvaru neurychlujte vodou, studenym vzduchom apod.! Pred
zatazenim nahliadnite do informacii vyrobcu trubiek a tvaroviek.

4. Udrzba

Pred udrzbou a opravarenskymi pracami odpojte pristroj zo siete! Tieto prace
mozu byt vykonané iba odbornikmi a pou€enymi osobami.

4.1, Udrzba
Pristroje REMS SSG nevyzaduju udrzbu.

4.2. InSpekcia/udrzba
Antiadhézny povlak topného ¢€lanku je potrebné pred kazdym zvaranim ogistit’
bezvldknovym papierom, siknom a Spiritusom, alebo technickym alkoholom.
Zbytky plastickej hmoty na topnom €lanku je potrebné odstranit bezvlaknovym
papierom a siknom a Spiritusom alebo alkoholom. Predovsetkym je potrebné
dbat nato aby antiadhézny povlak topného ¢lanku nebol poskodeny pouzivanim
naradia.

Postup pf¥i poruchach

5.1. Porucha
Topné ¢lanky pre zvaranie na tupo nehreju
Pric¢ina
o Pristroj nie je zapojeny do siete
o Defektny privodny kabel
o Defektna zasuvka (istenie siete)
o Defektny pristroj

5.2. Porucha
Zbytky plastu zostavaju nalepené na topnom ¢lanku
Pric¢ina
o Znedisteny topny ¢lanok (vid. 4.2.)
o Poskodeny antiadhézny povlak

6. Likvidacia
REMS SSG nesmie byt po ukonceni pouzivania odstraneny do domaceho
odpadu, musi byt riadne podla zakonnych predpisov zlikvidovany.

7. Zaruka vyrobcu

Zarucna doba je 12 mesiacov od predania nového vyrobku prvému spotrebi-
telovi, najviac vSak 24 mesiacov od dodania predajcovi. Datum predania je
treba preukazat’ zaslanim originalnych dokladov o kipe, ktoré musia obsahovat’
datum zakupenia a oznacenia vyrobku. VSetky funkéné zavady, ktoré sa
vyskytnd behom doby zaruky a u ktorych bude preukazané, Ze vznikly vyrobnou
chybou alebo vadou materialu, budu bezplatne odstranené. Odstrafiovanim
zavady sa zaruéna doba nepredIZuje ani neobnovuje. Chyby spdsobené priro-
dzenym opotrebovanim, neprimeranym zachadzanim alebo nespravnym
pouzivanim, nere$pektovanim alebo porusSenim prevadzkovych predpisov,
nevhodnymi prevadzkovymi prostriedkami, pret'azenim, pouzitim k inému ucelu,
ako je vyrobok uréeny, vlastnymi alebo cudzimi zasahmi, alebo z inych dévodov,
za ktoré REMS neruci, st zo zaruky vylic¢ené.

Zarucné opravy smu byt' prevadzané len k tomu autorizovanymi zmluvnymi
servisnymi dielfiami REMS. Reklaméacie budu uznané len vtedy, pokial bude
vyrobok bez predchadzajucich zasahov a v nerozobranom stave odovzdany
autorizovanej zmluvnej servisnej dielni REMS. Nahradené vyrobky a diely
prechadzaju do vlastnictva firmy REMS.

Néklady na dopravu do a zo servisu hradi spotrebitel.
Zakonné prava spotrebitela, obzvlast' jeho naroky voéi predajcovi, zostavaju
nedotknuté. Tato zaruka vyrobcu plati len pre nove vyrobky, ktoré budd zak-
pené v Eurdpskej unii, v Norsku alebo vo Svajciarsku.

P.S.: Rdzne vyobrazenia a citacie v tomto navode su prevzaté zo smernic 2207 a
2208 nemeckého cechu pre zvaraciu techniku DVS e.V. (DVS: Deutscher Verband
flir Schweisstechnik e.V., Diisseldorf).

8. Zoznam dielov
Zoznamy dielov pozri www.rems.de — Na stiahnutie — Zoznamy dielov.
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