REMS SSM 160 RS
REMS SSM 160 KS
REMS SSM 250 KS
REMS SSM 315RF

&

ces Navod k pouziti
slk Navod na obsluhu

WWW.NIPO.CZ

XNIPO X

WWWw.Nnipo.sk



NIPO
nipo cz sk


Fig. 1

18 5 6 20 27 35 34 36

28

29

M1

32
30

38
37

31

39

17

33

Fig. 2 5 41 6 Fig. 3 5 41 6




Fig. 4

Fig. 5 Fig. 6 Fig. 7
vorbereiten (1) (1) 2
'C ________________ J—
A S T T Rohraufen- Spaltbreite
rool . obereGrenze
= ol | — i) durchmesser
5 | i Rohr (2) Heizelement (3) Rohr (4)
£ 2150 | ) d (mm) a (mm)
° | anwarmen (5)
Qo [ _________________ B—
£ 210F & %
Q ——— T ———
= |
@ 205 | ittt [ ettt <355 0,5
§ | —
B oo untere Grenze (3) fertige Verbindung (6) 400...< 630 1,0
(] A— A———
O LG U Y YA 630...< 800 | 13
a 5 W0 % 20 25 30 3% 4O mm 50 | A | Y]
800 ... <1000 1,5
Rohrwanddicke (4) Heizel fst fschweils
eizelementstumpfschweillen
Prinzip (7) > 1000 2,0
Fig.
Angleichdruck (2) Flgedruck (7)

Anwarm-

druck (4)
S

Anwdrmazait (5)

Abkiihlzeit (9)

\Fﬂgedruckaulbauzait (8)

Gesamtfiigezeit (10)

Umstellzeit [.(i-)_‘/

Zeit (11)




Fig. 9

FeDa)uasL14d=F[MN]
P, (HOFE) = 0,15 N/mm’

HDPE

Rohrserie S (5)
Geberit PE Rohre (1) 5 6.3 8 10 125 16 anf]tc(ks-)
2 : ra
@) 3) Standard Dimension Ratio SDR (4) SSM
DN dmm smm 1 13,6 17 21 26 33 FIN
40 40 3,0 ° 50
50 50 3,0 . 70
56 56 3,0 70
63 63 3,0 . 80
70 75 3,0 ° 100
90 90 35 . 140
100 110 4,3 ° 210
125 125 4,9 . 270
150 160 6,2 ° 450
200 200 6,2 ° 570
200 200 77 ° 700
250 250 78 ° 890
250 250 9,6 ° 1070
300 315 9,8 ° 1410
300 315 12,6 ° 1800
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Fig. 16

Rohrserien und Druckkréfte zum Angleichen beim Schweien fiir
Rohre aus Polyethylen (PE 63, PE 80, PE 100, PE-HD), DIN 8074 (1)

d=RohrauBendurchmesser (2)
s=Wanddicke (3)

SDR=Verhiltnis AuBendurchmesser/Wanddicke (Standard Dimension Ratio) (4) SDR=D/s

S=Rohrserie (5) S=(D/s-1)/2

F1=(D-s)-s- 3,14 - Ps) (6) Ps (HDPE) = 0,15 N/mm?

d s SDR S F1 d s SDR S F1 d s SDR S F1
mm mm N mm mm N mm mm N
40 1.8 26 12,5 32 110 2,7 41 20 136 200 49 41 20 450
40 19 22 10,5 34 110 3.4 33 16 171 200 6,2 33 16 566
40 19 21 10 34 110 4,2 26 12,5 209 200 77 26 12,5 698
40 23 176 83 41 110 50 22 10,5 247 200 91 22 10,5 818,
40 24 17 8 43 110 53 21 10 261 200 96 21 10 861
40 30 136 6,3 52 110 63 176 83 308 200 11,4 176 83 1.013
40 37 11 5 63 110 6,6 17 8 322 200 11,9 17 8  1.055
40 45 9 4 75 110 81 136 6,3 389 200 14,7 136 63 1.283
40 55 74 32 89 110 10,0 11 5 471 200 18,2 11 5 1.559
40 6,7 6 25 105 110 12,3 9 4 566 200 22,4 9 4  1.874
50 1.8 33 16 41 110 151 74 3.2 675 200 274 74 32 2228
50 20 26 12,5 45 110 18,3 6 25 791 200 332 6 25 2609
50 23 22 10,5 52 125 3.1 41 20 178 225 55 41 20 569
50 24 21 10 54 125 3,9 33 16 223 225 6,9 33 16 709
50 29 176 83 64 1256 4.8 26 12,5 272 225 86 26 12,56 877,
50 30 17 8 66 125 57 22 10,5 320 225 10,3 22 10,5 1.042
50 3,7 13,6 63 81 125 6,0 21 10 336 225 10,8 21 10  1.090
50 46 11 5 98 125 71 176 83 394 225 128 176 83 1.280
50 56 9 4 117 125 7.4 17 8 410 225 134 17 8 1.336
50 69 74 32 140 125 92 136 63 502 225 16,6 136 6,3 1.630
50 83 6 25 163 125 11,4 11 5 610 225 20,5 1 5 1.975
63 1.8 41 20 52 125 14,0 9 4 732 225 252 9 4 2372
63 20 33 16 57 125 171 74 3.2 869 225 308 74 32 2818
63 25 26 12,5 71 125 20,8 6 25 1.021 225 374 6 25 3.306
63 29 22 10,5 82 140 3,5 41 20 225 250 6,2 41 20 712
63 30 21 10 85 140 4,3 33 16 275 250 7.7 33 16 879
63 36 176 83 101 140 54 26 125 342 250 9,6 26 12,5 1.087
63 38 17 8 106 140 6,4 22 10,5 403 250 11,4 22 10,5 1.282
63 47 136 63 129 140 6,7 21 10 421 250 11,9 21 10 1.335
63 58 11 5 156 140 80 176 83 498 250 142 176 83 1.578
63 7.1 9 4 187 140 83 17 8 515 250 14,8 17 8 1.640
63 86 74 32 220 140 10,3 136 6,3 629 250 184 136 6,3 2.008
63 10,56 6 25 260 140 12,7 11 5 762 250 22,7 1 5 243
7% 19 41 20 65 140 15,7 9 4 919 250 27,9 9 4 2920
7% 23 33 16 79 140 192 74 32 1.093 250 342 74 32 3.477
7% 29 26 12,5 99 140 23,3 6 25 1.281 250 41,6 6 25 4.085
7% 35 22 10,5 118 160 4,0 41 20 294 280 6,9 41 20 888
75 36 21 10 121 160 4,9 33 16 358 280 86 33 16  1.100
75 43 176 83 143 160 6,2 26 12,5 449 280 10,7 26 12,5 1.358
75 45 17 8 149 160 7,3 22 10,5 525 280 12,8 22 10,5 1.611
75 56 136 63 183 160 7.7 21 10 553 280 134 21 10 1.683
75 68 11 5 219 160 9,1 176 83 647 280 159 176 83 1.978
75 84 9 4 264 160 9,5 17 8 674 280 16,6 17 8 2.060
75 103 74 32 314 160 11,8 136 6,3 824 280 206 136 63 2518
75 12,5 6 25 368 160 14,6 11 5 1.000 280 254 11 5 3.047
90 22 41 20 91 160 17,9 9 4  1.198 280 31,3 9 4  3.668
90 28 33 16 115 160 249 74 32 1.585 280 383 74 32 4.361
90 35 26 12,5 143 160 26,6 6 25 1672 280 46,5 6 25 5116
90 4.1 22 10,5 166 180 4,4 41 20 364 315 7,7 41 20 1.115
90 43 21 10 174 180 55 33 16 452 315 97 33 16 1.395
9 51 176 83 204 180 6,9 26 12,5 563 315 121 26 12,5 1.727
90 54 17 8 215 180 8,2 22 10,5 664 315 14,4 22 10,5 2.039
90 6,7 136 63 263 180 8,6 21 10 694 315 15,0 21 10  2.120
90 872 11 5 316 180 10,2 176 873 816 315 17,9 176 83 2.506
90 10,1 9 4 380 180 10,7 17 8 853 315 18,7 17 8 26M
90 123 74 32 450 180 13,3 136 6,3 1.045 315 232 136 63 3.190
90 15,0 6 25 530 180 16,4 11 5 1.264 315 286 11 5 3.859
180 20,1 9 4 1514 315 35,2 9 4 4.640
180 246 74 32 1.801 315 431 74 32 5521

180 29,9 6 25 2115 315 52,3 6 25 6.473
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Preklad originalu navodu k pouziti

Fig.1-4 Fig. 6
1 Kufr z ocelového plechu / (1) Pfiprava
pfepravni bedna pro nastavce (2) Trubka
podpér trubek a upinaci nastavce (3) Topny ¢lanek
2 Zavlacka v transportni pozici (4) Trubka
strooje (5) Ohfev
3 Trubkovy podstavec (6) Hotovy spoj
4 Zavlacka v pracovni pozici stroje  (7) Svfovani na tubo topnymi ¢lanky
5 Topny ¢lanek (Princip)
6 Elektricky hoblik .
7 Pfitlaéna paka Fg.7
8 Zasuvka (1) \!QBJSI pramer trubky
9 Uzavér (2) Sifka spary
10 Oj ;
11 Bajonetovy uzavér ZI? gl'lak
12 Uzaviracipaka (2) Spasovaci tlak
13 Sroub s vnitfnim $estihranem (3) Doba spasovani
14 Podpéra (4) Tlak pfi ohfevu
12 Bcr)ida\\/c?lzek (5) Dobaohfevu
£ (6) Doba prestaveni
17" Drzak (7) Tlak pfi spojovani
18 Rukovét (8) Doba vytvoreni spojovaciho tlaku
19 Upinac pfipravek (9) Doba chladnuti
20 Rukovet's tlacitkem (10) Celkova doba spojovani
g; Eo§uvn,e s’ine (1) Cas
pinaci paka
23 Zéasuvka Fig. 9a 16
24 Cervena sitova kontrolka (1) Série trubek a tlakové sily pro
25 zelena kontrolka teploty pfizpUsobeni u svafovani trubek
26  Sroub pro nastaveni teploty z polyetylénu
27 Upinaci vlozky (2) Vné&jsi pramér trubky d
28 Sestihranny roub (3) Silasténys
29 Vlozky podpér (4) Pomér vnéjsi primér/sila stény
30 Podpéra trubky SDR

) Série trubek S

31 Polohovaci upinka (5
(6) TlakovasilavN

32 Tazny knoflik
33 Upinaci Sroub

34  Upinaci matka Fig. 14 o )
35  Upinaci excentr (1) Jmenow’ta'tloustka stény
36 Upinaci paka (2) Spasovani

Vyska valu na topném €lanku na
konci doby spasovani
(Minimalni hodnoty)
(Spasovani pod 0,15 N/mm?)
(3) Ohfev
Doba ohfevu £ 10 x tloustka stény

37 Stitek pzitiagné sily
38 Ukazatel

39 Upinaci packa

40 Viko motoru

41 Ochranny kryt

Fig. 5 (Ohfev < 0,15 N/mm?)
(1) Teplota topného Elanku (4) Prestaveni

(2) Horni hranice Maximalni doba

( 5) Spojovani

(

) Spodni hranice (
) Tloustka stény trubky (6) Cas k plnému vytvoreni tlaku
(7) Doba chladnuti pod spojovacim
tlakem
p=0,15 N/mm? £ 0,01
min (Minimalni doba)

Vseobecna bezpeénostni upozornéni

Prectéte si vSechny bezpecnostni pokyny a instrukce. Zanedbani dodrzovani
bezpecnostnich pokynu a instrukci mize byt pficinou zésahu elektrickym proudem,
pozaru a/nebo tézkych poranéni.

VsSechny bezpeénostni pokyny a instrukce si uschovejte do budoucna.

Pojem ,elektrické naradi* pouZivany v bezpecnostnich pokynech se vztahuje na
sitové elektrické naradi (se sitovym kabelem).

1) Bezpeénost na pracovisti

a) Udrzujte Vase pracovisteé Cisté a dobie osvétlené. Neporadek a neosvétlené
pracovisté muZe mit za nasledek uraz.

b) Nepracujte s elektrickym naradim v prostredi ohrozeném explozi, ve kterém
se nachazeji hoflavé kapaliny, plyny nebo prach. Elektrické nafadi produkuje
jiskry, které mohou zapalit prach nebo pary.

c) Béhem pouzivani elektrického naradi zabraiite v pfistupu détem a ostatnim
osobam. Prfi vyruseni byste mohli ztratit kontrolu nad pfistrojem.

2) Elektricka bezpecnost

a) Pripojovaci zastrcka elektrického naradi musi odpovidat zasuvce. Zastrcka
nesmi byt Zadnym zplsobem ménéna. S uzemnénym elektrickym naradim
nepouzivejte Zadné zastrckové adaptéry. Nezménéné zastréky a vhodné zasuvky
snizuji riziko zasahu elektrickym proudem.

b) Vyvarujte se télesného kontaktu s uzemnénymi povrchy napf. trubek, topeni,
sporaku a ledni€ek. Existuje zvysené riziko zasahu elektrickym proudem, kdyz
je Vase télo uzemnéné.

c) Chrante elektrické naradi pred destém nebo vihkem. Proniknuti vody do
elektrického naradi zvy3uje riziko zésahu elektrickym proudem.

d) Nepouzivejte v rozporu s jeho stanovenym tGéelem piipojovaci kabel
k prenaseni elektrického naradi ani k jeho zavéSovani, ani k vypojovani
zastrcky z elektrické zasuvky. Uchovavejte pripojovaci kabel v dostate¢né
vzdalenosti od zdroju tepla, olejl, ostrych hran nebo pohyblivych dild
zafizeni. Poskozené nebo zapletené kabely zvy$uji riziko Grazu elektrickym
proudem.

e) Pracujete-li s elektrickym naradim venku, pouzivejte pouze prodluzovaci
kabely, které jsou vhodné i pro praci v exteriéru. PouZiti prodluzovaciho
kabelu vhodného pro venkovni pouZiti sniZuje riziko zasahu elektrickym proudem.

f) Je-li provoz elektrického naradi ve vihkém prostredi nevyhnutelny, pouzijte
proudovy chranic. Pouziti proudového chranice snizuje riziko zasahu elektrickym
proudem.

3) Bezpecnost osob

a) Budte pozorni, davejte pozor na to, co délate a pristupujte k praci s elek-
trickym naradim s rozumem. Nepouzivejte elektrické naradi, kdyz jste
unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo léki. Moment nepozornosti
pfi pouZiti elektrického naradi mize mit za nasledek zavazna poranéni.

b) Noste osobni ochranné pomtcky a vzdy ochranné bryle. Noseni osobnich
ochrannych pomdicek jako jsou maska proti prachu, protiskluzova bezpecnosti
obuv, ochranna helma a ochrana sluchu podle druhu a pouZiti elektrického naradi
snizuje riziko poranéni.

c) Zamezte moznosti neimysiného uvedeni zafizeni do provozu. Ujistéte se,
ze je elektrické naradi vypnuto, nez pfipojite pripojku elektrického napajeni
a nez naradi zdvihnete nebo budete prenaset. Pokud pfi pfenaseni elektrického
néradi mate prst na vypinaci nebo pokud pripojite zapnuty pristroj k elektrickému
napéjeni, muZe dojit k trazu.

d) Odstrante nastavovaci nastroje nebo montazni klice pred zapnutim elek-
trického naradi. Nastroj nebo kli¢ nachazejici se v otacejici se ¢asti naradi mize
zpusobit poranéni.

e) Vyvarujte se abnormalniho drzeni téla. Snazte se o bezpeény postoj a
neustale udrzujte rovnovahu. Tak miZete mit naradi v neocekavanych situacich
lépe pod kontrolou.

f) Noste vhodné obleceni. Nenoste volné obleceni ani Sperky. Chraiite vlasy,
obleceni a rukavice pred pohyblivymi ¢astmi. Voiné obleceni, $perky nebo
dlouhé viasy mohou byt zachyceny pohyblivymi éastmi.

4) Pouzivani elektrického naradi a zachazeni s nim

a) Nepretézujte naradi. PouZivejte pro préaci elektrické naradi k tomu uréené.
Vhodnym elektrickym nafadim pracujete lépe a bezpecnéji v uvedeném vykon-
nostnim rozsahu.

b) Nepouzivejte elektrické naradi, jehoz spinac je vadny. Elektrické naradi, které
neni mozné zapnout a vypnout, je nebezpe¢né a musi byt opraveno.

c) Vytahnéte zastrcku z elektrické zasuvky, nez zaénete ménit nastaveni
pristroje, ménit dily pfisluSenstvi ¢i nez pristroj ulozite. Tato preventivni
opatfeni zamezuji neiimysinému spusténi elektrického naradi.

d) Nepouzivané elektrické naradi uschovejte mimo dosah déti. Nenechavejte
naradi pouzivat osoby, které s nim nejsou obeznameny nebo necetly tyto
pokyny. Elektrické naradi je nebezpecné, kdyz je pouZivano nezkuSenymi
osobami.

e) Starejte se o elektrické naradi peclivé. PrezkousSejte, zda pohyblivé casti
naradi bezvadné funguji a nevaznou, zda ¢asti nejsou zlomené nebo posko-
zené tak, aby to negativné ovliviiovalo funkci elektrického naradi. PoSkozené
Gasti nechte pred pouzitim naradi opravit. Pricinou mnoha utrazu je Spatné
udrZované elektrické néaradi.

f) Pouzivejte elektrické naradi, prisluSenstvi, nasazovaci nastroje atd. v souladu
s témito pokyny. Dbejte pfi tom na pracovni podminky a na éinnost, jiz je
treba vykonat. PouZivani elektrického naradi k jinym tcelim, neZ které jsou pro
né stanovené, muze vést k vzniku nebezpecnych situaci.

g) Udrzujte veskeré rukojeti suché, ¢isté a neznecisténé olejem ¢i tukem.
Kluzké rukojeti znemozriuji bezpec¢nou manipulaci a kontrolu nad elektrickym
néradim v neocekavanych situacich.

5) Servis

a) Elektrické naradi nechte opravovat jen kvalifikovanym odbornym personalem
a jen s originalnimi nahradnimi dily. Tim zajistite, Ze bezpecnost pfistroje
zustane zachovana.

Bezpecnostni pokyny pro stroj s topnym élankem
pro svarovani na tupo

Prectéte si vSechny bezpecnostni pokyny a instrukce. Zanedbani dodrzovani
bezpecnostnich pokynl a instrukci mize byt pri¢inou zasahu elektrickym proudem,
poZaru a/nebo tézkych poranéni.

Vsechny bezpecénostni pokyny a instrukce si uschovejte do budoucna.

o Nepouzivejte stroj, pokud je poskozeny. Hrozi nebezpeci Urazu.

o Pokud je pristroj s topnym ¢lankem pro svarovani na tupo (5) zapojen do
zasuvky, manipulujte s nim pouze za rukojet’ (16), piip. (18). Topné téleso a
rovnéz kovové soucésti mezitopnym télesem a plastovou rukojeti dosahuji pracovni
teploty az 300 °C. Pri kontaktu s témito ¢astmi si zplsobite tézké popaleniny.

e Po odpojeni ze zasuvky nechte pfistroj s topnym €lankem pro svarovani
na tupo (5) dostate¢né dlouhou dobu ochladit. AZ poté se muzete dotknout
kovovych soucasti. Pri kontaktu s témito horkymi ¢astmi béhem ochlazovani si
zplsobite tézké popaleniny. Po odpojeni ze zasuvky nechte pfistroj s topnym
¢lankem pro svafovani na tupo dostate¢né dlouhou dobu ochladit.
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Pfi svafovani udrzujte ruce v dostate¢né vzdalenosti od konce trubky a
pristroje s topnym ¢lankem pro svarovani na tupo (5) nebo pouzivejte
vhodné ochranné rukavice. Svafované trubky, tvarovky a topné téleso jsou
béhem svafovani horké a mohou zpisobit tézké popaleniny. Svafovany spoj
zstava i po skonceni svafovani delsi dobu horky.

Chraiite treti osoby pfed horkym pfistrojem s topnym ¢lankem pro svaro-
vani na tupo (5) a pred horkymi svafovanymi spoji. Pii kontaktu s horkymi
soucastmi si zplsobite tézké popaleniny.

Neurychlujte proces chlazeni ponofenim pfistroje s topnym ¢lankem pro
svarovani na tupo (5) do kapaliny. Hrozi nebezpeci trazu elektrickym proudem
anebo nahlym vystfiknutim kapaliny. A navic dojde k poSkozeni topného télesa.
Pokud pouzivate pristroj s topnym ¢lankem pro svarovani na tupo (5) jako
ruéni nastroj, odkladejte jej pouze do drzaku pro pracovni stil (pfislusen-
stvi) nebo na nehoflavou podlozku. V pfipadé odloZeni horkého pfistroje s
topnym ¢lankem pro svafovani na tupo na podloZku, ktera neni Zaruvzdorna,
anebo do blizkosti hoflavych materidli mizZe dojit k poSkozeni podlozky ¢i ke
vzniku poZaru.

Udrzujte horky pfistroj s topnym ¢lankem pro svarovani na tupo (5) mimo
dosah hoflavych materialti. Mize dojit k poZaru.

Udrzujte pripojovaci vedeni mimo dosah horkého pfistroje s topnym €lankem
pro svarovani na tupo (5). Hrozi nebezpeci zranéni elektrickym proudem.
Nesahejte na rotujici hoblovaci noze elektrického hobliku (6). Hrozi nebez-
peci zranéni.

Nepietézuijte elektricky hoblik (6) vysokym posuvovym tlakem. Jinak dojde
k poSkozeni elektrického hobliku.

Pfipojujte elektrické naradi pouze k zasuvce s funkénim ochrannym
kontaktem.

Pouzivejte pouze schvalené a prislusné oznacené prodluzovaci kabely s
dostate¢nym priirezem vedeni. PouZivejte prodluZovaci kabely do délky 10 m
s prifezem vedeni 1,5 mm? od 10-30 m s prifezem vedeni 2,5 mm>

Pravidelné kontrolujte, zda nejsou pfivodni vedeni elektrického pfistroje a
prodluzovaci kabely poskozené. V pfipadé poskozeni je nechte vyménit
kvalifikovanym odbornikem nebo nékterou z autorizovanych smiuvnich servisnich
dilen REMS.

Predavejte elektrické naradi pouze pou¢enym osobam. Mladistvi sméji s
elektrickym naradim pracovat pouze v pfipadé, Ze jsou starsi 16 let, je to potfebné
k dosazeni jejich vycvikového cile nebo se tak déje pod dohledem odbornika.
Déti a osoby, které na zakladé svych fyzickych, smyslovych ¢i duSevnich
schopnosti nebo své nezkusenosti ¢i nevédomosti nejsou s to toto elektrické
naradi bezpecné obsluhovat, ho nesméji pouzivat bez dozoru nebo pokynu
odpovédné osoby. V opacném pfipadé vznika nebezpeci chybné obsluhy a
zranéni.

Vysvétleni symbolt

/\ UPOZORNEN
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Nebezpeli se stfednim stupném rizika, které by mohlo pfi
nerespektovani mit za nasledek smrt nebo tézka zranéni
(nevratna).

Nebezpeci s nizkym stupném rizika, které by pfi nerespektovani
mohlo mit za nasledek lehka zranéni (vratnd).

Vécné kody, 7adné bezpe&nostni upozoméni! Zadné nebezpedi
zranéni.
Pred pouzitim ¢téte navod k pouziti

Elektrické nafadi odpovidé tfidé ochrany |

Ekologicka likvidace

m

Znacka shody CE

1.

Technické udaje

Pouziti odpovidajici uréeni

REMS stroje s topnym ¢lankem pro svafovani na tupo SSM pouZivejte pouze ke svafovani plastovych trubek a tvarovek z PB, PE, PP a PVDF.
VSechna dal$i pouziti neodpovidaji uréeni, a jsou proto nepfipustna.

11

. Rozsah dodavky

REMS SSM 160 RS: pfistroj s topnym ¢lankem pro svarfovani na tupo, stroj s topnym ¢lankem pro svafovani na tupo, ochranny kryt topného télesa, elektricky hoblik,

REMS SSM 160 KS:

REMS SSM 250 KS:

REMS SSM 315 RF:

2 svéraky vzdy se 2 upinacimi viozkami @ 40, 50, 56, 63, 75, 90, 110, 125, 135, 140, 160 mm. 2 podpéry trubky @ 160 mm s vlozkami podpér
trubek @ 40, 50, 56, 63, 75, 90, 110, 125, 135, 140 mm. Pracovni kli¢. Kufr z ocelového plechu, trubkovy podstavec, navod k obsluze.

pfistroj s topnym ¢lankem pro svafovani na tupo, stroj s topnym ¢lankem pro svafovani na tupo, ochranny kryt topného télesa, elektricky hoblik,
2 svéraky vzdy se 2 upinacimi viozkami @ 40, 50, 56, 63, 75, 90, 110, 125, 135, 140, 160 mm. 2 podpéry trubky @ 160 mm s vlozkami podpér
trubek @ 40, 50, 56, 63, 75, 90, 110, 125, 135, 140 mm. Pracovni kli¢, ocelovy plechovy podstavec s vestavénou zasuvkou, uzavieny ocelovy
plechovy podstavec, navod k obsluze.

pfistroj s topnym €lankem pro svafovani na tupo, stroj s topnym €lankem pro svarovani na tupo, elektricky hoblik, rychloupinaci zafizeni vzdy
se 2 upinacimi &elistmi a 2 upinacimi viozkami @ 75, 90,110, 125, 160, 200 mm. 2 podpéry trubky s vlozkami podpér trubek @ 75, 90, 110, 125,
160, 200, 250 mm. Ocelovy plechovy podstavec s vestavénou zasuvkou, pracovni kli¢, uzavieny ocelovy plechovy podstavec, navod k obsluze.
pfistroj s topnym ¢€lankem pro svafovani na tupo, stroj s topnym €lankem pro svafovani na tupo, elektricky hoblik, rychloupinaci zafizeni vzdy
se 2 upinacimi &elistmi a 2 upinacimi vlozkami @ 90, 110, 125, 160, 200, 250 mm. 2 podpéry trubky s viozkami podpér trubek @ 90, 110, 125,
160, 200, 250 mm. Ocelovy plechovy podstavec s vestavénou zasuvkou, pracovni kli¢, uzavieny ocelovy plechovy podstavec, navod k obsluze.

1.2. Cisla vyrobki SSM 160 RS SSM 160 KS SSM 250 KS SSM 315 RF
Stroj s topnym ¢&lankem pro svafovani na tupo
s pfistrojem s topnym ¢lankem EE pro svafovani na tupo
(nastavitelna teplota, elektronicka regulace) 255020
Stroj s topnym ¢&lankem pro svafovani na tupo
s pfistrojem s topnym ¢lankem EE pro svafovani na tupo
(nastavitelna teplota, elektronicka regulace)
S upinacimi zafizenimi pro Sikmé odbocky 252026 252046 254025
Pfistroj s topnym ¢lankem EE pro svafovani na tupo
(nastavitelna teplota, elektronicka regulace) 250220 250220 250330 250420
Odkladaci stojan MSG, SSG 110-180 250040 250040
Odkladaci stojan SSG 280 250340
Drzék na prac. stil MSG, SSG 110-180 250041 250041
Drzak na prac. stul SSG 280 250341
Ochranny obal 250243 250243 250343
Hoblovaci ntiz 252103 252103 254103 255103
Upinaci pfipravek levy 252500 252500 254300 255300
Upinaci pfipravek pravy 252501 252501 254310 255310
Upinaci viozky Dm 40 252502 252502
Upinaci viozky Dm 50 252503 252503
Upinaci viozky Dm 56 252504 252504
Upinaci viozky Dm 63 252505 252505
Upinaci viozky Dm 75 252506 252506 254320
Upinaci viozky Dm 90 252507 252507 254321 255320
Upinaci viozky Dm 110 252508 252508 254322 255321
Upinaci viozky Dm 125 252509 252509 254323 255322
Upinaci vlozky Dm 135 252510 252510
Upinaci viozky Dm 140 252511 252511 254324 255323
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SSM 160 RS
Upinaci viozky Dm 160 252512
Upinaci viozky Dm 180
Upinaci viozky Dm 200
Upinaci viozky Dm 225
Upinaci vioZzky Dm 250
Upinaci viozky Dm 280
Podpéra trubek L/P 252350
Vlozky podpér Dm 40 252370
Vlozky podpér Dm 50 252371
Vlozky podpér Dm 56 252372
Vlozky podpér Dm 63 252373
Vlozky podpér Dm 75 252374
Vlozky podpér Dm 90 252375
Vlozky podpér Dm 110 252376
Vlozky podpér Dm 125 252377
Vlozky podpér Dm 135 252515
Vlozky podpér Dm 140 252378
Vlozky podpér Dm 160
Vlozky podpér Dm 180
Vlozky podpér Dm 200
Vlozky podpér Dm 225
Vlozky podpér Dm 250
Vlozky podpér Dm 280
Odrfezavac trubek REMS RAS P 10-40 290050
Odrezavac trubek REMS RAS P 10-63 290000
Odrezavac trubek REMS RAS P 50-110 290100
Odrezavac trubek REMS RAS P 110-160 290200
Pfistroje na sraZeni hran plastovych trubek REMS RAG P 16-110 292110
Pfistroje na srazeni hran plastovych trubek REMS RAG P 32-250 292210
REMS CleanM 140119
Pracovni oblast
Prdmér trubky 40-160 mm

V8echny svafitelné plasty

pro sanitarni intalace, odpadova potrubi, sanace komin(, s teplotou svafovani 180—290°C.

Elektrické udaje

Jmenovité napéti (napéti sité) 230V

Jmenovity pFikon 1700 W

Topny ¢lanek 1200 W

Elektricky hoblik 500 W

Jemovita frekvence 50-60 Hz

TFida ochrany |

Rozméry

Transport délka 665 mm
Sifka 520 mm
vyska 820 mm

Provoz délka 665 mm
Sitka 610 mm
vyska 1210 mm

Hmotnosti

Stroj 47,7 kg

Upinaci viozky a vlozky podpér 17,2 kg

Informace o hluku

Emisni hodnota hluku vztazena k pracovisti 85dB (A)

Vibrace

Efektivni hodnota hmotnostniho zrychleni 2,5 m/s?

SSM 160 KS SSM 250 KS SSM 315 RF
252512 254325 255324
254326 255325
254327 255326
254328 255327
255328
255329
252350 254350 255350
252370
252371
252372
252373
252374 254370
252375 254371 254371
252376 254372 254372
252377 254373 254373
252515
252378 254374 254374
254375 254375
254376 254376
254377 254377
254378 254378
254379 254379
255379
Nlzky na trubky REMS ROS P 35 291200
Nuzky na trubky REMS ROS P 35 A 291220
Nlzky na trubky REMS ROS P 42 PS 291000
Nuzky na trubky REMS ROS P 42 291250
N@zky na trubky REMS ROS P 63 P 291270
Nézky na trubky REMS ROS P 75 291100
Podpéra trubek REMS Herkules 3B 120100
40-160 mm 75-250 mm 90-315mm
230V 230V 230V
1700 W 1800 W 2800 W
1200 W 1300 W 2300 W
500 W 500 W 500 W
50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
| | |
835 mm 800 mm 1230 mm
565 mm 520 mm 680 mm
760 mm 760 mm 1030 mm
1055 mm 1350 mm 1230 mm
925 mm 800 mm 1220 mm
1310 mm 1450 mm 1500 mm
98,5 kg 134,0 kg 158,0 kg
12,0 kg 28,0 kg 51,0 kg
85dB (A) 85dB (A) 85dB (A)
2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5 m/s?

Udavana hodnota emisni hodnota kmitani byla zméfena na zakladé normovanych zkuSebnich postupli a mize byt pouzita pro porovnani s jinym pfistrojem. Udavana
hodnota emisni hodnoty kmitani mize byt aké pouzit k ivodnmu odhadu pferuseni chodu.

/\ UPOZORNENI

Emisni hodnota kmitani se mize béhem skuteéného pouZiti pfistroje od jmenovitych hodnot odliovat, a to v zavislosti na druhu a zpusobu, jakym bude pfistroj pouzivan.

V zavislosti na skute¢nych podminkach pouziti (pferuSovany chod) mlize byt Zadouci, stanovit pro ochranu obsluhy bezpe¢nostni opatfeni.

Uvedeni do provozu

. Doprava a instalace stroje

REMS SSM 160 RS

Stroj je dodavan a transportovan pfip. instalovan jak je uvedeno na obr. 2.
Vymezovaci vlozky podpér a upinact a montazni kli¢ jsou transportovany resp.
ulozeny v samostatném ocelovém kuffiku (1). Plechova skfiri mize byt pod
strojem zavéSena v trubkovém podstavci. Stroj je zajiStén na trubkovém podstavci
4 pruzinovymi zavlackami (4). K transportu musi byt ochranny kryt (41) u
topného ¢lanku vyvésen. Stroj muze byt také pfipevnén na pracovnim stole.

Jako ochranu topného télesa béhem prepravy pouzivejte plastovy ochranny
obal (pfisluSenstvi). Ochranny obal je bezpodmine¢né nutné sundat pred
zahfatim topného télesa. Pro pfipadnou pfepravu nasadte ochranny obal aZ
po ochlazeni topného télesa, jinak dojde k poSkozeni obalu a pfistroje.

REMS SSM 160 KS a REMS SSM 250 KS

Stroj je dodavan a transportovan popt. instalovan tak, jak je uvedeno na obr.
3. Vymezovaci vlozky podpér a upinaci a montazni kli¢ jsou transportovany
resp. uloZeny v zabudované zasuvce (8) v plechovém podstavci. Pfi instalaci
stroje otevite 4 uzavéry (9) na spodni strané podstavce-transportni skfine.
Transportni skFifi sejméte zvednutim ze stroje a poloZte ji na zem tak, aby se
uzaveéry nachazely na zemi. Poté stroj nasad'te zhora na transportni skfif.

[\ UPOZORNENI

Dbejte na to, aby nevypadla zasuvka (8). Stroj ulozte dovnitf pravouhlého
zvySeného okraje vrchni asti skiiné. Pfi pfepravé stroje pouzijte opaéného
postupu. Stroj mUZe byt také pfipevnén na pracovni stdl.

Jako ochranu topného télesa b&hem prepravy pouzivejte plastovy ochranny
obal (pfislusenstvi). Ochranny obal je bezpodmine¢né nutné sundat pfed
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24,

2.5.

zahfatim topného télesa. Pro pfipadnou prepravu nasadte ochranny obal az
po ochlazeni topného télesa, jinak dojde k poSkozeni obalu a pfistroje.

REMS SSM 315 RF

Stroj je dodavan a transportovan popt. instalovan tak, jak je uvedeno na obr.
4. Tvymezovaci vlozky podpér a upinact a montazni kli¢ jsou transportovany
resp. ulozeny v samostatné bedné. Pfi instalaci stroje otoCte a sejméte oj (10)
z bajonetového uzavéru (11). Stroj pootocte kolem pfi€né osy (osy podvozku),
tak aby kolovy podvozek sméfoval vzhiru. Uzaviraci paku (12) povolte.

/\ UPOZORNENi

Pfitom stroj drzte pevné za ram! Stroj opatrné otocte kolem podélné osy
vzhiru. Uzaviraci paku (12) opét z¢retujte. Pfi pfepravé stroje pouZijte opacného
postupu. Stroj mdZe byt pouzit také na podvozku, pficemz musi byt odejmut
trubkovy rdm odstranénim obou proti sobé lezicich $roubl s vnitznim Sesti-
hranem (13) a otevienim uzaviraci paky (12). K montaZi stroje na pracovni stdl
od$roubujte kromé trubkového ramu také podpéry (14) a podvozek (15).

Elektrické pfipojeni

Vénuijte pozornost sitovému napétil Pfed pfipojenim stroje se pfesvédcte, zda
napéti uvedené na vykonovém Stitku odpovida napéti sité. Na stavenistich, ve
vlhkém prostfedi, ve vnitfnich i vnéjSich prostorech nebo u srovnatelnych typl
instalace provozuijte stroj s topnym ¢lankem pro svafovani na tupo pouze pfes
proudovy chrani¢ (FI spina€), ktery pferusi pfivod energie, jakmile svodovy
proud do zemé prekro¢i 30 mA po dobu 200 ms. Stroj s topnym ¢&lankem pro
svarovani na tupo (5) ma vlastni pfipojovaci vedeni. Proto zkontrolujte, zda
napéti uvedené na vykonovém Stitku stroje s topnym ¢€lankem pro svarfovani
na tupo odpovida sitovému napéti. PouZivejte pouze zasuvky a prodluzovaci
kabely s funkénim ochrannym kontaktem..

Umisténi stroje s topnymi ¢lanky pro svarovani na tupo a elektrického
hobliku

U v8ech strojl je pfistroj s topnymi ¢lanky pro svafovani na tupo (5) odnimatelny
a pouzitelny jako ruéni pfistroj. U strojid REMS SSM 160 RS a REMS SSM 160
KS je drzadlem (16) zasunut do drzaku (17), u stroju REMS 250 KS a REMS
SSM 315 RF je navic upevnén zastrckou.
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Pokud je pristroj s topnym €lankem pro svafovani na tupo (5) zapojen do
zasuvky, manipulujte s nim pouze za rukojet’ (16), pfip. (18). Topné téleso
a rovnéz kovové soucasti mezi topnym télesem a plastovou rukojeti dosahuji
pracovni teploty az 300°C. Pfi kontaktu s témito ¢astmi si zpUsobite tézké
popaleniny.

REMS SSM 160 RS
Pfistroj s topnym ¢lankem pro svafovani na tupo (5) nemusi byt po transportu
centrovan, protoZe je jiz pfi expedici nastaven.

REMS 160 KS, 250 KS a REMS SSM 315 RF

Topny ¢&lanek pfistroje pro svafovani na tupo (5) musi byt po transportu stroje
vycentrovany. K tomuto G¢elu uvolnéte upinaci paku (22) a drzak (17) pfistroje
s topnym ¢lankem pro svafovani na tupo (5) tahnéte az na doraz po posuvnych
sanich (21). Upinaci paku (22) opét pfitahnéte.

Viyklopte stroj s topnym Elankem pro svafovani na tupo (5) a elektricky hoblik
(6). Stroj s topnym ¢lankem pro svafovani na tupo (5) vyklapéjte vzdy v
ochranném obalu (40) (obr. 1). Tak aby byly pfistroj s topnym ¢&lankem pro
svarovani na tupo (5) a elektricky hoblik (6) uvedeny do pohybu, je tfeba rukovét
(18) popf. (20) lehce pfizvednout jinak jsou pfistroj a hoblik brzdény koncovym
dorazem.

Elektronicka regulace teploty

DVS 2208, ¢ast 1, pfedepisuje, ze teplota topného télesa musi byt nastavitelna
v jemnych stupnich. Aby byla zaru¢ena pozadovana konstantni teplota topného
télesa, jsou pfistroje vybaveny regulaci teploty (termostatem). DVS 2208, ¢ast
1, pfedepisuje, Ze teplotni rozdil béhem regulace smi €init < 3 °C. Této regulacni
presnosti neni prakticky mozné dosahnout mechanicky, ale pouze elektronickou
regulaci teploty. Topné ¢lanky pro svafovani na tupo s pevné nastavenou
teplotou, pfip. s mechanickou regulaci teploty nesmi byt proto nasazovany pfi
svarovani podle DV 2208.

U vSech topnych &lanki REMS pro svafovani na tupo je teplota nastavitelna.
Topné €lanky jsou na Stitku vykonu oznaceny nasledovné

napf. REMS SSG 180 EE: Nastavitelna (E) teplota, elektronicky (E) termostat,
reguluje nastavenou teplotu s toleranci + 1°Celsia.

Piedehrati topného Elanku pro svarovani na tupo

Pfivodni vedeni topného €lanku zapojte do zasuvky (23) nachyzejici se na
zadni strané télesa hobliku. Pokud pfipojite na tuto zasuvku napojené pfivodni
vedeni na sit je stroj pfipraven k provozu a topny €lanek se zacne ohfivat. Sviti
Cervena sitova kontrolka (24) a zelena kontrolka teploty (25). K zahfati potfebuje
pfistroj cca 10 minut. Je-li dosaZena pozadovana teplota, odpoji v pfistroji
zabudovany regulator teploty (termostat) pfivod proudu k topnému ¢lanku.
Cervena sitova kontrolka sviti dal. U elektronického termostatu (EE) zelen
kontrolka teploty blika a signalizuje tim neustalé zapojovani a vypojovani pfivodu
proudu. Nejdfive po 10 minutach éekani (DVS 2207, ast 1) miZete pokracovat
ve svafovani.

2.6.

3.1.

3.2

3.3.

3.4.

3.5.

Volba svarovaci teploty

Teplota topného ¢lanku pro svafovani na tupo je pfedem nastavena na stfedni
svarovaci teplotu pro PE-HD trubky (210 stupfid C). Je mozné, Ze v souvislosti
s materialem trubky a jeji tloustkou stény bude potfeba provést korekturu této
svarovaci teploty. Je potfeba dbat informaci vyrobct o trubkach pfip. tvarovkach!
Obr. 5 ukazuije kivku hodnot pro teploty topnych ¢lanku v zavislosti na tloustce
stény trubky. Z&sadné plati, ze se u mensich tlousték stény snaZime dosahnout
vy$Si a u velkych tlousték stény nizsi teploty (DVS 2207, &ast 1). Okolni podminky
(letni/zimnilvitr/vihkost) mohou mit vliv na zménu teploty. Zména teploty se
kontroluje napfiklad méficim pfistrojem pro rychlé méreni teploty pro povrchova
méfeni s dosedaci plochou cca 10 mm. Pfipadné mlZe byt teplota korigovana
otagenim sefizovaciho Sroubu (26) teploty. Po zméné teploty respektujte, ze
topné téleso smite pouzit az 10 minut po dosazeni pozadované teploty.

Provoz

Kvalita svafovanych spojl zavisi na kvalifikaci svarece, vhodnosti pouZitych
stroji a pfipravkl a na dodrzovani pokyn( pro svafovani. Svar muze byt
kontrolovan nedestruktivnimi anebo destruktivnimi postupy. Svafovaci prace
musi byt kontrolovany. Druh a rozsah kontroly musi byt dohodnut smluvnimi
partnery. Doporucuje se dokumentovat Udaje o postupu do svafovacich proto-
kolli nebo na datovych nosicich. V ramci zajisténi kvality se doporucuje pfed
upnutim a béhem svafovani za danych pracovnich podminek vyrobit a zkont-
rolovat zku$ebni svary. Kazdy svare¢ musi byt vySkolen a mit platny prikaz
zpusobilosti. Pfedpokladana oblast pouziti mize byt urCujici pro druh zpuiso-
bilosti.

Popis postupu

Béhem svafovani na tupo s topnym télesem se spojované plochy svafovanych
soucasti pfitlaci a vyrovnaji na topné téleso, poté se pfi snizeném tlaku zahfeji
na svarovaci teplotu a po odstranéni topného télesa se pod tlakem spoji (obr.
6) a tim svafi.

Pfiprava ke svarovani

Pracujete-li venku, je nutné zabezpecit, aby svafovani nebylo negativné ovliv-
fiovano nepfiznicymi vlivy okoli. Pfi Spatném pocasi nebo pfi silném slunecnim
zareni je potfeba svafovaci misto pfikryt pfip. postavit svafovaci stan. Z diivodu
zamezeni nekontrolovatelného ochlazeni svafovaciho mista priivanem, je nutné
uzavfit konce trubek, které jsou protilehlé ke svarecimu mistu. Nekulaté konce
trubek upravte pfed svafovanim napf. opatrnym ohfevem horkovzdusnym
pristrojem. Svafujte pouze trubky a tvarovky ze stejného materilu a stejné
tloustky stény. Trubky se oddéluji pomoci fezaku trubek REMS RAS (pfislu-
Senstvi, viz 1.2.) nebo délicky trubek REMS Cento / REMS DueCento.

Upinani trubek

Podle prdméru trubky se 4 upinaci vlozky (27) do upinacich pFipravkd (19)
pouzivaji tak, aby lomena strana upinacich vlozek ukazovala ke svafovanému
mistu. Upinaci vlozky upevnéte dotahnutim Sestihrannych $roubl dodavanym
klicem. Stejné tak namontuijte dvé viozky podpér (29) do podpéry trubek (30)
a dotahnéte Sestihrannym Sroubem (28). Trubky popf. vodici dily trubek pfed
upnutim do upinacich pfipravk{ vyrovnejte. Pfipadné podeprete dlouhé trubky
pripravkem REMS Herkules 3B (pfisluSenstvi, viz 1.2.). K podepfeni kratkych
kouskU trubek posurite podpéry trubek (30) popf. je o 180 stuprili otocte. Za
timto G¢elem povolte polohovaci upinku (31) a posurite podpéru trubek, popf.
nadzvednéte tazny knoflik (32) a otote podpéru trubek okolo osy polohovaci
upinky. Konce trubek by mély pfecnivat o 10 aZz 20 mm pfes upinaci viozky
popt. upinaci pfipravky ke stfedu tak, aby mohly byt ohoblovany.

Trubky popF. tvarovky je tfeba vyrovnat tak, aby plochy planparaleiné sméfovaly
k sobé, tj. aby se stény trubek v oblasti svaru dotykaly. Popfipadé vyrovnejte
¢i pootocCte trubky pfi otevieném upnuti stroje (nekulata trubka?). Nepodafi-li
se tato korektura i po nékolika pokusech, je tfeba sefidit upinaci pripravky (19).
Pfitom povolte upinaci Srouby (33) a upnéte trubku v obou upinacich pfiprav-
cich. Pokud nepfiléha trubka v upinacich pfipravcich a na podpéry trubek, je
tfeba poklepem ze stran vycentrovat upinaci pfipravky. Poté se znovu utahnou
upinaci Srouby (33), trubka musi stale upnuta.

Upinaci pfipravky musi konce trubek pevné obepinat. Popfipadé musi byt
upinaci matka (34) pod upinacim excentrem (35) tak dlouho prestavovana, az
je pfi uzavirani upinaci paky (36) tfeba pouzit sily.

Opracovani konct trubek

Bezprostfedné pfed svafovanim opracujte konce trubek, které maji byt svafo-
vany, hoblovanim. K tomuto tcelu pfesurite hoblik (6) do pracovniho prostoru
a stiskem tlacitka v rukovéti (20) jej mizete uvést do provozu. Béhem chodu
hobliku tlacte konce trubek pomoci pfitlatné paky (7) pfiméiné proti plocham
hobliku. Je tfeba hoblovat tak dlouho, aZ se na obou stranach vytvofi souvisla
tfiska. Je tfeba pfi nadale zapnutém hobliku pomalu povolit upinaci paku (7)
tak, aby nezistal na koncich trubek Zadny vystupek tfisky. Po odklopeni hobliku
pfilozte ohoblované konce trubek na zkousku dohromady, za (i¢elem prezkou-
Seni planparalelity a axialniho osazeni. Pod srovnavacim tlakem nesmi plan-
paralelita prekrogit hodnoty uvedené v obr. 7, osazeni na vnéjsi strané trubky
smi €init maximalné 10 % tloustky stény. Pfed svafovanim se jiz nedotykejte
opracovanych svafovanych ploch.

Nema-li byt trubka nebo tvarovka nadale na jedné strané hoblovana nebo nema
-li byt viibec hoblovana, av§ak musi-li byt hoblovana na druhé strané, pootocte
doraz na spodni strané télesa hobliku na tu stranu, ktera jiz nemusi byt hoblovana.

Postup pfi svarovani topnymi élanky na tupo
Pfi svafovani topnymi €lanky na tupo se spojované plochy topnym ¢lankem
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ohfeji na svafovaci teplotu a po odstranéni topného ¢lanku se pod tlakem svafi.
Pred kazdym svafovanim zkotrolujte teplotu topného &lanku v pracovni oblasti
topného ¢&lanku. Pfipadné zkorigujte teplotu topného &lanku, tak jak je uvedeno
v 2.6. Pfed kaZzdym svafovanim vycistéte topné téleso papirem nebo hadrem
bez viaken a technickym lihem. PfedevSim nesmi zlistat Zadné zbytky plastu
na teflonovém povlaku. Pfi iSténi topného ¢lanku je nutné bezpodminecné
dbat na to, aby nebyl pouzivanim nafadi poSkozen antiadhézni poviak topného
Elanku.

Postup je zobrazen v obr. 8.

Pouziti lihu k €iténi topného télesa mize zpUsobit snizeni kvality svaru kvdli
obsahu vody v lihu.

3.5.1. Spasovani

Pfi spasovani tlacte spojované plochy tak dlouho na topny ¢lanek dokud se
nevytvofi obvodovy val. BEhem spasovani je napf. pro PE nutné vyvinout
spasovaci tlak 0,15 N/mm? (DVS 2207, &ast 1).

V zavislosti na rozdilnych primérech trubek a rozdilné tloustce stén, které jsou
zavislé na potfebném tlakovém stupni musi byt vypoctena tlakova sila, ktera
musi byt vyvijena na spojovaci plochy, aby bylo dosahnuto spasovaciho tlaku
0,15 N/mm?. Tlakova sila F se vypocita z produktu spasovaciho tlaku p a plochy
trubky A (F = p - A), tzn., Ze plochy trubek musi byt spojovany o to vétsi tlakovou
silou, ¢im vétsi jsou samy plochy trubek. Tak vyplyne napt. pfi trubce o praméru
110 mm, SDR 33 (s = 3,4 mm) plocha trubky 1140 mm a tim potfebna tlakova
silaF =0,15 N/mm?- 1140 mm?= 170 N. Na kazdém stroji je na Stitku pfitlacné
sily (37) zobrazena tabulka, uvadéjici jaka trubka mize byt timto strojem
svarena, do kterého tlakového stupné a pfi jakém pfitlacném tlaku. Obr. 10-13
zobrazuiji tyto tabulky pro stroje REMS SSM 160 RS, SSM 160 KS, SSM 250
KS, SSM 315 RF. Z pfislusné tabulky (Obr. 9 a 16) je nutno odecist hodnotu
potfebné pfitlacné sily a otoénou rukojeti (7) ji vytvofit. Jsou-li spojované plochy
zatéZovany pomoci oto¢né rukojeti, je mozno odecist na ukazateli (38) dosa-
Zenou pritlaénou silu.

Pred svafovanim je tfeba pfezkouset, jestli upinaci zafizeni dostatecné pevné
upinaji ¢asti trubek, aby mohly zachytit minimalné potfebnou pfitlacnou silu.
K tomu je tfeba konce trubek za studena pfivést k sobé a zkusmo minimalné
zjiSténou pritlacnou silu vytvofit oto¢nou rukojeti (7). Pokud upinaci zafizeni
nedrzi asti trubek pevné, musi byt upinaci matice (34) znovu nastaveny (viz.
34)).

Spasovani je ukon¢eno kdyz se okolo celého obvodu trubky utvofil val, ktery
dosahl nejméné vysky, ktera je uvedena v obr. 14 odst. 2.

3.5.2. Ohfev

Za Ucelem ohfevu snizte tlak takika k nule. Doba ohfevu je uvedena na obr.
14 sloupec 3. Pfi ohfevu pronika teplo do ploch, které maji byt svafeny a tyto
pfivadi na svarovaci teplotu.

3.5.3. Prestaveni

Po ohfevu oddélte spojované plochy od topného ¢lanku a topny ¢lanek odklopte,
aniz se dotknete zminénych spojovanych ploch. Poté spojte svafované plochy
rychle dohromady, aniz byste se dotkli svafovanych ploch. Doba zmény nesmi
prekro€it Casy uvedené na obrazku 14, sloupec 4, jinak dojde k nepfipustnému
ochlazeni spojovanych ploch.

3.5.4. Spojovani a svarovani

Pfi dotyku se maiji spojované plochy stfetnout takika pfi nulové rychlosti.

Spojovaci tlak ma byt dle DVS 2207, ¢ast 1, vyvijen tak, aby stejnomérné
stoupal az na 0,15 N/mm?. Tento tlak musi byt udrzovan béhem doby chladnuti
(obr. 14, sloupec 5). Pomoci upinaci packy (39) je pfitlacna paka béhem doby
chladnuti zajisténa. Potfebné tlakové sily jsou, jak je v bodé 3.5.1. uvedeno,
zobrazeny v tabulkach 9 a 16. Po spojovani se musi na celém obvodu utvofit
stejnomérny dvojity val. VytvoFeni valu poda prvotni informaci o stejnomérnosti
svarovani. Velikost K valu (obr. 15), musi byt vzdy vétSi nez nula, tj. val musi
na vSech stranéch presahovat obvod trubky.

3.5.5. Uvolnéni svafeného spoje

41.

4.2,

Po skonéeni doby chladnuti oteviete upinaci packu (39) jesté pred uvolnénim
upinacich pfipravkd, pficemz pfitlaénou paku pfidrzte tak, aby se pfitlacny tlak
pomalu zmen$oval, aniz by byl svar ovlivnén. Poté otevfete upinaci paka (36)
a svarené trubkové spojeni muZete vyjmout ze stroje. Svar nechte bez ovliv-
novani vychladnout! Chladici proces svaru neurychlujte vodou, studenym
vzduchem apod.! Pfed zatiZzenim nahlédnéte do informaci vyrobce trubek a
tvarovek!

Udrzba

/\ UPOZORNENI

Manipulujte s pfistrojem s topnym ¢lankem pro svarovani na tupo (5)
pouze za rukojet’ (16), pFip. (18)! Topné téleso a rovnéz kovové soucasti mezi
topnym télesem a rukojeti dosahuji pracovni teploty az 300 °C. Pfi kontaktu s
témito ¢astmi si zpusobite tézké popaleniny.

Udrzba

Pred provadénim udrzby vytahnéte vidlici ze zasuvky!

namazat nosniky, na kterych se pohybuji pohyblivé sané, pfip. svarecka na
tupo s topnym télesem (5) a elektricky hoblik (6).

Pred kazdym svafovanim vycistéte antiadhezivni povlak svarecky na tupo s
topnym télesem (5) papirem nebo hadrem bez vlaken a technickym lihem.
Zbytky plastu, které ulpély na topném télese, musi byt ihned odstranény papirem
nebo hadrem bez vlaken ¢i technickym lihem. Pfitom je bezpodmine¢né nutné
dbat na to, aby antiadhezivni povlak topného télesa nebyl béhem pouzivani
nastroju poskozen. Pouziti lihu k ¢isténi topného télesa mlize zpisobit snizeni
kvality svaru kvili obsahu vody v lihu.

Plastové ¢asti (napf. kryty) Cistéte pouze Cisticem strojd REMS CleanM (obj.
€. 140119) nebo jemnym mydlem a vihkym hadrem. Nepouzivejte Cistici
prostfedky pro domacnost. Ty obsahuji mnoho chemikalii, které by mohly
plastové Casti poskodit. Pro Cisténi plastovych ¢asti v Zadném pfipadé nepo-
uzivejte benzin, terpentynovy olej, fedidla nebo podobné vyrobky.

Dbejte na to, aby kapaliny nikdy nevnikly dovniti elektrickych pfistroji stroje.

Prohlidky, opravy

Pied provadénim oprav vytahnéte vidlici ze zasuvky! Tyto prace mohou
provadét pouze kvalifikovani odbornici.

Prevodovka elektrického hobliku je naplnéna celozZivotni naplini, a proto nemusi
byt mazana. Motor elektrického hobliku ma uhlikové kartace. Ty se opotiebovavaji,
a proto ob¢as musi byt zkontrolovany, pfip. vyménény. PouZivejte pouze
originalni REMS uhlikové kartace.

5.2,

5.3.

Postup pf¥i poruchach

. Porucha: P¥istroj s topnym ¢lankem pro svafovani na tupo (5) nehfeje.

Pfic¢ina:

o Konektor pristroje s topnym €lankem pro svafovani na tupo neni
zapojen do zasuvky.

e Vadné pfipojovaci vedeni.

e Zasuvka (23) je vadna.

o Pristroj je vadny.

e Zasuvka je vadna.

Naprava:

e Zastrcte konektor, pfip. pfipojovaci vedeni do zasuvky (23), ktera odpovida
sitovému napéti a tfidé ochrany uvedenému na vykonovém §titku, a je jisténa
proudovym chrani¢em 30 mA (FI spinac).

o Nechte vymeénit pfipojovaci vedeni odbornym personalem nebo autorizovanou
smluvni servisni dilnou REMS.

e Zasuvku (23) nechte vyménit odbornym personalem nebo autorizovanou
smluvni servisni dilnou REMS.

o Nechte pfistroj zkontrolovat/opravit autorizovanou smluvni servisni dilnou
REMS.

e Zasuvku nechte vyménit odbornym personalem nebo autorizovanou smluvni
servisni dilnou REMS.

Porucha: Zbytky plastu z(istavaji pfilepené na pfistroji s topnym ¢lankem pro svafovani na tupo (5).

Naprava:

o V/yCistéte topné téleso, viz 4.1.

o Poskozeny pfistroj s topnym €lankem pro svafovani na tupo nahradte novym.

e Dodrzujte informace vyrobce trubek, pfip. tvarovek. Pomoci sefizovaciho
Sroubu (26) nastavte teplotu (viz 2.6.).

Pficina:

Topné téleso je znecisténé.
Antiadhezivni povlak je poskozeny.
Svarovaci teplota je chybné nastavena.

Porucha: Elektricky hoblik (6) nebézi.
Pfic¢ina:
o Elektricky hoblik neni v pracovni poloze.

Naprava:
o Uping zaklopte elektricky hoblik, aby nosnik stiskl koncovy spinat.
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e Vadné pfipojovaci vedeni.
e Opotiebené uhlikové kartace.

e P¥istroj je vadny.

o Nechte vyménit pfipojovaci vedeni odbornym personalem nebo autorizovanou
smluvni servisni dilnou REMS.

o Nechte vyménit uhlikové kartace odbornym personalem nebo autorizovanou
smluvni servisni dilnou REMS.

o Nechte pfistroj zkontrolovat/opravit autorizovanou smluvni servisni dilnou
REMS.

5.4. Porucha: Elektricky hoblik (6) zdstava stat, nebo béhem hoblovani neni dosahovan ¢isty povrch.
Pfi¢ina: Naprava:
o P¥iliS velky posuvovy tlak. e Snizte posuvovy tlak.
e Hoblovaci ndz (obj. ¢. 254103) je tupy. o \/yménte hoblovaci nliz.
o Klinovy femen elektrického hobliku prokluzuje. o Klinovy femen elektrického hobliku nechte napnout odbornym personalem
nebo autorizovanou smluvni servisni dilnou REMS.
5.5. Porucha: Upnuté trubky nelicuji.
Pfi¢ina: Naprava:
e Upinaci pfipravky (19) jsou vzajemné chybné sefizené. o Sefidte upinaci pfipravky (viz 3.2.).
5.6. Porucha: Uvedend doba ohfevu nem(Ze byt dodrzena, protoze nestaci k taveni trubky nebo tvarovky. Pfipadné se tavi rychle.
Pricina: Naprava:
e Svafovaci teplota je chybné nastavena. e Dodrzujte informace vyrobce trubek, pfip. tvarovek. Pomoci sefizovaciho
Sroubu (26) nastavte teplotu (viz 2.6.).
o Nepfiznivé okolni podminky (letni/zimnilvitr/vihkost). e Za téchto povétrnostnich vlivi zakryjte svafovana mista nebo pouzijte
svarovaci stan. PFip. upravte teplotu topného télesa (5) ota€enim sefizovaciho
Sroubu (26) (viz 2.6.).
e Svarecka na tupo s topnym télesem je vadna. o Nechte ji zkontrolovat/opravit autorizovanou smluvni servisni dilnou REMS.
6. Likvidace
Stroj s topnym &lankem pro svafovani na tupo nesmi byt po skon&eni pouzivani
likvidovan vyhozenim do domaciho odpadu. Musi byt fadné likvidovan podle
zakonnych predpisd.
7. Zaruka vyrobce
Zaruka se neposkytuje za nepfiméiené poSkozeni PTFE-povlaku topnych
¢lanka.
Zaruéni doba ¢ini 12 mésicl od predani nového vyrobku prvnimu spotfebiteli.
Datum pfedani je tfeba prokazat zaslanim originalnich doklad(i o koupi, jez
musi obsahovat datum koupé a oznageni vyrobku. VSechny funkéni vady, které
se vyskytnou b&hem doby zaruky a u nichZ bude prokazéno, Ze vznikly vyrobni
chybou nebo vadou materialu, budou bezplatné odstranény. Odstrafiovanim
zavady se zaruéni doba neprodluZuje ani neobnovuje. Chyby, zplisobené
prirozenym opotfebovanim, nepfiméfenym zachazenim nebo Spatnym uzitim,
nerespektovanim nebo porusenim provoznich pfedpist, nevhodnymi provoznimi
prostfedky, pretizenim, pouzitim k jinému Gcelu, nez pro jaky je vyrobek urcen,
vlastnimi nebo cizimi zasahy nebo z jinych divodd, za néz REMS neruéi, jsou
ze zaruky vylouceny.
Zarucni opravy smi byt provadény pouze k tomu autorizovanymi smluvnimi
servisnimi dilnami REMS. Reklamace budou uznany jen tehdy, pokud bude
vyrobek bez pfedchozich zasahu a v nerozebraném stavu pfedan autorizované
smluvni servisni dilné REMS. Nahrazené vyrobky a dily pfechazi do vlastnictvi
firmy REMS.
Naklady na dopravu do servisu a z néj hradi spotfebitel.
Zakonna prava spotiebitele, obzvlasté jeho naroky na zaruku pfi chybach vici
prodejci, z(istavaji touto zarukou nedotena. Tato zaruka vyrobce plati pouze
pro nove vyrobky, které budou zakoupeny v Evropské unii, v Norsku nebo ve To
Svycarsku a tam pouzivany.
Pro tuto zaruku plati némecké pravo s vylou¢enim Dohody Spojenych narodl -
o smlouvach o mezinarodnim obchodu (CISG). Www n l 0 c z
- . .
8. Seznamy dili

Seznamy dill viz www.rems.de pod Ke stazeni — Soupisy nahradnich dilCi.

P.S.: Riizna vyobrazeni a citace v tomto ndvodu jsou pfevzata ze smérnic 2207
a 2208 némeckého cechu pro svafovaci techniku DVS e.V. (DVS: Deutscher
Verband fiir Schweiltechnik e.V., Diisseldorf).

CZ-76326 Luhacovice
Mob. +420 602 719 020
nipo@nipo.cz
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Preklad originalu navodu na obsluhu

Obr.¢.1-4 Obr. €. 6
1 Kufor z ocelového plechu/ (1) Priprava
debnicka na prepravu vloZiek (2) Trubka
podpier (pre rdry) a upinacich (3) Vyhrievaci ¢lanok
vloZiek (4) Trubka
2 Zavlatka v transportnej pozicii (5) Ohrev
stroja (6) Hotovy spoj
3 Trubkovy podstavec (7) Zvaranie na tupo vyhrievacimi
4 Zavlacka v pracovnej pozicii stroja ¢lankami (Princip)
5 Vyhrievaci ¢lanok .
6 Elektricky hoblik Obr.e.7 ,
7 Pritlaéna paka (1) \'/c,)nka!m priemer trabky
8 Zasuvka (2) Sirka Strbiny
9 Uzaver Obr. &. 8
10 Oje 1) Tiak
1 BajOl’]?tOV}'/ UZ?VGI’ 22; Asimilaény tlak
12 Uzatvaraciapaka (3) Doba asimilacie (prispdsobovania)
13  Skrutka s vnatornym Sesthranom (4) Tiak pri ohreve
14 Podpera (5) Doba ohrevu
15 Podvozok 6) Doba prestavenia
16 Drzadlo 27; Tlak pri spojovani
17 Drziak (8) Doba vytvorenia spojovacieho tlaku
18 Rukovat (9) Doba chladnutia
19 Upinacie zariadenie (10) Celkova doba spojovania
3(1) Eukovat’ s tlaCitkom (1) Cas
osuvné sane
22 Upinacia paka Obr.¢.9a16
23 Zasuvka (1) Série rar a tlakové sily na
24 Cervena sietova kontrolka prispdsobenie pri zvarovani rar
25 Zelena kontrolka teploty z polyetylénu
26 Skrutka nastavenia teploty (2) Vonkajsi priemer rury d
27 Upinacie vlozky (3) Hrabka steny s
28 Sesthranna skrutka (4) Pomer vonkajsi priemer/hribka
29 Vlozky podpier steny SDR
30 Podpera tribky (5) SériarurS
31 Upinacia paka (6) TlakovasilavN
32 Tahové tlacidlo }
Obr. €. 14

33 Upinacia skrutka
34 Upinacia matica (1) Menovité hrabka steny

35 Upinaci excenter (2) Asimilacia (prispdsobovanie),
36 Upinacia paka Vyska valu na vyhrievacom ¢lanku
37 Stitok pritlagnej sily na konci doby asimilacie

38 Ukazovatel (Minimélne hodnoty)
39 Upinacia patka (Prisposobovanie pod 0,15 N/mm?)
40 Vietko motora (3) Ohrev

Doba ohrevu £ 10 x hriibka steny

41 Ochranny kryt
chranny kry (Ohrev < 0,15 N/mm?)

Obr.¢.5 (4) Prestavenie (Maximalna doba)
(1) Teplota vyhrievacieho €lanku (5) Spojovanie

(2) Horna hranica (6) Cas az do piného vytvorenia tlaku
(3) Dolna hranica (7) Doba chladnutia pod spojovacim
(4) Hrabka steny trabky tlakom

p=0,15 N/mm? + 0,01
min (Minimalni doba)

Vseobecné bezpe€nostné upozornenia

Precitajte si vSetky bezpe€nostné informacie a pokyny. Ignorovanie bezpec-
nostnych informacii a pokynov méze sposobit zasah elektrickym pradom, poZiar, a/
alebo vazne zranenie.

Uschovajte vSetky bezpeénostné informacie a pokyny pre buduce pouzitie.

Pojem ,elektrické naradie”, pouzivany v bezpecnostnych upozorneniach, sa vztahuje
na elektrické naradie pripajané na elektricku siet (naradie so sietovym kablom).

1) Bezpecnost' na pracovisku

a) Dbajte o Cistotu a primerané osvetlenie pracoviska. Neporiadok a neosvetlené
Casti pracoviska mézu spésobit (raz.

b) Vyhybajte sa praci s elektrickym naradim v prostredi vystavenom nebez-
pecenstvu vybuchu, v ktorom sa nachadzaju horfavé kvapaliny, plyny alebo
prach. Elektrické nastroje spésobuju tvorbu iskier, ktoré mézu sposobit vznietenie
prachu alebo vyparov.

¢) Pripouzivani elektrického naradia zamedzte pristup detom a cudzim osobam.
V pripade odklonu hrozi strata kontroly nad pristrojom.

2) Elektricka bezpecnost’

a) Pripojna vidlica elektrického naradia musi byt zasunutel'na do zasuvky.
Zmena vidlice nie je povolena. NepouZivajte zasuvkové listy v kombinacii s
uzemnenym elektrickym naradim. Neupravené vidlice a vhodné zasuvky znizuji
riziko uderu elektrickym pradom.

b) Vyhybaijte sa fyzickému kontaktu s uzemnenymi povrchmi, ako su potrubia,
vykurovacie zariadenia, sporaky a chladni€ky. V pripade uzemnenia Vasho
tela existuje zvysené riziko zasahu elektrickym pradom.

c) Nevystavuijte elektrické naradie dazd'u a vihku. Vniknutie vody do elektrického
néradia zvysuje riziko zasahu elektrickym pridom.

d) Nepouzivajte pripajaci kabel na iné tcely ako je uréeny, na nosenie elek-
trického naradia, zavesenie alebo na vytiahnutie zastrcky zo zasuvky.
Udrziavajte pripajaci kabel mimo dosahu tepla, oleja, ostrych hran alebo
pohybujucich sa ¢asti pristrojov a zariadeni. Poskodené alebo skritené kable
2zvy8uju riziko trazu elektrickym pradom.

e) Pri praci pod holym nebom s elektrickym naradim pouzivajte iba predizo-
vacie kable, ktoré su vhodné do exteriéru. Pouzivanim predlZovacieho kabla
vhodného do exteriéru zniZite riziko zésahu elektrickym pridom.

f) V pripade nevyhnutnosti pouzitia elektrického naradia vo vlhkom prostredi
pouzivajte pradovy chrani¢. Pouzivanie pridového chrani¢a znizuje riziko
zasahu elektrickym pradom.

3) Bezpecnost os6b

a) Bud'te obozretny, dbajte na to, ¢o robite a postupujte racionalne pri praci
s elektrickym naradim. Nepouzivajte elektrické naradie, ak ste unaveny, ¢i
pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov. Chvila nepozornosti pri pouZivani
elektrického naradia méZe spdsobit' vazne zranenie.

b) Noste osobné ochranné pracovné prostriedky a vzdy noste ochranné
okuliare. Nosenie osobnych ochrannych prostriedkov ako su protiprachova
maska, protiSmykovéa bezpecnostna obuv, ochranna prilba alebo ochrana sluchu,
v zavislosti od druhu a pouZitia elektrického naradia, znizuju riziko zraneni.

c) Zabraiite neimyselnému uvedeniu do prevadzky. Uistite sa, Ze je elektrické
naradie vypnuté eSte predtym, nez ho pripojite k napajaniu elektrickou
energiou, zdvihnete ho alebo ho budete prenasat’. Ak mate pri noseni elek-
trického néradia prst na vypinaci alebo ak pripojite zapnuty pristroj k napajaniu
elektrickou energiou, méZe to viest k vzniku nehéd.

d) Pred zapnutim naradia odstrante nastavovacie nastroje alebo skrutkovy
kFa€. Nastroj alebo kIu¢ umiestneny na rotujicej ¢asti naradia méze spésobit
uraz.

e) Vyhybajte sa neprirodzenému drzaniu tela. Zabezpecte stabilnu poziciu a
vzdy udrziavajte rovnovahu. Tym padom mate moznost lepSej kontroly elek-
trického néradia v neoCakavanych situaciach.

f) Noste vhodné oblecenie. Nenoste Siroky odev alebo Sperky. Vyhybajte sa
kontaktu vlasov, odevu a rukavic s pohyblivymi éastami. Pohyblivé Casti
mézu zachytit volny odev, Sperky alebo dlhé viasy.

4) Pouzivanie a obsluha elektrického naradia

a) Nepretazujte naradie. Pouzivajte naradie pre prislusny druh prace. Praca
s vhodnym elektrickym naradim zlepSuje kvalitu a bezpecnost’ v danej oblasti
¢innosti.

b) Nepouzivajte elektrické naradie s pokazenym vypinac¢om. Elektrické naradie,
ktoré sa neda zapnut alebo vypn(t, je nebezpeéné a treba ho opravit.

c) Vytiahnite zastréku zo zasuvky skor, nez budete vykonavat' nastavovanie
pristroja, vymienat casti prisluSenstva alebo pristroj odlozite. Tofo
bezpecnostné opatrenie zabrariuje nedmyselnému spusteniu elektrického naradia.

d) Udrziavajte nepouzivané elektrické naradie mimo dosahu deti. Nedovolte
pouzivat' naradie osobam, ktoré s nim nie st oboznamené alebo si neprecitali
tieto pokyny. Elektrické naradie v rukach nesktisenych os6b méze byt nebezpecné.

e) Venujte starostlivosti o elektrické naradie dokladnu pozornost’. Presvedcte
sa, i pohyblivé ¢asti naradia riadne funguju a nezasekavaju sa, ¢i nie su
niektoré suciastky zlomené alebo po$kodené v miere, ktora brani fungovaniu
elektrického naradia. Opravu poskodenych ¢asti pristroja pred uvedenim
do prevadzky zverte odbornej servisnej dielni. Slabé tdrzba elektrického
néradia byva pri¢inou mnohych trazov.

f) Elektrické naradie, prislusenstvo, vkladacie nastroje a podobné prvky

pouzivajte v sulade s tymito pokynmi. Vezmite pritom do uvahy aj pracovné

podmienky a vykonavanu ¢innost'. Pouzivanie elektrického néradia na iné ako
uréené sposoby pouZzitia méze viest k vzniku nebezpecnych situdcii.

Rukoviti a drZadla udrZiavajte suché, Cisté a bez pritomnosti oleja a tuku.

Smyklavé rukoviti a drzadla neumoZriuju bezpeént manipuléciu a kontrolu nad

elektrickym naradim v neoakavanych situaciach.

-
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5) Servis

a) Opravy elektrického naradia zverte do rik kvalifikovanych odbornikov, ktori
budu pouzivat' vyluéne originalne nahradné diely. Zaistite tym zachovanie
bezpecnosti pristroja.

Bezpecnostné upozornenia pre stroje s vyhrievacim
¢lankom na zvaranie na tupo

Precitajte si vSetky bezpecnostné informacie a pokyny. Ignorovanie bezpeé-
nostnych informécii a pokynov méze spbsobit zasah elektrickym pridom, poziar, a/
alebo vazne zranenie.

Uschovajte vSetky bezpe€nostné informacie a pokyny pre budtce pouzitie.

e Stroj nepouzivajte, ak je poSkodeny. Hrozi riziko trazu alebo nehody.

o Ked je pristroj s vyhrievacim ¢lankom na zvaranie na tupo (5) zapojeny do
zasuvky, dotykajte sa ho len na drzadle (16) alebo na rukovéti (18). Vyhrie-
vaci ¢lanok, ako aj kovové ¢asti medzi vyhrievacim ¢lankom a drzadlom z plastu
dosahuji pracovné teploty az do 300°C. Pri dotknuti sa tychto ¢asti déjde k vzniku
zavaznych popélenin.

e Po odpojeni nechajte pristroj s vyhrievacim ¢lankom na zvaranie na tupo
(5) dIhsi ¢as ochladzovat, skor nez sa dotknete kovovych €asti. Pri dotknuti
sa Casti, ktoré su este hortice pocas fazy ochladzovania, déjde k vzniku zavaznych
popalenin. Pristroj s vyhrievacim ¢lankom na zvaranie na tupo vyZaduje dlhsi
¢as na ochladenie po odpojeni zo zasuvky.

o Prizvarani s pouzitim ruk dbajte na dostato¢nu vzdialenost’ medzi koncami
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rar a pristrojom s vyhrievacim ¢lankom na zvaranie na tupo (5) alebo pouzite
vhodné ochranné rukavice. Zvéarané rary, tvarovky a vyhrievaci ¢lanok su pri
zvérani horice a mbZu byt pri¢inou vzniku zavaznych popéalenin. Spoj vzniknuty
pri zvérani zostava aj po dokonceni spajania zvaranim dlhsi ¢as velmi hortci.
Chrante tretie osoby pred hortcim pristrojom s vyhrievacim ¢lankom na
zvaranie na tupo (5), ako aj pred horucimi spojmi vzniknutymi zvaranim.
Pri dotknuti sa Casti, ktoré su hortce, déjde k vzniku zavaZnych popalenin.
Proces ochladzovania pristroja s vyhrievacim ¢lankom na zvaranie na tupo
(5) neurychlujte tym, ze ho ponorite do kvapaliny. Hrozi riziko trazu elektrickym
prudom a/alebo nahlym vystreknutim kvapaliny. Okrem toho déjde k poskodeniu
vyhrievacieho &lanku.

Pristroj s vyhrievacim ¢lankom na zvaranie na tupo (5) odkladajte len do
drziaka na pracovny stdl (prisluSenstvo) alebo na nehorfavi podlozku, ak
pouzivate pristroj s vyhrievacim ¢lankom na zvaranie na tupo ako ruény
pristroj. Pri odloZeni hortceho pristroja s vyhrievacim ¢lankom na zvéranie na
tupo na podlozku, ktora nie je nehorfava, alebo pri odloZeni v blizkosti horlavého
materidlu sa méze podlozka poskodit a/alebo méze déjst k vzniku poZiaru.
Udrziavajte hortci pristroj s vyhrievacim ¢lankom na zvaranie na tupo (5)
mimo horlavych materialov. Méze vznikndt poziar.

Udrziavajte privodné vedenie mimo hortceho pristroja s vyhrievacim
€lankom na zvaranie na tupo (5). Hrozi riziko trazu elektrickym pridom.
Nesiahajte do rotujucich hoblovacich nozov elektrického hoblika (6). Hrozi
riziko poranenia.

Nepret'azujte elektricky hoblik (6) prilis intenzivnym tlakom pri posuvani
smerom dopredu. Elektricky hoblik sa tym poskodzuje.

Elektrické naradie pripajajte len na zasuvku s funkénym ochrannym
kontaktom.

Pouzivajte len schvalené a zodpovedajuico oznacené predizovacie vedenia
s dostatoénym prierezom vedenia. PredlZovacie vedenia pouzZivajte az do dizky
10 m s prierezom vedenia 1,5 mm?a od 10do 30 m s prierezom vedenia 2,5 mm?
Pravidelne kontrolujte privodné vedenia elektrického naradia a predizovacie

vedenia, ¢i nie st poskodené. V pripade poskodenia zverte ich vymenu kvali-
fikovanému odbornému personélu alebo autorizovanému zmluvnému stredisku
pre sluzby zakaznikom spolo¢nosti REMS.
o Elektrické naradie prenechajte iba pou¢enym a znalym osobam. Mladistvé
osoby smu elektrické naradie prevadzkovat iba vtedy, ked su starSie ako 16
rokov, ak je to potrebné na dosiahnutie cielov pri ich vzdelavani a ak st pod
dozorom odbornika.
Deti a osoby, ktoré na zaklade svojich fyzickych, zmyslovych alebo dusev-
nych schopnosti alebo kvéli nedostatku skisenosti ¢i neznalosti nie su
sposobilé obsluhovat’ elektrické naradie bezpecne, nesmu toto elektrické
naradie pouzivat’ bez dozoru alebo pokynov zo strany zodpovednej osoby.
V opacnom pripade hrozi nebezpecenstvo chybnej obsluhy a vzniku poraneni.

Vysvetlenie symbolov

Nebezpecenstvo so strednym stuprfiom rizika, ktoré mdze pri
nereSpektovani mat za nasledok smrt alebo tazké zranenia
(nevratné).

/\ UPOZORNENIE Nebezpeéenstvo s nizkym stupfiom rizika, ktoré by pri
nereSpektovani mohlo mat za nasledok lahké zranenia (vratné).

OZNAMENIE Vecné $kody, Ziadne bezpe&nostné upozornenie! Ziadne
nebezpedenstvo zranenia.

Pred pouzitim Eitajte navod k pouzitiu
Elektrické naradie zodpoveda triede ochrany |

Ekologicka likvidacia

RIKBGD@I

CE oznacenie zhody

1.

Technické udaje

Pouzivanie v sulade s uréenim

REMS stroje s vyhrievacim ¢lankom na zvaranie na tupo SSM pouzivajte len na zvaranie plastovych rur a tvaroviek vyrobenych z PB, PE, PP a PVDF.
VSetky ostatné spdsoby pouZitia nie su v stlade s uréenim a preto nie su pripustné.
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. Rozsah dodavky

REMS SSM 160 RS: stroj s vyhrievacim ¢lankom na zvaranie na tupo, pristroj s vyhrievacim ¢lankom na zvaranie na tupo, ochranny kryt pre vyhrievaci ¢lanok,
elektrické hoblovacie zariadenie, 2 upinacie zveraky vzdy s 2 upinacimi viozkami @ 40, 50, 56, 63, 75, 90, 110, 125, 135, 140, 160 mm. 2
podpery rary @ 160 mm s vlozkami podpier (pre rary) @ 40, 50, 56, 63, 75, 90, 110, 125, 135, 140 mm. Pracovny klu¢. Kufor z ocelového plechu,

rurovy rdm, navod na obsluhu.

REMS SSM 160 KS: stroj s vyhrievacim ¢lankom na zvaranie na tupo, pristroj s vyhrievacim ¢lankom na zvaranie na tupo, ochranny kryt pre vyhrievaci ¢lanok,
elektrické hoblovacie zariadenie, 2 upinacie zveraky vzdy s 2 upinacimi viozkami @ 40, 50, 56, 63, 75, 90, 110, 125, 135, 140, 160 mm. 2
podpery rury @ 160 mm s vlozkami podpier (pre rary) @ 40, 50, 56, 63, 75, 90, 110, 125, 135, 140 mm. Pracovny klU¢&, podstavec z ocelového
plechu so vstavanou zasuvkou, uzatvoreny spodny ram z ocelového plechu, navod na obsluhu.

REMS SSM 250 KS: stroj s vyhrievacim &lankom na zvaranie na tupo, pristroj s vyhrievacim ¢lankom na zvaranie na tupo, elektrické hoblovacie zariadenie,
rychloupinacie zariadenie vzdy s 2 upinacimi ¢efustami a vzdy 2 upinacimi vlozkami @ 75, 90,110, 125, 160, 200 mm. 2 podpery rdry s vlozkami
podpier (pre rury) @ 75, 90, 110, 125, 160, 200, 250 mm. Podstavec z ocelového plechu so vstavanou zasuvkou, pracovny klué, uzatvoreny

spodny ram z ocelového plechu, navod na obsluhu.

REMS SSM 315 RF: stroj s vyhrievacim ¢lankom na zvaranie na tupo, pristroj s vyhrievacim ¢lankom na zvaranie na tupo, elektrické hoblovacie zariadenie,
rychloupinacie zariadenie vzdy s 2 upinacimi ¢elustami a vzdy 2 upinacimi vlozkami @ 90, 110, 125, 160, 200, 250 mm. 2 podpery rury s
vloZkami podpier (pre rary) @ 90, 110, 125, 160, 200, 250 mm. Podstavec z ocelového plechu so vstavanou zasuvkou, pracovny kl'u¢, uzatvoreny

spodny ram z ocefového plechu, ndvod na obsluhu.

Stroj s tepelnym ¢lankom pre zvarovanie na tupo

s pristrojom s tepelnym ¢lankom EE pre zvarovanie na tupo
(nastavitelna teplota, elektronicka regulécia)

Stroj s tepelnym ¢lankom pre zvarovanie na tupo

s pristrojom s tepelnym ¢lankom EE pre zvarovanie na tupo
(nastavitelna teplota, elektronicka regulécia)

S upinacimi zariadeniami pre Sikmé odbocky 252026
Pristroj s tepelnym ¢lankom EE pre zvarovanie na tupo

(nastavitelna teplota, elektronicka regulécia) 250220
Odkladaci stojan MSG, SSG 110-180 250040
Odkladaci stojan SSG 280

Drziak na pracovny st6l MSG, SSG 110—180 250041
Drziak na pracovny stol SSG 280

Ochranny obal 250243
Hoblovaci néz 252103
Upinacie zariadenie lavé 252500
Upinacie zariadenie pravé 252501
Upinacie vlozky Dm 40 252502
Upinacie vlozky Dm 50 252503
Upinacie vlozky Dm 56 252504
Upinacie vlozky Dm 63 252505
Upinacie vlozky Dm 75 252506
Upinacie vlozky Dm 90 252507

Upinacie vliozky Dm 110 252508

Cisla vyrobkov SSM 160 RS SSM 160 KS SSM 250 KS SSM 315 RF

255020
252046 254025
250220 250330 250420
250040
250340
250041
250341
250243 250343
252103 254103 255103
252500 254300 255300
252501 254310 255310
252502
252503
252504
252505
252506 254320
252507 254321 255320
252508 254322 255321
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SSM 160 RS
Upinacie vlozky Dm 125 252509
Upinacie viozky Dm 135 252510
Upinacie vlozky Dm 140 252511
Upinacie viozky Dm 160 252512
Upinacie vlozky Dm 180
Upinacie viozky Dm 200
Upinacie vlozky Dm 225
Upinacie viozky Dm 250
Upinacie vlozky Dm 280
Podpera trubiek L/P 252350
Vlozky podpier Dm 40 252370
VlozZky podpier Dm 50 252371
Vlozky podpier Dm 56 252372
VlozZky podpier Dm 63 252373
Vlozky podpier Dm 75 252374
VlozZky podpier Dm 90 252375
Vlozky podpier Dm 110 252376
VlozZky podpier Dm 125 252377
Vlozky podpier Dm 135 252515
VlozZky podpier Dm 140 252378
Vlozky podpier Dm 160
VlozZky podpier Dm 180
Vlozky podpier Dm 200
VlozZky podpier Dm 225
Vlozky podpier Dm 250
VlozZky podpier Dm 280
Odrezavac trubiek REMS RAS P 10-40 290050
Odrezévac trubiek REMS RAS P 10-63 290000
Odrezavac trubiek REMS RAS P 50—110 290100
Odrezavac trubiek REMS RAS P 110-160 290200
Pristroje na zréZanie hran plastovych tribiek REMS RAG P 16-110 292110
Pristroje na zrazanie hran plastovych tribiek REMS RAG P 32-250 292210
REMS CleanM 140119
Pracovny rozsah
Priemer tribky 40-160 mm

Zvarané mozu byt vsetky zvarovatelné plasty

pre sanitarne instalacie, odpadové potrubia, sanacie kominov s teplotou zvarania 180-290°C.

Elektrické udaje

Menovité napatie siete 230V

Menovity prikon 1700 W

Vyhrievaci ¢lanok 1200 W

Elektricky hoblik 500 W

Menovita frekvencia 50-60 Hz

Trieda ochrany |

Rozmery ;

Transport Dizka 665 mm
Sirka 520 mm
Vyska 820 mm

Chod Dizka 665 mm
Sirka 610 mm
Vyska 1210 mm

Hmotnosti

Stroj 47,7 kg

Upinacie vlozky a vlozky podpier 17,2 kg

Informacie o hluku

Emisna hodnota hluku suvisiaca s pracoviskom 85dB (A)

Vibracie

Efektivna hodnota hmotnostného zrychlenia 2,5 m/s?

slk
SSM 160 KS SSM 250 KS SSM 315 RF
252509 254323 255322
252510
252511 254324 255323
252512 254325 255324
254326 255325
254327 255326
254328 255327
255328
255329
252350 254350 255350
252370
252371
252372
252373
252374 254370
252375 254371 254371
252376 254372 254372
252377 254373 254373
252515
252378 254374 254374
254375 254375
254376 254376
254377 254377
254378 254378
254379 254379
255379
Noznice na tribky REMS ROS P 35 291200
Noznice na trabky REMS ROS P 35 A 291220
Noznice na tribky REMS ROS P 42 PS 291000
Noznice na tribky REMS ROS P 42 291250
Noznice na tribky REMS ROS P 63 P 291270
Noznice na tribky REMS ROS P 75 291100
Podpera materidlu REMS Herkules 3B 120100
40-160 mm 75-250 mm 90-315mm
230V 230V 230V
1700 W 1800 W 2800 W
1200 W 1300 W 2300 W
500 W 500 W 500 W
50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
| | |
835 mm 800 mm 1230 mm
565 mm 520 mm 680 mm
760 mm 760 mm 1030 mm
1055 mm 1350 mm 1230 mm
925 mm 800 mm 1220 mm
1310 mm 1450 mm 1500 mm
98,5 kg 134,0 kg 158,0 kg
12,0 kg 28,0 kg 51,0 kg
85dB (A) 85dB (A) 85dB (A)
2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5 m/s?

Udavana hodnota emisnej hodnoty kmitania bola zmerana na zéklade normovanych skisobnych postupov a méze byt pouZita pre porovnanie s inym pristrojom.
Udavana hodnota emisnej hodnoty kmitania moze byt tiez pouzita k uvodnému odhadu preru$enia chodu.

/\ UPOZORNENIE

Emisna hodnota kmitania sa mdZe v priebehu skutoného pouZitia pristroja od menovitych hodnét odliSovat, a to v zavislosti na druhu a spdsobe, akym sa bude
pristroj pouzivat. V zavislosti na skutoénych podmienkach pouzitia (preruSovany chod) méze byt Ziaduce, stanovit' pre ochranu obsluhy bezpe¢nostné opatrenia.

Uvedenie do prevadzky

. Doprava a instalacia stroja

REMS SSM 160 RS

Stroj je dodavany a transportovany, popr. inStalovany, ako je uvedené na obr. €.
2. Upinacie vlozky, trubkové podperné viozky a pracovny klU¢ su transportované,
resp. ulozené v samotnom ocelovom kufriku (1). Plechova skrifia méze byt pod
strojom zavesena v rirkovom podstavci. Stroj je zaisteny na rdrkovom podstavci
4 pruzinovymi zavlackami (4). K transportu musi byt ochranny kryt (41) u tepel-
ného ¢Elanku vyveseny. Stroj mdze byt tieZ pripevneny na pracovnom stole.

Na ochranu vyhrievacieho &lanku pri preprave pouzivaijte ochranny obal z plastu

(prislusenstvo). Ochranny obal je potrebné pred nahrievanim vyhrievacieho
¢lanku bezpodmieneéne odobrat, resp. nasadzovat ho kvéli preprave aZ po
vychladnuti vyhrievacieho €lanku, pretoZe inak sa obal inak znici a pristroj sa
poskodi.

REMS SSM 160 KS a 250 KS

Stroj je dodavany a transportovany, popr. instalovany tak, ako je uvedené na
obr. ¢. 3. Upinacie vlozky, trubkové podperné vlozky a pracovny kIG¢ su
transportované, resp. ulozené v zabudovanej zasuvke (8) v plechovom podstavci.
Pri instalacii stroja otvorte Styri uzavery na spodnej strane podstavca transportnej
skrine. Transportnu skrifiu zdvihnite zo stroja a poloZte ju na zem tak, aby sa
uzavery nachadzali na zemi. Potom stroj nasadte zhora na transportnu skrifiu.
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/\ UPOZORNENIE

Dbajte na to, aby nevypadla zasuvka (8). Stroj ulozte do vnutra pravouhlého
zvySeného okraja vrchnej Casti skrine. Pri preprave stroja pouZzite opacny
postup. Stroj méze byt tiez pripevneny na pracovny stol.

Na ochranu vyhrievacieho ¢lanku pri preprave pouzivajte ochranny obal z plastu
(prislusenstvo). Ochranny obal je potrebné pred nahrievanim vyhrievacieho ¢lanku
bezpodmieneéne odobrat, resp. nasadzovat ho kvédli preprave az po vychladnuti
vyhrievacieho €lanku, pretoZe inak sa obal inak znici a pristroj sa poSkodi.

REMS SSM 315 RF

Stroj je dodavany, transportovany, popr. instalovany tak, ako je uvedené na
obr. ¢. 4. Upinacie vlozky, trubkové podperné vlozky a pracovny kIG¢ su
transportované, resp. uloZzené v samostatnej debni (1). Pri inStalacii stroja otoéte
a zoberte oje (10) z bajonetového uzaveru (11). Stroj pootocte okolo prie¢nej
osi (osi podvozku) tak, aby kolesovy podvozok smeroval nahor. Uzatvaraciu
paku (12) povolte.

/\ UPOZORNENIE

Drzte stroj pevne za ram! Stroj opatrne otocte okolo pozdiznej osi dohora.
Uzatvaraciu paku (12) opéat aretujte. Pri preprave stroja pouzite opacny postup.
Stroj mdze byt pouzity tiez aj na podvozku, pri¢om musi byt odobrany trubkovy
ram odstranenim obidvoch proti sebe leZiacich trubiek s vnitornym Sesthranom
(13) a otvorenim uzatvaracej paky (12). K montazi stroja na pracovny stol
odskrutkujte okrem trubkového ramu tieZ podpery (14) a podvozok (15).

Elektrické pripojenie

Dodrzte siet'ové napétie! Pred pripojenim stroja skontrolujte, &i sa napétie
uvedené na vykonovom §titku zhoduje so sietovym napéatim. Na stavbach, vo
vlhkom prostredi, vo vnatornych a vonkajSich priestoroch alebo pri porovna-
telnych spdsoboch umiestnenia pripajajte stroj s vyhrievacim &lankom na
zvaranie na tupo na elektricku siet len cez pradovy chranic (spina¢ Fl), ktory
prerusi privod elektrickej energie, hned ako prekro¢i hodnota zvodového prudu
k zemi 30 mA na 200 ms. Pristroj s vyhrievacim ¢lankom na zvaranie na tupo
(5) ma vlastné privodné vedenie. Preto je potrebné skontrolovat aj napétie
uvedené na vykonovom §titku pristroja s vyhrievacim ¢lankom na zvaranie na
tupo a to, ¢i sa zhoduje s napatim v sieti. Pouzivajte len zasuvky/prediZovacie
vedenia s funkénym ochrannym kontaktom.

Umiestnenie stroja s vyhrievacimi €lankami na zvaranie na tupo a
elektrického hoblika

U v8etkych strojoch je nastroj s vyhrievacimi ¢lankami pre zvaranie na tupo je
odobratelny a pouZitelny ako ru¢ny nastroj. U strojov REMS SSM 160 RS, 160
KS je drzadlom (16) zasunuty do drziaka (17). U strojov REMS SSM 250 KS,
315 RF je naviac upevneny zastrékou.

/\ UPOZORNENIE

Ked je pristroj s vyhrievacim ¢lankom na zvaranie na tupo (5) zapojeny
do zasuvky, dotykajte sa ho len na drzadle (16) alebo na rukoviti (18).
Vyhrievaci ¢lanok, ako aj kovové ¢asti medzi vyhrievacim ¢lankom a drzadlom
z plastu dosahuju pracovné teploty az do 300°C. Pri dotknuti sa tychto ¢asti
dojde k vzniku zavaznych popalenin.

REMS SSM 160 RS
Pristroj s tepelnym &lankom pre zvarovanie na tupo (5) nemusi byt po transporte
centrovany, pretoze je uz pri expedicii nastaveny.

REMS SSM 160 KS, 250 KS a SSM 315 RF

Viyhrievaci ¢lanok nastroja pre zvaranie na tupo (5) musi byt po preprave stroja
vycentrovany. Ta tymto U¢elom uvolnite upinaciu paku (22) a drziak (17) nastroja
s vyhrievacim €lankom pre zvaranie na tupo (5) zatiahnite naspat az na doraz
po posuvnych saniach (21). Upinaciu paku (22) opat pritiahnite.

Pristroj s vyhrievacim ¢lankom na zvaranie na tupo (5) a elektricky hoblik (6)
vyklopte. Pristroj s vyhrievacim ¢lankom na zvaranie na tupo (5) vyklopte vzdy
do ochranného krytu (40) (obr. 1). Prv nez nastroj s vyhrievacim ¢lankom pre
zvaranie na tupo (5) a elektricky hoblik (6) budu uvedené do pohybu, je potrebné
rukovat (18), popr. (20) fahko pozdvihnut, inak je nastroj a hoblik brzdeny
koncovym dorazom.

Elektronicka regulacia teploty

Smernica DVS 2208, ¢ast 1 predpisuje, ze teplota vyhrievacieho €lanku ma
byt nastavitelna v jemnych odstupoch. Aby bola zaru€ena aj poZzadovana stalost’
teploty vyhrievacieho €lanku, su pristroje vybavené regulaciou teploty
(termostatom). Smernica DVS 2208, ¢ast 1 predpisuje, Ze teplotny rozdiel
vztahujlci sa na pdsobenie regulacie, smie byt maximalne 3 °C. Tuto regulaénu
presnost nie je prakticky mozné dosiahnut mechanicky, ale iba elektronickou
regulaciou teploty. Vyhrievacie ¢lanky pre zvaranie na tupo s pevne nastavenou
teplotou, popr. s mechanickou regulaciou teploty nesmu byt preto nasadzované
pri zvarani podfa DVS 2208.

Vo vSetkych vyhrievacich ¢lankoch REMS pre zvaranie na tupo je teplota
nastavitelna. Vyhrievacie ¢lanky pre zvaranie na tupo su na Stitku vykonu
oznacené nésledovne:

napr. REMS SSG 180 EE: nastavitelna teplota, elektronicky termostat reguluje
nastavenu teplotu s toleranciou + 1°C.

Predhriatie vyhrievacieho ¢lanku pre zvaranie na tupo
Privodné vedenie vyhrievacieho €lanku zapojte do zasuvky (23) nachadzajuce;j
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sa na zadnej strane telesa hoblika. Ak sa pripoji na tuto zasuvku privodné
vedenie na siet, je stroj schopny prevadzky a vyhrievaci ¢lanok sa zacne
ohrievat. Svieti Cervena sietova kontrolka (24) a zelena kontrolka teploty (25).
Na zahriatie potrebuje nastroj cca 10 min. Ak je dosiahnuta poZadovana teplota,
zabudovany regulator teploty v pristroji (termostat) odpoji privod pridu k
vyhrievaciemu &lanku. Cervena sietova kontrolka svieti dalej. V elektronickom
termostate (EE) blika zelena kontrolka teploty a tym signalizuje neustale zapo-
jovanie a vypojovanie privodu pridu. S procesom zvdrania je mozné zacat
najskor po uplynuti dalSich 10 minut (smernica DVS 2207, Cast 1).

Vol'ba zvaracej teploty

Teplota vyhrievacieho ¢lanku pre zvarovanie na tupo je predom nastavena na
strednu zvaraciu teplotu pre PE-HD tribky (210°C). Je mozné, Ze v suvislosti
s materialom tribky a jej hrabkov steny, bude potrebné previest korekturu tejto
zvaracej teploty. Je potrebné dbat na informéacie vyrobcov o trubkach, popr.
tvarovkach! Obr. €. 5 ukazuje krivku hodndt pre teploty vyhrievacich €lankov v
zavislosti na hrabke steny trubky. Zasadne plati, Ze sa u mensich hribiek stien
snazime dosiahnat vysSie a u velkych hribiek stien nizsie teploty (DVS 2207
Cast 1). Okrem toho mdZzu byt Upravy teploty potrebné kvéli vplyvom okolitého
prostredia (leto/zima/vietor/vihkost). Tento Ukon sa vykonava, napriklad, pomocou
meraca teploty s rychlou indikaciou hodn6t na povrchové merania s dosadacou
plochou cca 10 mm. V pripade potreby sa da teplota upravit ota¢anim skrutky
na nastavenie teploty (26). Ak sa teplota prestavi, je potrebné pamétat na to,
Ze vyhrievaci ¢lanok sa smie pouZivat aZz 10 minut po dosiahnuti pozadovanej
teploty.

Prevadzka

Kvalita spojov vzniknutych zvaranim je zavisla od kvalifikacie osoby, ktora
zvaranie vykonava, od vhodnosti pouZitych strojov a zariadeni, ako aj od
dodrzania pravidiel platnych pre zvaranie. Zvar je mozné skontrolovat apliko-
vanim nedeStruktivnych a/alebo destruktivnych postupov. Zvaracie prace je
potrebné kontrolovat. Spdsob a rozsah kontroly je potrebné dohodnut medzi
zmluvnymi partnermi. Udaje tykajuce sa postupu odporiéame zaznamenat do
protokolov o zvarani alebo na datové nosice. V ramci zabezpecenia kvality sa
odporuca vytvorit a prekontrolovat skiSobné zvary pred zacatim a v priebehu
zvaracich prac pri danych pracovnych podmienkach. KaZzda osoba vykonava-
juca zvaranie musi mat prislu$né vzdelanie a platny preukaz o kvalifikacii.
Predpokladana oblast pouzitia méze byt urCujica pre druh kvalifikacie.

Opis postupu

Pri zvarani na tupo s pouZzitim vyhrievacieho ¢lanku sa spajané plochy zvara-
nych Casti pritlacia a vyrovnaju na vyhrievaci ¢lanok, potom sa so znizenym
tlakom zahreju na teplotu zvarania a po odstraneni vyhrievacieho ¢lanku sa
pod tlakom spoja (obr. 6), €im sa zvaria.

Priprava na zvaranie

Ak pracujete vonku, je nutné zabezpecit, aby zvaranie nebolo nagativne
ovplyviiované nepriaznivymi vplyvmi okolia. Pri nepriaznivom pocasi alebo pri
silnom slne€nom Zziareni je potrebné zvaracie miesto prikryt, popr. postavit
zvaraci stan. Z dévodu zamedzenia nekontrolovatelného ochladenia zvarova-
ného miesta prievanom, je nutné uzavriet konce trubiek, ktoré su protifahlé k
zvarovanému miestu. Negufaté konce trubiek upravte pred zvaranim, napr.
opatrnym ohriatim teplovzdu$nym pristrojom. Zvarajte iba tribky a tvarovky z
rovnakého materialu a rovnakej hribky steny. Rury sa odrezavaji pomocou
naradia REMS RAS rezag rur (prisluSenstvo, pozrite si bod 1.2.) alebo pomocou
stroja REMS Cento/REMS DueCento rezag rdr.

Upinanie rur

V zavislosti od priemeru rury je potrebné pouZit 4 upinacie vlozky (27) do
upinacich zariadeni (19) tak, aby zahnuté strana upinacich vioziek smerovala
k miestu zvaru. Upinacie vlozky upevnite dotiahnutim Sesthrannych skrutiek
dodavanym klticom. Tak isto namontujte dve viozky podper (29) a dotiahnite
Sesthrannou skrutkou (28). Trubky, popr. vodiace diely trubiek pred upnutim
do upinacich pripravkov vyrovnajte. Pripadne podoprite dihé trubky pripravkom
REMS Herkules 3B (prisluSenstvo, vid 1.2.). Na podopretie kratkych kusov
trubiek posurite podpery trubiek (30), popr. ich otocte o0 180°. Za tymto uCelom
povolte upinacie drzadlo (31) a posurite podperu trubiek, popr. nadvihnite tazné
tlacitko (32) a otocte podperu trubiek okolo osi upinacieho drzadla. Konce
trubiek by mali pre¢nievat o 10 az 20 mm cez upinacie vlozky, popr. upinacie
pripravky do stredu tak, aby mohli byt ohoblované.

Trabky, popr. tvarovky je potrebné vyrovnat tak, aby plochy planparaleine
smerovali k sebe, to zn., aby sa steny trubiek v oblasti zvaaru dotykali. Popri-
pade vyrovnajte alebo pootoéte tribky pri otvorenom upnuti stroja (negulata
trabka). Ak sa tato oprava nepodari ani po niekolkych pokusoch, je potrebné
nastavenie upinacich pripravkov. Povolte pritom upinacie skrutky (33) a upnite
trabku v obidvoch upinacich pripravkoch. Pokial tribka neprilieha v upinacich
pripravkoch a na podpery trubiek, je potrebné poklepom zo stran vycentrovat
upinacie pripravky. Potom je potrebné opat dotiahnut upinacie skrutky (33) pri
eSte upnutej rure.

Upinacie pripravky musia konce trubiek pevne obopinat. Popripade musi byt
upinacia matica (34) pod upinacim excentrom (35) tak dlho prestavovana, az
upinacia paka (36) musi byt vydanou silou zatvorena.

Opracovanie koncov trubiek

Bezprostredne pred zvaranim opracuijte konce trubiek, ktoré maju byt zvarané
a to hoblovanim. Za tymto G¢elom presurite hoblik (6) do pracovného priestoru
a stlacenim tlacitka v rukovati (20) ho mozete uviest do prevadzky. V priebehu
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chodu elektrického hoblika tlacte konce trubiek pomocou pritlaénej paky (7)
primerane proti plocham hoblika. Je potrebné hoblovat tak diho, az sa na obidvoch
stranach vytvori suvisla trieska. Pri nad'alej zapnutom hobliku je potrebné pomaly
povolit upinaciu paku (7) tak, aby na koncoch trubiek neostal Ziadny vystupok
triesky. Po odklopeni hoblika priloZte ohoblované konce trubiek na skusku
dohromady za ucelom preskusania planparalelity a axidlneho zalozenia. Pod
prispésobovacim tlakom nesmie planparalelita prekrocit hodnoty uvedené na
obr. €. 7, zaloZenie na vonkajSej strane tribky moze €init maximalne 10% hrabky
steny. Pred zvaranim sa uz nedotykajte opracovanych zvaranych pléch.

Ak nema byt trubka alebo tvarovka na jednej strane nadalej hoblovana alebo
nema byt vébec hoblovana a musi byt hoblovana na druhe;j strane, pootocte
doraz na spodne;j strane telesa hoblika na tu stranu, ktord uz nemusi byt
hoblovana.

Postup pri zvarani vyhrievacimi ¢lankami na tupo

Pri zvarani vyhrievacimi ¢lankami na tupo sa spojované plochy vyhrievacim
¢lankom ohreju na zvéraciu teplotu a po odstraneni vyhrievacieho ¢lanku sa
pod tlakom zvaria. Pred kazdym zvaranim skontrolujte teplotu vyhrievacieho
¢lanku v jeho pracovnej oblasti. Pripadne skontrolujte teplotu vyhrievacieho
¢lanku tak, ako je uvedené v 2.6. TieZ je potrebné pred kazdym zvaranim ogistit
vyhrievaci €lanok pomocou nerozstrapkaného papiera alebo handry a s pouZzitim
technického alkoholu. PredovSetkym nesmu ostat ziadne zbytky plastov na
teflonovom povlaku. Pri Cisteni vyhrievacieho €lanku je nutné bezpodmienecne
dbat na to, aby nebol pouzivanim naradia poskodeny antiadhézny povlak
topného ¢lanku.

Postup je zobrazeny v obr. €. 8.

OZNAMENIE

PouZitie liehu na Cistenie vyhrievacieho ¢lanku méze viest k zniZeniu kvality
zvaru, kvoli obsiahnutej vode.

3.5.1. Asimilacia (prispésobovanie)

Pri asimilacii tlacte spojované plochy tak dlho na vyhrievaci €lanok, pokial sa
nevytvori obvodovy val. V priebehu asimilacie je napr. pre PE nutné vyvinat
asimilacny tlak 0,15 N/mm? (DVS 2207 ¢ast 1).

V zavislosti na rozdielnych priemeroch trubiek a rozdielnej hrubke stien, ktoré
sU zavislé na potrebnom tlakovom stupni, musi byt vypocitana tlakova sila,
ktora musi byt vyvijana na spojovacie plochy, aby sa dosiahol asimilacny tlak
0,15 N/mm?. Tlakova sila F sa vypocita z produktu asimilatného tlaku p a plochy
trabky A. (F=p-A). To znamena, Ze plochy trubiek musia byt spojované o to
vacsou tlakovou silou, ¢im vacsie su samé plochy trubiek. Tak napr.: pri trabke
o priemeru 110 mm, SDR 33 (s=3,4 mm), ploche tribky 1140 mm?, je ziadlca
tlakova sila F=0,15 N/mm?- 1140 = 170 N. Na kazdom stroji je na Stitku pritlacnej
sily (37) zobrazena tabulka uvadzajlca, aka triubka méze byt tymto strojomzva-
rand, do ktorého tlakového stupria a pri akom pritlaénom tlaku. Obr. &. 10—13
zobrazuju tieto tabulky pre stroje REMS SSM 160 RS, 160 KS, 250 KS, 315
RF. Z prislu$nej tabulky (Obr. 9 a 16) je nutné od¢itat hodnotu potrebnej
pritlacnej sily a otoénou rukovatou (7) ju vytvorit. Ak su spojované plochy
zataZované pomocou otoénej rukovate, je mozné od¢itat' na ukazovateli (38)
dosiahnutu pritlaénu silu.

Pred zvarovanim je potrebné preskusat, ¢i upinacie zariadenia dostatocne
pevne upinaju €asti rarok, aby mohli zachytit minimaine potrebnu pritlaénu silu.
K tomu je potrebné konce rirok za studena prisunudt k sebe a vyskusat' mini-
malne zistenu pritlaénu silu vytvorit otoénou rukovatou (7). Pokial upinacie
zariadenie nedrzi Casti rurok pevne, musia byt upinacie matice (34) znovu
nastavené (viz. 3.4.).

Prisposobovanie (asimilacia) je ukonéené, ak sa okolo celého obvodu tribky

utvori val, ktory dosiahol najmenej vySku, ktora je uvedena na obr. €. 14,
odstavec 2.

3.5.2. Ohrev

Za tcelom ohrevu znizte tlak takmer na nulu. Doba ohrevu je uvedena na obr.
€. 14, stlpec 3. Pri ohreve prenika teplo na ploch, ktoré maju byt zvarané a
ohrieva ich na zvaraciu teplotu.

3.5.3. Prestavenie

Po ohreve oddelte spojované plochy od vyhrievacieho ¢lanku a ten odklopte

bez toho, aby ste sa dotkli zmienenych spojovanych ploch. Potom spojte zvarané
plochy rychle dohromady bez toho, aby ste sa zvarovanych ploch dotkli. Cas
prestavovania nesmie prekrogit ¢as uvedeny na obr. 14 v stipci 4, pretoZe inak
spajané plochy nepripustne ochladnu.

3.5.4. Spajanie a zvaranie

Pri dotyku sa maju spojované plochy stretnat’ takmer pri nulovej rychlosti.
Spojovaci tlak ma byt podra DVS 2207, ast 1 vyvijany tak, aby rovnomerne
stipal az na 0,15 N/mm? a v priebehu doby ochladenia musi byt udrZiavany
(obr. 8.14, stipec 5). Pomocou upinacej paky (39) je pritiaéna paka (7) behom
doby chladnutia zaistena. Potrebné tlakové sily su uvedené v tabulkach €. 9 a
16. Po spojovani musi sa na celom obvode utvorit rovnomerny dvojity val.
Vytvorenie valu podava prvotnu informéciu o rovnomernosti zvarania. Velkost
K valu (obr. €. 15) musi byt vzdy vacsia nez 0, t. zn., Ze val musi na vietkych
stranach presahovat obvod trubky.

3.5.5. Uvol'nenie zvaraného spoja

Po skonéeni doby chladnutia otvorte upinaciu paku (39) este pred uvolnenim
upinacich pripravkov, pricom pritlacnu paku (7) pridrzte tak, aby sa pritlany
tlak pomaly zmenSoval bez toho, aby bol zvar ovplyvneny. Potom otvorte
upinacie paka (36) a zvarané trubkové spojenie mozete vybrat zo stroja. Zvar
nechajte bez ovplyviiovania vychladnut. Chladiaci proces zvaru neurychlujte
vodou, studenym vzduchom a pod.! Pred zatazenim nahliadnite do informacii
vyrobcu trubiek a tvaroviek.

4. Udrzba
/\ UPOZORNENIE

Pristroja s vyhrievacim ¢lankom na zvaranie na tupo (5) sa dotykajte len
na drzadle (16) alebo na rukoviti (18)! Vyhrievaci ¢lanok, ako aj kovové
Casti medzi vyhrievacim €lankom a drzadlom dosahuju pracovné teploty az do
300 °C. Pri dotknuti sa tychto Casti dojde k vzniku zavaznych popalenin.

4.1, Udrzba

Pred vykonavanim udrzbovych prac vytiahnite zastréku!

Ak je stroj vystaveny velkému znecisteniu, tak je potrebné obc&as vycistit a
premazat nosné prvky, na ktorych sa pohybuiju pohyblivé sane alebo pristroj
s vyhrievacim ¢lankom na zvéranie na tupo (5) a elektricky hoblik (6).

Antiadhezivnu vrstvu pristroja s vyhrievacim ¢lankom na zvaranie na tupo (5)
je potrebné pred kazdym zvaranim odistit nerozstrapkanym papierom alebo
handrou a s pouZitim technického alkoholu. Zvy$ky plastu, zachytavajuce sa
na vyhrievacom ¢lanku je potrebné okamzite odstranit pomocou nerozstrap-
kaného papiera alebo handry a s pouZitim technického alkoholu. Pritom je
bezpodmieneéne potrebné davat pozor na to, aby sa pouzitim nastrojov
neposkodila antiadhezivna vrstva vyhrievacieho ¢&lanku. Pouzitie liehu na
Cistenie vyhrievacieho €lanku mdZe viest k zniZeniu kvality zvaru, kvoli obsiah-
nutej vode.

Plastové ¢asti (napriklad kryt) gistite iba s pouzitim Cisti¢a strojov REMS CleanM
(Cislo vyrobku 140119) alebo s pouzitim jemného mydla a vlhkej handry.
NepouZivajte ziadne CistiCe uréené na pouzitie v doméacnosti. Tieto pripravky
obsahuju mnozstvo chemikalii, ktoré by mohli poskodit plastové Casti. Na
Cistenie plastovych Casti v Ziadnom pripade nepouZivajte benzin, terpentinovy
olej, riedidlo alebo podobné vyrobky.

Davajte pozor na to, aby sa do vnutra elektrickych pristrojov nikdy nedostali
kvapaliny.

4.2. InSpekcia/oprava

Pred pracami spojenymi s opravou a Gidrzbou, vytiahnite siet'ovu zastréku!
Tieto prace smie vykonavat' iba kvalifikovany odborny personal.
Prevodovy mechanizmus elektrického hoblika funguje s mazanim trvalym
tukovym mazivom a nie je preto potrebné ho premazavat. Motor elekirického
hoblika ma uhlikové kefky. Tie sa opotrebovavaju a preto sa musia ob&as
skontrolovat alebo vymenit. Pouzivajte iba originaine REMS uhlikové kefky.

Postup pri vyskyte portch

. Porucha: Pristroj s vyhrievacim ¢lankom na zvaranie na tupo (5) sa nenahrieva.

Pricina:
e Zastrtka pristroja s vyhrievacim ¢lankom na zvaranie na tupo nie je
zasunuta do zasuvky.

e Privodné vedenie je poSkodené.

e Zasuvka (23) je poskodena.
e Pristroj je poskodeny.

e Z3suvka je poSkodena.

Pomoc:

e Zasunte zastr¢ku do zasuvky (23) alebo zasurite privodné vedenie do zasuvky,
ktora je v zhode so sietovym napétim uvedenym na vykonovom $titku a
zodpoveda triede ochrany a je tiez istena prostrednictvom 30 mA prudového
chranica (spina¢ Fl).

e Privodné vedenie nechajte vymenit' kvalifikovanym odbornym personalom
alebo autorizovanym zmluvnym strediskom pre sluzby zakaznikom spolo¢nosti
REMS.

e Zasuvku (23) nechajte vymenit kvalifikovanym odbornym personalom alebo
autorizovanym zmluvnym strediskom pre sluzby zakaznikom spolo¢nosti REMS.

e Pristroj nechajte skontrolovat/opravit autorizovanym zmluvnym strediskom
pre sluzby zakaznikom spolo¢nosti REMS.

e Zasuvku nechajte vymenit kvalifikovanym odbornym personalom alebo
autorizovanym zmluvnym strediskom pre sluzby zakaznikom spolo¢nosti REMS.
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5.2,

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

Porucha: Na pristroji s vyhrievacim ¢lankom na zvaranie na tupo (5) zostavaju prilepené zvysky plastu.

Pri¢ina: Pomoc:

o Vyhrievaci ¢lanok je zneCisteny. e QOcistite vyhrievaci ¢lanok, pozrite si bod 4.1.

o Antiadhezivna vrstva je poSkodena. o Poskodeny pristroj s vyhrievacim élankom na zvaranie na tupo vymerite za novy.
e Nespravne nastavena teplota zvarania. e Dodrziavajte informéacie od vyrobcu rur alebo tvaroviek. Nastavte teplotu na

skrutke na nastavenie teploty (26) (pozrite si bod 2.6.).
Porucha: Elektricky hoblik (6) sa nespusti.

Pri¢ina: Pomoc:

o Elektricky hoblik nie je v pracovnej pozicii. o Uplne sklopte elektricky hoblik, aby sa zatlagil koncovy vypina& nosnym
prvkom.

e Privodné vedenie je poSkodené. e Privodné vedenie nechajte vymenit kvalifikovanym odbornym personalom
alebo autorizovanym zmluvnym strediskom pre sluzby zakaznikom spolo¢nosti
REMS.

e Opotrebované uhlikové kefky. o Uhlikové kefky nechajte vymenit kvalifikovanym odbornym personalom alebo
autorizovanym zmluvnym strediskom pre sluzby zakaznikom spolo¢nosti REMS.

o Pristroj je poSkodeny. e Pristroj nechajte skontrolovat/opravit autorizovanym zmluvnym strediskom pre

sluzby zakaznikom spolo¢nosti REMS.

Porucha: Elektricky hoblik (6) zostane stat alebo pri hoblovani nevznikne €isty povrch.

Pri€ina: Pomoc:

o Prili§ velky tlak pri posivani smerom dopredu. e Znizte tlak pri postvani.

e Hoblovaci néz (Cislo vyrobku 254103) je tupy. e Vymerite hoblovaci n6z.

o Klinovy remeri elektrického hoblika prekizava. o Klinovy remeri elektrického hoblika nechajte napnut kvalifikovanym odbornym

personalom alebo autorizovanym zmluvnym strediskom pre sluzby zakaznikom
spolo¢nosti REMS.

Porucha: Upnuté rury vzajomne nelicuju.

Pri€ina: Pomoc:

e Prestavené vzajomné nastavenie (zarovnanie) upinacich zariadeni (19). e Nastavte a zarovnajte upinacie zariadenia (pozrite si bod 3.2.).

Porucha: Udavany ¢as nahrievania nie je mozné dodrzat, aby sa rdra alebo tvarovka zacala tavit, alebo sa tieto prvky tavia prili$ rychlo.

Pricina: Pomoc:

o Nespravne nastavena teplota zvarania. o Je potrebné dodrziavat informacie od vyrobcu rur alebo tvaroviek. Nastavte
teplotu na skrutke na nastavenie teploty (26) (pozrite si bod 2.6.).

o Nevhodné vplyvy v okolitom prostredi (leto/zimalvietor/vihkost). o Pri zodpovedajlcich poveternostnych podmienkach zakryte miesta zvarania

alebo pouZite stan uréeny na zvaracie prace. V pripade potreby upravte teplotu
vyhrievacieho ¢lanku (5) otaanim skrutky na nastavenie teploty (26) (pozrite
sibod 2.6.).

e Pristroj s vyhrievacim ¢lankom na zvaranie na tupo je poSkodeny. e Pristroj nechajte skontrolovat/opravit autorizovanym zmluvnym strediskom
pre sluzby zakaznikom spolo¢nosti REMS.

Likvidacia
Stroj s vyhrievacim ¢lankom na zvaranie na tupo sa po skonceni Zivotnosti

nesmie vyhodit do domového odpadu. Je potrebné ho zlikvidovat riadnym
spdsobom podla zakonnych predpisov.

Zaruka vyrobcu

Zaruka sa neposkytuje za neprimerané poskodenie PTFE - povlaku vyhrieva-
cich clankov.

Zaru¢na doba je 12 mesiacov od predania nového vyrobku prvému spotrebi-
telovi. Datum predania je treba preukazat zaslanim originalnych dokladov o
kupe, ktoré musia obsahovat’ datum zakupenia a oznaCenia vyrobku. V3etky
funk&né zavady, ktoré sa vyskytni behom doby zaruky a u ktorych bude preu-
kazané, Ze vznikli vyrobnou chybou alebo vadou materiélu, budu bezplatne
odstranené. Odstranovanim zavady sa zaru¢na doba nepredIZuje ani neobno-
vuje. Chyby, spdsobené prirodzenym opotrebovanim, neprimeranym zachadzanim
alebo nespravnym pouzivanim, nereSpektovanim alebo porusenim prevadz-

kovych predpisov, nevhodnymi prevadzkovymi prostriedkami, pretazenim,

pouzitim k inému Gcelu, ako je vyrobok uréeny, vlastnymi alebo cudzimi zasahmi

alebo z inych dévodov, za ktoré REMS neruéi, st zo zaruky vylicené.

Zaruéné opravy smu byt prevadzané iba k tomu autorizovanymi zmluvnymi

servisnymi dielfiami REMS. Reklamacie budd uznané iba vtedy, pokial bude

vyrobok bez predchadzajucich zédsahov a v nerozobranom stave predany TO

autorizovanej zmluvnej servisnej dielni REMS. Nahradené vyrobky a diely
prechadzaju do vlastnictva firmy REMS.

L]
Naklady na dopravu do servisu a z neho hradi spotrebitel. WWW n l 0 S k
Zakonné prava spotrebitela, obzvlast jeho naroky na zaruku pri chybach voci L L
predajcovi, ostavaju touto zarukou nedotknuté. Tato zaruka vyrobcu plati iba
pre nové vyrobky, ktoré budd zaktpené v Eurdpskej Unii, v Norsku alebo vo

SvajCiarsku a tam pouZivané. SK'O 1 85 5 TU Ch vﬁ d

Pre tuto zaruku plati nemecké pravo s vyluenim Dohody Spojenych narodov

0 zmluvéch o medzindrodnom obchode (CISG). TEl . +4 2 1 4 2 446647 0

Zoznam dielov

Zoznamy dielov pozri www.rems.de u Ke staZeni — Soupisy nahradnich dilti. M 0 b +4 2 1 9 0 2 1 64 5 46

P.S. Rdzne vyobrazenia a citaty v tomto navode su prevzaté zo smernic 2207

a 2208 nemeckého cechu pre zvaraciu techniku DVS e.V. (DVS: Deutscher n ipD @ n ipD : 5 k

Verband fiir Schweiltechnik e.V., Diisseldorf).
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