REMS ilinxa3 45/

deu Gewindeschneidmaschinen

fin Kierteityskone putki- ron Masina de taiat filet
fir Rohr- u. Bolzengewinde ja pulttikierteille Pentru filete de tevi si bolturi
Betriebsanleitung Kayttoohje Instructiuni de operare

Vor Inbetriebnahme lesen!

Luettava ennen kayttddnottoa!

Cititi inainte de a incepe lucrul!

eng Pipe and bolt threading
machines

Operating Instructions
Read before commissioning!

por

Tarracha eléctrica de
tubos e varao

Manual de instrucoes
Leia antes da colocagao em servigo!

rus

Pe3b6oHape3HoM CTaHOK Ans
TPYOHOM M Hapy>XHOW pe3bLObl

MHCprKLI,I/IFI no akcnnyartaumnn
Heobxogumo o3HakomMUTbCS nepen
Hayasiom akcrnyataumm!

fra Machines a fileter
pour tubes et barres

Instructions d’emploi
A lire avant la mise en service!

pol

Gwinciarka do gwintéw
rurowych i sworzniowych

Instrukcja obstugi
Przeczyta¢ przed uzyciem!

grc

Mnyavi oreIpoTéUNGNG Yo oTTEipWHA
OWAARVWV Kal TTEipwv (JTrouloviwy)
Odnyieg Asitoupyiag

AloBaaorte Tig 0dnyieg GUTég TTpoToU BéoETE
o€ Aeitoupyia Tn guokeun !

ita Filettatrice
per tubi e bulloni

Istruzioni d’'uso
Leggere attentamente prima dell'uso!

ces

Zavitorezny stroj pro
trubkové a Sroubové zavity
Navod k pouziti

Ctéte pfed uvedenim do provozu!

tur

Boru ve pim paftalari

acma makineleri

Kullanma talimati

Calistirmadan 6nce mutlaka okuyunuz!

spa Roscadora
de tubos y barras

Instrucciones de uso
ijLeer antes de la puesta en servicio!

slk

Zavitorezny stroj pre
trubkové a skrutkové zavity
Navod na pouzitie

Precitajte pred uvedenim do prevadzky!

bul

Pe3boHape3Ha mawuHa 3a
TPBLOHA M BUHTOBa pe3ba
WHCTpyKuma 3a ekcnnoatauma
MpoyeteTe npeamn ynotpebda!

nid Draadsnijmachine voor
buizen en stangen

Gebruiksaanwijzing
Voor ingebruikname lezen!

hun

Cs6- és
csapmenetmetszé gép

Uzemeltetési leiras
Uzemebehelyezés elétt olvassa el!

lit

Vamzdziy ir varzty sriegimo
staklés

Naudojimo instrukcija
Prie$ darbo pradzig batina perskaityti!

swe Gangskarningsmaskin
for ror och bultar

Bruksanvisning
Las denna fore idrifttagandet!

hrv/
scg

Stroj za narezivanje navoja
na cijevima i svornjacima

Pogonske upute
Progitati prije uporabe uredaja!

lav

VitngrieSanas iekarta caurulu
un skruvju vitném

LietoSanas instrukcija

Pirms ekspluatacijas uzsaksanas jaizlasa!

nor Gjengeskjaremaskin
for ror- og skruegjenger
Brukanvisning
Leses for idriftsettelse!

slv

Stroj za rezanje navojev za
navoje na ceveh in sornikih

Navodila za uporabo
Pred uporabo preberite!

est

Keermeldikamismasin
torudele ja poltidele

Kasutusjuhend
Enne t60sse votmist labi lugeda!

dan Gevindskaremaskine
til ror og bolte
Betjeningsvejledning
Leeses fgr ibrugtagning!

Made in Germany

REMS-WERK

Maschinen- und Werkzeugfabrik
Postfach 1631 - D-71306 Waiblingen
Telefon +49 7151 1707-0

Telefax +49 7151 1707-110
www.rems.de

[ce

~

REMS Maschinen und Werkzeuge fiir die Rohrbearbeitung

S 04/09

756010



13 3 111 24 12 10 5 4

Fig. 1 Fig. 3

Fig. 5 Fig. 6 Fig. 7

55,4/95,4

Fig. 8 Fig. 9 Fig. 10

Diese Druckschrift ist urheberrechtlich geschiitzt. Die dadurch begriindeten Rechte, insbesondere die der Ubersetzung, des Nachdrucks, der Entnahme von Abbildungen,
der Funksendung, der Wiedergabe auf fotomechanischem oder dhnlichem Wege und der Speicherung in Datenverarbeitungsanlagen, bleiben vorbehalten, auch bei nur
auszugsweiser Verwertung.

© Copyright 2009 REMS-WERK GmbH, Waiblingen



15 14

16

21

6 27

23

26 19 18 22 20

Fig. 4

17




Fig. 4 12 Znacka pro pravochohody z&vit
1 Péka uzavérova 13 Znacka pro levochody zavit
2 Vacka spoustéci 14 Narazka délkova
3 Sroub dorazovy 15 Paka svérna
4 Skfinka spinaci 16 Stupnice
5 SpinacC reverzni 17 Paka pro nabéh zavitu
6 Srouby s hlavou valcovou 18 Tlacitko Il
(uchyceni zavitofezné hlavy) 19 Tladitko |
7 KIi¢ na Srouby s vnitfnim 20 Péka radici (pouze Unimat 77)
Sestihranem 21 Kryt ochranny
8 Srouby s hlavou valcovou 22 Tlagitko vypinaci
(uchyceni vika) 23 Paka upinaci
9 KIi¢ nastrény s vnitinim 24 Stitek
Ctyfhranem 25 Desticka upinaci
10 Vfeteno stavéci 26 Vypina€ nouzovy
11 Vybrani ovélné 27 Sveraci Sroub

Zakladni bezpe¢nostni pokyny

POZOR! Prectéte si veSkeré pokyny. Nedodrzeni nasledujicich pokynt muze
zpUsobit zasazeni elektrickym proudem, poZar a/nebo tézka zranéni. Déle
pouzity pojem ,elektricky pfistroj* se vztahuje na ze sité napajené elektrické
nafadi (se sit'ovym kabelem), na akumulatory napajené elekirické naradi (bez
sitového kabelu), na stroje a elektrické pfistroje. PouZivejte el. pfistroj jen k
tomu Ucelu, pro ktery je ur€en a dodrzujte pfitom vSeobecné bezpecnostni
predpisy.

USCHOVEJTE DOBRE TYTO BEZPECNOSTN| POKYNY.

A) Pracovisté

a) Udrzujte na VaSem pracovisti Cistotu a poradek. Neporadek a Spatné
osvétleni na pracovisti mohou mit za nasledek uraz.

b) Nepouzivejte el. pristroj v prostredi, ve kterém hrozi nebezpeci vy-
buchu, ve kterém se nachazeji horlavé kapaliny, plyny nebo prach.
Elektrické pfistroje vytvareji jiskieni, které mlze tento prach nebo plyny
zapalit.

c¢) Béhem prace s el. piistrojem nesméji byt v jeho blizkosti déti, ani jiné
osoby. Pii nepozornosti mlZete ztratit kontrolu nad el. pfistrojem.

B) Elektricka bezpecnost

a) Pripojovaci zastrcka elektrického pristroje musi pasovat do zasuvky.
Zastrcka nesmi byt v Zadném piipadé upravovan. Nepouzivejte zad-
né zastrckoveé adaptéry spolecné s elektrickymi pristroji s ochrannym
zemnénim. Nezménéné zastrcky a odpovidajici zasuvky snizuji riziko za-
sazeni elektrickym proudem. Je-li el. pfistroj vybaven ochrannym vodi¢em,
smi byt pfipojen pouze do zasuvky s ochrannym kontaktem. Pouzivate-li
elektricky pfistroj pfi praci na stavenistich, ve vinkém prostiedi, v exteriéru
nebo obdobnych podminkach smi byt pfipojen k siti jen pfes 30 mA auto-
maticky spina v obvodu diferencialni ochrany (Fl-spinac).

b) Vyvarujte se télesného kontaktu s uzemnénymi vnéjsimi plochami,
napi. trubkami, télesy topeni, varici, chladni¢kami. Pokud je VaSe télo
uzemneéno, je vysSi riziko zasazeni elektrickym proudem.

c¢) Nevystavuijte el. pristroj desti nebo vihku. Vniknuti vody do el. pfistroje
zvySuije riziko zasazeni el. proudem.

d) Nepouzivejte privodni kabel k uc¢eliim, pro které neni urcen, abyste za
néj pristroj nosili, véseli nebo jej pozili k vytazeni zastréky ze zasuvky.
Chrante kabel pred horkem, olejem a ostrymi hranami nebo otace-
jicimi se dily pristroje. PoSkozené nebo zamotané kabely zvy3uji riziko
zasazeni elektrickym proudem.

e) Pokud s elektrickym pristrojem pracujete v exteriéru, pouzivejte jen
pro tento tcel uréené a schvalené prodluzovaci kabely. PouZitim prod-
luZzovaciho kabelu, ktery je urCen k praci v exteriéru sniZite riziko zasazZeni
elektrickym proudem.

C) Bezpecnost osob

a) Bud'te pozorni, davejte pozor na to, co délate a jdéte na praci s elek-
trickym pristrojem s rozumem. Nepouzivejte elektricky pfistroj, po-
kud jste unaveni, nebo pod vlivem drog, alkoholu, nebo léku. Jediny
momentnepozormosti pfipracis elektrickym pfistrojemmuze véstk vaznému
zranéni.

b) Noste vhodné osobni ochranné prostredky a vzdy ochranné bryle.
Noseni osobnich ochrannych prostfedkd, jakoje dychacimaska protiprachu,
protiskluzova bezpecnostni obuv, ochranna pfilba nebo ochrana sluchu
podle zplisobu a nasazeni elektrického pfistroje snizuje riziko zranéni.

c) Zabrante bezdéénému zapnuti. Presvédcte se, Ze je spina€ pri za-
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stréenizastréky dozasuvky v poloze ,,vypnuto®. Pokud mate pfiprenaseni
elektrického piistroje prst na spinaci nebo pfistroj pfipojujete zapnuty k siti,
muZe to vést k Urazim. Nepfemostéte nikdy tukaci spina€.

d) Odstraiite nastavovaci nastroje nebo Sroubovaci kli¢e pred tim, nez
elektricky pristroj zapnete. Naradi nebo klice, které se nachazi v pohyb-
livych Eastech pfistroje, mohou zpUsobit zranéni. Nikdy se nedotykejte po-
hybujicich se (obihajicich) ¢asti.

e) Nepreceriujte se. Zaujméte k praci bezpecnou polohu a udrzujte vzdy
rovnovahu. Takto mlZete pfistroj v neocekavanych situacich Iépe kontro-
lovat.

f) Nostevhodné obleceni.Nenoste volné obleceninebo Sperky. Zabrafite
kontaktu vlasti, odévi a rukavic s pohybujicimi se dily. \olné obledeni,
Sperky nebo dlouhé vlasy mohou byt uchopeny pohybujicimi se dily.

g) Pokud mohou byt namontovana zafizeni na odsavani a zachycovani
prachu, presvédcte se, ze jsou tyto zapojena a pouzivana. PouZiti téchto
zafizeni snizuji ohroZeni zplisobena prachem.

h) Pfenechavejte elektricky pfistroj pouze poué¢enym osobam. Miadistvi
smi elektricky pfistroj pouzivat pouze v pfipadé, jsou-li starsi 16-ti let, po-
kud je to potfebné v rdmci jejich vycviku a déje se tak pod dohledem od-
bornika.

D) Peclivé zachazeni a pouziti el. pfistrojti

a) Nepretézujte elektricky pfistroj. Pouzivejte k Vasi praci pro tento tcel
urceny elektricky pristroj. S vhodnym elektrickym pfistrojem pracuijte lé-
pe a bezpecnéji v udavaném rozsahu vykonu.

b) Nepouzivejte zadné elektrické pristroje, jejichz spinac je defektni. Elek-
tricky pfistroj, ktery se neda zapnout nebo vypnout, je nebezpeény a musi
byt opraven.

c) Vytahnétezastrckuze zasuvky pred tim nezbudete provadét nastavovani
pristroje, vyménovatdily prisluSenstvinebo odkladat pristroj. Toto bez-
pecnostni opatfeni zabraruje bezdétnému zapnuti pfistroje.

d) Uschovavejte nepouzivané elektrické pristroje mimo dosah déti.
Nenechte s elektrickym pristrojem pracovat osoby, které s nim neby-
ly obeznameny nebo tyto pokyny necetly. Elektrické pfistroje jsou ne-
bezpecné, pokud jsou pouzivany nezkusenymi osobami.

e) Pecujte o elektricky pristroj svédomité. Kontrolujte, zda pohyblivé ¢a-
sti pristroje bezvadné funguji a nevaznou, jestli dily nejsou zlomeny
nebo tak poskozeny, zZe je timto funkce elektrického pristroje ovli-
vnéna. Nechejte si poskozené dily pred pouzitim elektrického pristroje
opravit kvalifikovanym odbornikem nebo nékterou z autorizovanych
smluvnich servisnich dilen REMS. Mnoho Urazd ma pficinu ve $patné
udrzovaném elektrickém naradi.

f) Udrzujte fezné nastroje ostré a Cisté. Peclivé udrzované fezné nastroje
s ostrymi feznymi hranami méné vaznou a nechaji se snadnéji vést.

g) Zajistéte polotovar. Pouzivejte upinaci pfipravky nebo sverak k pevnému
upnuti polotovaru. Témito prostiedky je bezpecnéji upevnén nez Vasi ru-
kou, a Vy mate mimoto obé ruce volné k ovladani el. pfistroje.

h) Pouzivejte elektrické pristroje, prislusenstvi, nastavce apod. odpo-
vidajic témto pokyniim a tak, jak je pro tento specielni typ pfistroje
predepsano.Zohlednéte piitom pracovni podminky a provadénou ¢in-
nost. PouZiti elektrickych piistroju pro jinou pro pfedem stanovenou €in-
nost mUZe véstk nebezpecnym situacim. Jakakoli svévolna zména na elek-
trickém pfistroji neni z bezpeénostnich diivodd dovolena.

E) Peclivé zachazeni a pouziti akumulatorovych pfistroju

a) Presvédcte se predtim, nez nasadite akumulator, Ze je elektricky pii-
stroj vypnut. Nasazeni akumulatoru do elektrického pfistroje, ktery je zap-
nut, mdze vést k Uraztm.

b) Nabijejte akumulatory pouze v nabije¢kach doporuc¢enych vyrobcem.
Nabijecce, ktera je vhodna pro urcity druh akumulatorti, hrozi nebezpeci
poZaru, pokud bude pouZita s jinymi akumulatory.

c) Velektrickych pristrojich pouzivejte pouze pro né uréené akumulatory.
Pouziti jinych akumulatord mize vést ke zranénim a poZaru.

d) Chrante nepouzivany akumulator pred kancelairskymi svorkami, min-
cemi, kli€i, hiebiky, Srouby nebo jinymi malymi kovovymi predméty,
které mohou zpUsobit premosténi a zkratovani kontaktu. Zkrat mezi
kontakty akumulatoru mize mit za nasledek popaleniny nebo poZar.

e) Pfi chybném pouziti mize z akumulatoru unikat tekutina. Vyhnéte se
kontaktu s ni. Pfi nahodném kontaktu oplachnéte vodou. Pokud byly
tekutinou z baterie zasazeny Vase o€i, vyhledejte Iékarské osetreni.
Tekutina vytekla z akumulatord maze vést k podrazdeéni kiize nebo popale-
ninam.

f) Pri teplotach akumulatoru/nabijecky nebo vnéjSich teplotach pod <

5°C/40°F nebo pies 2 40°C/105°F nesmi byt akumulator/nabijecka
pouzivana.

g) Nelikvidujte poSkozené akumulatory vyhozenim do doméciho odpa-
du, nybrz predejte je nékteré z autorizovanych smluvnich servisnich
dilen REMS nebo nékteré uznavané spolecnosti na likvidaci odpadu.

F) Servis

a) Nechejte si Vas pristroj opravovat pouze kvalifikovanymi odborniky
a pouze za poutziti originalnich nahradnich dild. Timto bude zajisténo,
Ze bezpelnost pfistroje zUstane zachovana.

b) Dodrzujte predpisy pro udrzbu a opravy a upozornéni na vyménu
naradi.

¢) Kontrolujte pravidelné pfivodni vedeni elektrického pristroje a ne-
chejte ho v pripadé poskozeni obnovit kvalifikovanymi odborniky ne-
bo autorizovanou smluvni servisni dilnou REMS. Kontrolujte pravi-
delné prodluzovaci kabely a nahrad'te je, jsou-li poskozeny.

Specielni bezpeénostni pokyny

® Stroj nesmi byt nikdy v provozu bez ochranného krytu.

® Zavitofezné oleje se nesmi jako koncentrat dostat do kanalizace, vod ne-
bo pudy.

1. Technické udaje
1.1. Cisla polozek

Zavitorezné Celisti (hfebinky) a drzaky viz cenik
Rychle vyménitelna zavitofezna hlava Unimat 75 751000
Rychle vyménitelna zavitofezna hlava Unimat 77 771000
Péka uzavérova R pro trubkovy zavit kuzelovy 751040
Péka uzavérova R-L  pro trubkovy zavit kuzelovy levy 751050
Péka uzavérova G pro trubkovy zavit valcovy 751060
Péka uzavérova G-L  pro trubkovy zavit valcovy levy 751070
Péka uzavérova M pro Sroubovy zavit 751080
Péka uzavérova M-L  pro Sroubovy zavit levy 751090
1 sada upinacich ¢elisti pro /4 —3/4” (Unimat 77) 773060
Ki€ &tyfhranny 383015
Zavitofezné oleje

REMS Spezial

REMS Sanitol (pro potrubi na pitnou vodu)

1.2. Pracovni oblast Unimat 75 Unimat 77

Prlimér zavitu

Trubky he — 212" a—4"

Srouby 6—72mm
Druhy zavitu

Trubkovy zavit, kuzelovy
Trubkovy zavit, valcovy
Zavit na ocel. pancéfové

R (DIN 2999, BSPT) NPT R, NPT
G (DIN 259, BSPP)NPSM G, NPSM

Trubky Pg (DIN 40430), M x 1,5 (IEC)
Sroubovy zavit M, BSW, UNC
Délka zavitu 200 mm 120 mm
do @ 30 mm neomezena —
1.3. Otacky pracovniho vietene
REMS Unimat 75, pdlové prepinatelny 70/35 */min.

REMS Unimat 77, pdlové pfepinatelny

s prevodovkou 50/25/16/8 '/min.

1.4. Elektrické udaje

400 V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (polové pfepinatelné) nebo
230V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (p6lové piepinatelné) nebo
viz vykonovy Stitek

1.5. Stlageny vzduch (pouze u pneumatického upinaciho zafizeni)

Provozni tlak 6 bar
U kazdého labilniho materialu (napf. u plastovych nebo tenkostén-
nych trubek) je tfeba tlak sniZit u mazaci a regulacni jednotky.

1.6. Rozméry
REMS Unimat75 DxS8xV 1200 x 620 x 1210 mm
REMS Unimat77 DxS8xV 1260 x 620 x 1210 mm
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1.7.

1.8.

2.2

23.

24,

Hmotnosti

REMS Unimat 75 227 kg (500 Ib)
REMS Unimat 77 255 kg (560 Ib)
Informace o hluku

Emisni hodnota vztahuijici se k pracovisti
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

83dB (A)
81dB (A)

. Uvedeni do provozu
. Doprava a instalace

REMS Unimat se déa nejlépe dopravovat vozikem na normované palety
nebo vysokozdviznym vidlicovym vozikem (Fig.1).

Stroj je tfeba postavit tak, aby bylo mozné upnout i dlouhé tyce. Na strané
motoru musi byt v zavislosti na maximalni délce zavitu (duty hfidel do @
30 mm) dostatek mista pro vystupujici obrobek. Stroj Ize pfiSroubovat.

Elektrické pripojeni
Pozor na napéti sité! Pfed pfipojenim stroje zkontrolovat, zda-li napéti,
vyznaCené na vykonovém Stitku, odpovida napéti sité.

Stroj Ize pfipojit na sit’ s nulovym vodi¢em nebo bez nulového vodice (N).
Ridici napéti je tvoreno transformatorem, vestavéném ve spinaci skfin-
ce. Ochranny vodi¢ (PE) musi vSak byt bezpodminec¢né instalovan. P¥i
bezprostfednim najojeni stroje na sit’ (bez zastrcky), je nutno instalovat
hlavni spinac.

Pozor!

PFi pfipojovani stroje je nutno dbat na smér toCeni zavitofezné hlavy a to
dive, nez uzavérova paka (1) (Fig. 2) se dostane poprvé do zabéru se
spoustéci vackou (2) (Fig. 4). Uzavérova paka pro pravy zavit ustfihne
totiZ pfi chodu zavitofezné hlavy doleva dorazovy Sroub (3) (Fig. 2), kdyz
tato narazi na spoustéci vacku (stejné jako uzavérova paka pro levotoCi-
vy zavit pfi chodu doprava). Pii kontrole smyslu toceni by se proto méla
zavitofezna hlava nalézat ve své pravé koncové poloze. Smysl togeni Ize
zménit pfehozenim faze (pfepodlovanim elektrickych vodict). Pfipojeni ma
byt takové, aby reverzni spinac (5), namontovany na spinaci skfince (4)
(Fig. 3) vykazoval nasledujici sméry toceni:

v poloze | vpravo od 0 se musi zavitofezna hlava tocit doprava,
v poloze | vlevo od 0 se musi zavitofezna hlava tocit doleva.

Pfi pretiZeni stroje tepelna ochrana vynuti vypne motor. Po nékolika mi-
nutéch Ize stroj znovu zapnout, pii éemz je nutno volit nizsi poCet otacek
zavitofezné hlavy.

Zavitofezné oleje
Pouzivejte vyhradné zavitofeznych olejli znacky REMS. Docilite bez-

vadnych feznych vysledk(, vysokou Zivotnost zavitofeznych Celisti a pod-
statné mensiho opotfebeni stroje.

Specialni zavitofezny olej REMS Spezial (obsahujici mineralni olej) je vy-
soce legovany a pouzitelny pro trubkové a Sroubové zavity vSeho druhu.
Da se dobfe vymyt vodou (znalecky ovéfeno) a je proto zpUsobily i pro
vodovody na pitnou vodu. Pfi peclivém proplachnuti zafizeni po instalaci
nedochazi k ¢ichovému nebo chut'ovému znedisténi pitné vody.

Zavitofezny olej REMS Sanitol neobsahuje mineraini oleje, je synteticky,
Uplné rozpustny ve vodé a ma mazaci schopnosti mineralniho oleje. Je
pouZitelny pro vSechny trubkové a Sroubové zavity. V Némecku, Rakousku
a Svycarsku musi byt pouZit u viech potrubi na pitnou vodu a odpovida
predpistim (DVGW nr. DW-0201AS2032; OVGW nr. W 1.303; SVGW nr.
7808-649).

VsSechny zavitofezné oleje pouzit pouze v neziedéném stavu! (Ne-
poufivat emulze.)

V zavislosti na pracovnim nasazeni stroje a tim téZ v zavislosti na zahrati
chladiciho maziva Ize nadrz naplnit mnozstvim chladiciho maziva mezi
40 a 80 litry.

Podepieni materialu

DelSi trubky a tyCe je nutno podepfit vySkove nastavitelnymi podpé&rami
REMS Herkules (120100). Tyto podpéry jsou vybaveny ocelovymi kulic-
kami, které umozZriuji snadny pohyb trubek a ty¢&i ve vSech smérech, aniz
by doslo ke zvraceni podpér. Zpracovavaji-li se €asto dlouhé trubky nebo
tyCe, je vhodné pouzivat 2 zafizeni REMS Herkules.

3.

3.1.

3.2.

33.

Nastaveni velikosti zavitu

Montaz (vyména) zavitofezné hlavy

Aby nebylo tfeba vyménovat zavitofeznou sadu (hfebinkové Celisti a
drzaky) v zavitofezné hlavé, doporu€uje se pouZiti vyménnych zavi-
tofeznych hlav. PFi tom se misto vymény zavitofezné sady v zavitofezné
hlavé vymeéni cela zavitofezna hlava (zkraceni pfipravného €asu). K to-
mu Ucelu je tfeba vySroubovat 3 Srouby (6) nastrénym klicem (7) (Fig. 5)
azavitofeznou hlavu sejmout smérem dopiedu z jejiho pfesného ulozeni.
Pfi nasazovéani zavitofezné hlavy je nutno dbat na to, aby sty¢né plochy
z4vitofezné hlavy a uloZné plochy pfevodovky byly peclivé ocisténé.
UnaseC uzavérové paky, pfecnivajici pfes zadni stranu zavitofezné hla-
vy je nutno zasadit v urcité poloze do protikusu v pfevodovce. Zde je tfe-
ba dbat na to, aby uzaviraci kolik, ktery zavitofeznou hlavu pfijejim navra-
tu uzavird, stél ve vysi Carkové znacky. Pii nasazeni zavitofezné hlavy je
tfeba uzavérovou paku (1) v pfipadé potreby pootocit vievo nebo vpravo,
aby unadec zaklesl.

Pozor! Unase¢ neni Ctvercovy!

Montaz (vyména) uzavéroveé paky
Dle druhu zavitu je tfeba nésledujicich uzavérovych pak, rozliSujicich se
svym oznaCenim:

R pro pravochody kuZelovy trubkovy zavit (ISO R 7, DIN 2999, BSPT,
NPT)

R-L pro levochody kuzelovy trubkovy zavit (ISO R 7, DIN 2999, BSPT,
NPT)

G pro pravochody valcovy trubkovy zavit (ISO 228, DIN 259, BSPP,
NPSM, Pg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L pro levochody valcovy trubkovy zavit (ISO 228, DIN 259, BSPP,
NPSM)

M pro pravochody metricky Sroubovy zavit (DIN 13), zavit UN (UNC,
UNF), zavit BS (BSW, BSF)

M-L pro levochody metricky Sroubovy zavit (DIN 13), zavit UN (UNC,
UNF), zavit BS (BSW, BSF)

Prolevochody zavitje nutno viko zavitofezné hlavy otocit a dorazovy Sroub
(3) (Fig. 2) presadit. Pfi tom je nutno dbat na to, aby — pfi éelnim pohledu
na zavitoreznou hlavu (Fig. 2)— pro pravochody zavitlezel dorazovy Sroub
(3) vlevo od uzavéroveé paky (1), popt. pro levochody zavit (po otoceni vi-
kazavitofezné hlavy a pfesazeni dorazového Sroubu)lezel dorazovy Sroub
(3) vpravo od uzavérove paky (1).

Pozor!

Pfi nespravné poloze uzaverové paky, nebo pfi nespravné vsazeném
dorazovém Sroubu dojde k poSkozeni stroje!

Montaz (vyména) zavitorezné sady

Za UCelem vymény zavitofezné sady hrebinkové Celisti a drzaku) je, jak
bylo v bodu 3.1. popséno, nejvyhodné;jsi sejmout zavitofeznou hlavu ze
stroje a uloZit ji na stdl. Pak se vySroubuiji 2 Srouby vika (8) nastrénym
klicemnaSrouby s vnitfnim Sestihranem (7) (Fig. 5), viko se sejme, uzavéro-
va paka se otevfe a drzak €. 1 se Sroubovakem, jak znazornéno na obr.
6, vypadi ven. Ostatni drzaky se vyndaji. Ctyfhran zavitorezné hlavy ogi-
stit. Novou zavitofeznou sadu, po¢inaje drzakem €. 1 vsadit. Je tfeba, aby
posledni drzak Sel nasadit lehce (bez pomoci nafadi, napf. kladiva) a aby
presné zapadal. Je-li viile pfili§ velka (jsou-li drzaky opotfebovany), zvétsi
se tolerance zavitl. Neni-li Zadna tolerance, to znamena, kdyz drzaky
vaznou, nemU(Ze uzavérova paka zavitofeznou hlavu jiz otevfit nebo uza-
viit. To vede ke zlomeni uzavérove péky. Viko nasadit, Srouby utahnout,
chod uzavérové paky zkontrolovat. Paka se musi nechat pohybovat ru-
kou sem a tam (otevirani a uzavirani zavitofezné sady). Neni-li tomu tak,
je nutno zavitofeznou sadu znovu demontovat a &tythran, drzék a viko
zkontrolovat, zdali nejsou znecistény tfiskami. Neodbornou manipulaci
mUZe dojit k poSkozeni hran drzaku. Tyto vady je nutno odborné odstra-
nit uhlazenirn pilnikem.

PFi vyméné zavitofezné sady ve stroji je nutno dbat na to, aby pfi vyjimani
drzaka uzéavérova paka sméfovala nahoru, aby tfisky nemohly spadnout
do vybrani na stavéci vieteno. Po vyjmuti drzaku oistit zavitofeznou hla-
vu. Pfed vsazenim nové zavitofezné sady, poCinaje drzakem €. 1 uzavéro-
vou paku uvést do polohy smérem doll (drZzaky zasadit v pofadi 1, 2, 4, 3.).
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Provoz
Pravochody - levochody zavit

Je nutno dbét na to, aby k vybrané zavitofezné sadé byla spravné vsa-
zena pfislusna uzavérova paka a dorazovy Sroub (viz 3.2.), a aby smér
toCeni zavitofezné hlavy byl spravné nastaven na reverznim spinaci (5)
(viz2.2.).

Nastaveni priméru zavitu

Zadany primér zavitu se nastavuje stavécim vietenem (10) (Fig. 2) po-
moci nastréného klice s vnifnim &ryfhranem (9) (Fig. 5). Hrubé nastaveni
se provadi prostfednictvim stavéciho vietene tak, ze se pfislusna znac-
ka na drzaku ¢&. 1 (okénko v zavitofezné hlavé (11)) uvede do polohy
znacky na zavitofezné hlavé. Piesné nastaveni se déje pomoci tabulky
pro pfesné nastaveni, ktera je pfiloZzena ke kazdému stroji, z niz Ize pro
kazdy pramér zavitu odecist pfislusné &islo nastaveni stavéciho vietene.
Toto Cislo nastaveni musi byt pfivedeno do stejné polohy (musi se kryt)
se znackou (12), nalézajici se nad stavécim vietenem na zavitorezné hla-
vé. Pro levochody zavit plati znacka na protilehlé strané (13). Bezpodmi-
necné je nutno dbat na to, aby pii sefizovani uzavérova paka (1) pfiléha-
la na dorazovém $roubu (3), to znamena zZe zavitofezna hlava musi byt
uzaviena. U zavitofeznych sad, které nebyly dodany spolecné se stro-
jem, musi pfisludné Cislo nastaveni stanovit sam uzivatel, a to pomoci
zavitového trnu, zavitové kalibrové objimky nebo vzorového zavitu.

Nastaveni délkové narazky

Zadana délka zavitu se nastavuje na délkové narazce (14) (Fig. 4). K to-
mu Ucelu je nutno svérnou paku (15) uvolnit a délku nastavit na stupnici
(16). Pfipadné pfevodovou jednotku posunout doleva prostfednictvim
paky na vytvoreni nabéhu (17). Pi kuzelovém trubkovém zavitu vychazi
normovana zavitova délka automaticky, byla-li délkova narézka nastave-
na na Zadanou velikost zavitu podle stupnice (16).

Dlouhy zavit viz 4.6.

Volba otacek

Zavitorezny stroj REMS Unimat 75 ma k dispozici 2 rychlosti otaceni.
Pro mensi priméry zavitu (pfibl. do 45 mm) se zmacknutim tlacitka Il (18)
(Fig. 4) zvoli 70 otacek za minutu. Pro vétsi priméry zavitu (pfibl. od 45
mm) se zmacknutim tlacitka | (19) zvoli pocet otacek 35 /min. TvrdSi ma-
terial nebo zavit s velikym stoupanim vyZaduje pop. i pfi mensSich primé-

Zavitorezny stroj REMS Unimat 77 ma 4 rychlosti otaceni. Dodatecné
k elektrické volbé otacek prostfednictvim tlacitek 1 (19) a Il (18) Ize zat-
laenim popf. zatazenim fadici paky prevodovky (20) nastavit dalSi dvé
rychlosti:

8'min..  fadici paka zatlacena

+ tlacitko | — tézce obrobitelné materialy 3 az 4”

16 '/min..  fadici paka zatlaéena
+ tlacitko Il — normalné obrobitelné materialy 3 az 4”

tézce obrobitelné materialy 1'/s az 212"

25%min.:  fadici paka vytazena
+ tlacitko | — normalné obrobitelné materialy 1'/4 az 2/

tézce obrobitelné materialy do 1”

50 */min.:  Fadici paka vytazena

+ tlacitko Il — normalné obrobitelné materialy do 1”

Upinani materialu

Uzavérova paka (1) zaviena.

Mechanické upinaci zafizeni:

Materidl opatrné az na doraz zasunout do hfebinkovych &elisti. Upinaci
pakou (23) (Fig. 4) je material centricky upnut.

Pneumatické upinaci zafizeni:

Pneumatické upinaci zafizeni se pro dany primér nastavuje nasledujicim
zpusobem:

Uvolnit svéraci Sroub (27). Upinaci zafizeni upinaci pakou (23) otevit.

Stla¢enim nozniho spinace pneumaticky oviadanou upinaci ¢elist posu-
nout dopfedu. Distanéni desku, dodanou spolu se strojem, upnout mezi
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pneumaticky ovladanou upinaci &elist a pevnou Celist upinacho zafizeni.
Pneumaticky oviadanou upinaci ¢elist uvolnénim nozniho spinace posu-
nout zpatky. Upinaci zafizeni upinaci pakou (23) manuélné seviit, az
upinaci Celisti lehce pfilehnou k materialu. Utdhnout svéraci Sroub (27).
Nozni spina¢ seslapnout, distancni desku vyjmout. Nyni je nutno postu-
povat jako u ,mechanického upinaciho zafizeni”, pfi éemz se material
upina popf. uvolfiuje pomoci nozniho spinace.

Pracovni postup

Kryt (21) uzavfit. Stroj zapnout (volba otacek viz 4.4.). Zavitovy nabéh vyt-
vofit pootocenim paky pro nabéh (17) ve sméru proti smyslu otaceni ho-
dinovych rugicek. Po vytvoreni dvou aZ tfi zavitovych chodl probiha po-
suv do fezu automaticky. Po dosaZeni nastavené délky zavitu nab&hne
uzavérova paka (1) na spoustéci vacku (2) a zavitofezné Celisti se ote-
vfou automaticky. Pfevodovou jednotku pootocenim paky pro nabéh (17)
ve smyslu pohybu hodinovych ru€iéek posunout doprava. V pravé kon-
cové poloze se zavitofezna hlava znovu uzavre. Nyni stroj vypnout (22)
a materiél vyjmout.

S Unimatem 75 Ize fezat dlouhé zavity do priméru 30 mm. Pfi tom je ma-
terial veden skrz pfevodovku a motor (dutym hfidelem). Pred otevienim
z4vitofezné hlavy uzavérovou pakou je nutno stroj vypnout, upinaci zafi-
zeni otevfita zavitofeznou hlavu s materidlem pakou pro nabéh (17) uvést
do prave, vychozi polohy. Poté se upinaci zafizeni zase uzavie, stroj se
opét zapne. Tento postup Ize libovolné ¢asto opakovat.

Specialni upinaci prostiedky

Pro Setmé upinani leskle tazeného materialu kruhového priifezu, plasto-
vych ty¢i kruhového prifezu a pod. jakoz i pro upinani zavrtnych Sroubt
a SroubU s Sestihrannou hlavou ze dodat specidini upinaci ¢elisti.

Pro fezani zavitu na vsuvky se pouziva upinaCe vsuvek REMS Nippelfix,
které upina obrobky automaticky zevnitf, a to pro 9 velikosti od /2 do 4”.
PFi tom je nutno dbat na to, aby konce trubek byly zevnitf odhrotované,
kousky trubek vzdy az po doraz zasunuty a aby nebyly fezany kratSi
vsuvky, nez dovoluje norma.

Tézce obrobitelné materialy

Pro fezani zavit( do materialu s vy$si pevnosti (do cca 500 N/mm?) a ne-
rezoceli (Inox) je nutno pouzit hfebinkovych €elisti z oceli HSS (rychlofez-
na ocel).

Udrzba

PFed udrzbafsymi a opravarskymi pracemi stroj odpojit od sité vytazenim za-
strky ze zasuvky! Tyto prace sméji byt provadény pouze odbornymi silami s
odbornou kvalifikaci.

5.1.

5.2.

5.3.

Udrzba
REMS Unimat 75 a 77 nevyZaduiji za normalniho provozu Udrzbu. Pre-

vodové Ustroji pracuje v trvalé olejové a tukové naplini a nemusi byt do-
mazavano.

Pfi vysokych pozadavcich na vyuZiti stroje, napf. v sériové vyrobé, musi
byt na stroji Unimat 75 kontrolovan stav oleje v pfevodech. Za tim Gce-
lem povolte Sroubovy uzavér s ty¢kovou mérkou oleje (v rozpisu nahrad-
nich dili pos. 59), pfi nedostatku oleje dopliite prevodovy olej (obj.¢.
091040R1,0).

Inspekce / udrzba

V urcitych intervalech je tfeba n&drz pro chladici mazivo vycistit. K tomu
Ucelu je tfeba chladici mazivo vypustit vypoustécim hrdlem, nalézajiécim
se pod vanou na tfisky.

Da-li se uzavérova paka — obzvlast' bez zavitofezné sady v zavitofezné
hlavé — jen téZce pohybovat, je tfeba Stitek (24) na zavitofezné hlavé
odSroubovat. Nyni Ize necistoty a tfisky — nejlépe stlatenym vzduchem
— vyfouknout (stavéci vieteno (10) nedemontovat).

Brouseni hiebinkovych Celisti

Pro uhel Cela (Fig. 7) se vSeobecné osvédcila hodnota y = 20°. Na na-
stavovaci mérce, dodané se strojem, se naléza zarez, ktery, jak ukazuje
Fig. 8, odpovida hodnoté 20°. Pro tvrdS$i materialy muze byt zahodno
pouzit vétSiho thlu &ela. Naproti tomu je mozné, obzvlast' dochazi-li k za-
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sekavani hiebinkovych Celisti (napf. u tenkosténnych trubek, u trubek z
barevnych kova a plastti) zmensit hodnotu y.

Pausalné plati tyto hodnoty, ziskané ze zkuSenosti:

Oceli stfedni pevnosti (300...400 N/mm?2), uslechtila ocel ~ y=20°
Oceli vy$Si pevnosti y=20..25°
Barevné kovy y=10...20°
Plasty, napf. PVC tvrdy (specialni hfebinkové Celisti) y=0°

U zavitd vétSich nez 33 mm je tfeba upinaci plochy hiebinkové Celisti zko-
sit v uhlu 45° (Fig. 7). Toto zkoseni musi byt tak velké, aby hfebinkova Ce-
list nepresahovala pres kluznou plochu (Fig. 10 (26)).

V zavislosti na stoupani zavitu je hfebinkova Celist v drzaku sklonéna. To-
muto Uhlu musi odpovidat thel § (Fig. 9) na hfebinkové &elisti, ktery je
tfeba nastavit tak, aby Spicky zubd hiebinkové Celisti po montazi leZely v
jedné roving, soubézné se zakladni plochou drzaku. Zde je tfeba do-
drZovat toleranci +/— 0,05 mm. RovéZ pfi montaZi dodateéné dodanych
hfebinkovych Celisti je tfeba dbat na thel sklonu v drzéku, nebot' pro do-
sazeni jemného zavitu Ize vmontovat r(izné hfebinkové &elisti do nékoli-
ka drzaku.

U nékterych hrebinkovych Celisti jsou pro zlepSeni tolerance stoupani u
delich zavitd zabrouseny vodici zuby. Ty je tfeba po dobrouseni hfebin-
kovych Celisti opét obnovit.

Nastaveni hiebinkovych Celisti v drzaku

Je nutno dbat na to, aby oCislovani hiebinkovych &elisti souhlasilo s ocis-
lovanim na drzéku, a aby montovana upinaci desticka nepfecnivala pfes
plochy drzakd. Precnivajici ¢asti je pfipadné nutno odstranit (napf. od-
brousenim).

Pfi sefizovani hiebinkové celisti v drzaku (Fig. 10) na miru 55,4 mm u
REMS Unimatu 75, popf. 95,4 mm u REMS Unimatu 77 je nutno Sroub
upinaci desticky (25) pevné utahnout. Uvedena mira se nyni prostfed-
nictvim &iselnikového tichylkoméru nebo dodanou sefizovaci mérkou (Fig.
8) — jak znazornéno ve Fig. 10 — nastavi mezi spodni hranou drzaku a pr-
vnim zubem po zavitovém nabéhu. K tomu Gcelu se hiebinkova éelist zat-
la¢i dopfedu prostfednictvim Sroubu, nalézajicim se na spodni strané
drzaku. Stavéci Sroub musi byt pfitom vici hfebinkové Celisti pod tlakem.
U zafizeni REMS Unimat 75 je tfeba dodrzet miru 55,4 mm (Fig. 10) s to-
leranci +/- 0,05 mm. U menSich zavitd (primér 6...12 mm) je vhodné na-
staveni na 54,3 mm. DuleZité vSak je, aby byla tolerance +/— 0,05 mm do-
drZena u 4 hiebinkovych Celisti jedné zavitofezné sady. Pro REMS Uni-
mat 77 se doporucuje dodrzet hodnotu 95,4 mm +/— 0,05 mm.

Postup pfii poruchach
Porucha:

Zavit je necisty, Spicky jsou naruseny.
Pricina:

]’upé hfebinkové Celisti.

Spatné chladici mazivo.

Nastavena mira hfebink{ v drzéku nespravna.
Nespravné otacky.

Porucha:

Zavit rozfezany ,neCisty jemny zavit”.

Pricina:

Drzak v zavitofezné hlavé nespravné vsazen.

Spravné poradi dodrzet!

Hiebinkové Celisti v drzaku nespravné montované.
Spravné poradi dodrzet!

Hrebinkové Celisti v nespravném typu drzaku (Uhel sklonu)!

Porucha:

Zavit neni soustfedny k obrobku.

Pficina:

® Porusena soustfednost upinaciho zafizeni.

Porucha:
Zavitofezna hlava se neotevira dostatecné.

6.5.
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Pricina:

® Nespravna uzavérova paka namontovana.
® Uzavérova paka opotfebena.

® Spoustéci vacka opotfebena.

Porucha:

Zavitofezna hlava nezavira.

Pficina:

® ZnecCisténi.

® Neodborné vsazeni zavitofezné sady (viz 3.3.).

® Neodborna montaz hfebinkovych Celisti v drzaku (viz 5.4.).

Zaruka vyrobce

Zarucni doba €ini 12 mésicl od pfedani nového vyrobku prvnimu spotfe-
biteli, nejvySe vSak 24 mésicu po dodani prodejci. Datum predani je tie-
ba prokazat zaslanim originalnich dokladi o koupi, jez musi obsahovat
datum koupé a oznaceni vyrobku. VSechny funkéni vady, které se vys-
kytnou b&hem doby zaruky a u nichz bude prokazano, ze vznikly vyrob-
ni chybou nebo vadou materialu, budou bezplatné odstranény. Od-
strafiovanim zavady se zaruéni doba neprodluzuje ani neobnovuje. Chy-
by, zplisobené pfirozenym opotfebovanim, nepfiméfenym zachazenim
nebo $patnym uzitim, nerespektovanim nebo porusenim provoznich pied-
pisti, nevhodnymi provoznimi prostfedky, pretiZzenim, pouZitim k jinému
Ucelu, nez pro jaky je vyrobek ur€en, vlastnimi nebo cizimi zasahy nebo
z jinych davodu, za néZ REMS neruci, jsou ze zaruky vylouceny.

Zarucni opravy smi byt provadény pouze k tomu autorizovanymi smluv-
nimi servisnimi dilnami REMS. Reklamace budou uznany jen tehdy, po-
kud bude vyrobek bez pfedchozich zasah(i a v nerozebraném stavu pre-
dan autorizované smluvni servisni dilné REMS. Nahrazené vyrobky a di-
ly pfechazi do vlastnictvi firmy REMS.

Naklady na dopravu do a ze servisu hradi spotfebitel.

Zakonna prava spotfebitele, obzviasté jeho naroky vici prodejci, zlsta-
vaji nedottena. Tato zaruka vyrobce plati pouze pro ngvé vyrobky, které
budou zakoupeny v Evropskeé unii, v Norsku nebo ve Svycarsku.
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Fig. 4 12 znacka pre pravotoCivy zavit
1 uzavierajuca paka 13 znacka pre lavotoCivy zavit
2 spustacia vacka 14 dizkova narazka
3 dorazacia skrutka 15 zvierajuca paka
4 spinacia skrinka 16 stupnica
5 reverzny spinac 17 péka pre nabeh zavitu
6 skrutky s valcovou hlavou 18 tlacidlo Il

(uchytenie zavitoreznej hlavy) 19 tlacidlo |
7 KkIU¢ na skrutky s vnatornym 20 riadiaca péaka (iba Unimat 77)
Sesthranom 21 ochranny kryt
8 skrutky s valcovou hlavou 22 vypinacie tlacidlo
(uchytenie vika) 23 upinacia paka
9 nastrény klu€ s vnatornym 24 S&titok
Sesthranom 25 upinacia dosticka
10 stavacie vreteno 26 nudzovy vypina¢
11 ovalne vybranie 27 zvierajuca sktutka

Zakladné bezpecnostné pokyny

POZOR! Precitajte si vSeobecné pokyny. Nedodrzanie nasledujucich poky-
nov moze spdsobit’ zasiahnutie elektrickym pradom, poziar a/alebo t'azké zra-
nenie. Dalej pouzity pojem ,elekiricky pristroj* sa vzt'ahuje na zo siete napajené
elektrické naradie (so siet'ovym kablom), na akumulatory napajané elektrické
naradie (bez siet'ového kabla), na stroje a elektrické pristroje. Pouzivajte el.
pristroj len k tomu Ucelu, pre ktery je ur€eny a dodrzujte pritom vSeobecné bez-
pecnostné predpisy.

USCHOVAJTE DOBRE TIETO BEZPECNOSTNE POKYNY.

A) Pracovisko

a) Udrzujte na VaSom pracovisku istotu a poriadok. Neporiadok a zIé os-
vetlenie na pracovisku mézu mat' za nasledok Uraz.

b) Nepouzivajte el. pristroj v prostredi, v ktorom hrozi nebezpecie vybu-
chu, v ktorom sa nachadzaju horlavé kvapaliny, plyny alebo prach.
Elektrické pristroje vytvaraju iskrenie, které mozZe tento prach alebo plyny
zapélit'.

c) Behom prace s el. pristrojom nesmu byt v jeho blizkosti deti, ani iné
osoby. Pri nepozornosti mézete stratit’ kontrolu nad el. pristrojom.

B) Elektricka bezpecnost’

a) Pripojovacia zastrcka elektrického pristroja musi pasovat’ do zasuv-
ky. Zastrcka nesmie byt’ v ziadnom pripade upravovana. Nepouzivajte
ziadne zastr¢kové adaptéry spolecne s elektrickymi pristrojmi s
ochrannym zemnenim. Nezmenené zastrcky a odpovedajlce zasuvky
Znizuju riziko zasiahnutia elektrickym pradom. Ak je el. pristroj vybaveny
ochrannym vodiom, smie byt’ pripojeny len do z&suvky s ochrannym kon-
taktom. Ak pouzivate elektricky pristroj pri préci na staveniskach, vo vih-
kom prostredi, v exteriéri alebo obdobnych podmienkach smie byt’ pripo-
jenyksietilencez 30 mA automaticky spina¢ v obvode diferencidlnejochrany
(Fl-spinac).

b) Vyvarujte sa telesného kontaktu s uzemnenymi vonkajsimi plochami,
napr. trubkami, telesami kdrenia, vari¢mi, chladnickami. Pokial je Vase
telo uzemnené, je vyZSie riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

c) Nevystavujte el. pristroj dazd'u alebo vlhku. Vniknutie vody do el. pri-
stroja zvySuje riziko zasiahnutia el. pradom.

d) Nepouzivajte privodny kabel k ucelom, pre které nie je uréeny, abyste
zanho pristroj nosili, vesali alebo ho pouzili k vytiahnutiu zastréky zo
zasuvky. Chrante kabel pred teplom, olejom a ostrymi hranami alebo
otacajucimisadielami pristroja. PoSkodené alebozamotané kable zvy3u-
ju riziko zasiahnutia elektrickym pridom.

e) Pokial s elektrickym pristrojom pracujete v exteriéri, pouzivajte len
pre tento Ucel uréené a schvalené prediZzovacie kable. PouZitim pred-
[Zovacieho kabla, ktery je urCeny k praci v exteriéri zniZite riziko zasiahnu-
tia elektrickym pradom.

C) Bezpecnost’ os6b

a) Budte pozorny, davajte pozor na to, o robite a chodte na pracu s
elektrickym pristrojom s rozumom. Nepouzivajte elektricky pristroj,
pokial ste unaveny, alebo pod vplyvom drog, alkoholu, alebo liekov.
Jediny moment nepozornosti pri praci s elektrickym pristrojom méze viest’
k vézZnemu zraneniu.

b) Noste vhodné osobné ochranné prostriedky a vzdy ochranné okuliare.
Nosenie osobnych ochrannych prostriedkov, ako je dychacia maska proti pra-
chu, protikizné bezpe¢nostna obuv, ochranna prilba alebo ochrana sluchu
podla spdsobu a nasadenie elektrického pristroja znizuje riziko zranenia.

c) Zabrante samo€innému zapnutiu. Presvedcte sa, Ze je spinac pri za-
stréenizastréky dozasuvky v polohe ,,vypnuté“. Pokial mate priprenasani
elektrického pristroja prst na spinaci alebo pristroj pripajate zapnuty k sie-
ti, mozZe to viest’ k Urazu. Nepremostite nikdy t'ukaci spinac.

d) Odstrante nastavovacie nastroje alebo skrutkovacie kl'ice predtym,
ako elektricky pristroj zapnete. Naradie alebo klUce, které sa nachad-
zaju v pohyblivych Eastiach pristroja, mézu sposobit’ zranenie. Nikdy sa ne-
dotykajte pohybuijucich sa (obiehajucich) Gasti.

e) Neprecenujte sa. Zaujmite k praci bezpe€nu polohu a udrzujte vzdy
rovnovahu. Takto méZete pristroj v neo¢akavanych situaciach lepSie kon-
trolovat'.

f) Nostevhodné oblecenie.Nenoste volné oble¢enie alebo Sperky. Zabran-
te kontaktu vlasov, odevov a rukavic s pohybujicimi sa dielami. Volné
obleCenie, Sperky alebo dlhé viasy mézu byt’ uchopené pohybujucimi sa
dielami.

g) Pokial mézu byt namontované zariadenia na odsavanie a zachytava-
nie prachu, presvedcte sa, Ze su tieto zapojené a pouzivané. Pouzitie
tychto zariadeni znizuju ohrozenie spdsobené prachom.

h) Prenechavaijte elektricky pristrojlen pou¢enym osobam. Mladistvi smu
elektricky pristroj pouzivat’ len v pripade, ak su starsi ako 16 rokov, pokial
je to potrebné v ramci ich vycviku a robi sa tak pod dohfadom odbornika.

D) Starostlivé zaobchadzenie a pouzitie el. pristrojov

a) Nepret’azujte elektricky pristroj. Pouzivajte k Vasej praci pre tento ticel
uréeny elektricky pristroj. S vhodnym elektrickym pristrojom pracuijte
lepSie a bezpecnejSie v udavanom rozsahu vykonu.

b) Nepouzivajte ziadne elektrickeé pristroje, ktorych spinac je poskodeny.
Elektricky pristroj, ktery se neda zapnut’ alebo vypnut, je nebezpe€ny a
musi byt opraveny.

c) Vytiahnite zastréku zo zasuvky predtym ako budete prevadzat’ na-
stavovanie pristroja, vymieniat’ diely prisluSenstvo alebo odkladat’ pri-
stroj. Toto bezpe&nostné opatrenie zabraruje samocinnému zapnutiu pri-
stroja.

d) Uschovavajte nepouzivané elektrické pristroje mimo dosah deti.
Nenechajte s elektrickym pristrojom pracovat’ osoby, které s nim ne-
boli oboznamené alebo tieto pokyny necitali. Elektrické pristroje st ne-
bezpecné, pokial su pouzivané neskusenymi osobami.

e) Starajte sa o elektricky pristroj svedomite. Kontrolujte, ¢i pohyblivé
Casti pristroja bezchybne funguju a neviaznu, ¢i diely nie st zlomené
alebo tak poskodené, ze je tymto funkcia elektrického pristroja ovpli-
vnena. Nechajte si poSkodené diely pred pouzitim elektrického pri-
stroja opravit’ kvalifikovanym odbornikom alebo niekterou z autori-
zovanych zmluvnych servisnych dielni REMS. Vela trazov ma pri¢inu
v Zle udrzovanom elektrickom naradi.

f) Udrzujte rezné nastroje ostré a €isté. Starostlivo udrZzované rezné nastroje
s ostrymi reznymi hranami menej viaznu a nechaju sa lahSie viest'.

g) Zaistite polotovar. PouZivajte upinacie pripravky alebo zverak k pevnému
upnutiu polotovaru. Tymito prostriedkami je bezpeénejSie upevneny ako Vasou
rukou, a Vy mate mimotoho obidve ruky volné k oviadaniu el. pristroja.

h) Pouzivajte elektrické pristroje, prislusenstvo, nastavce a pod. odpo-
vedajuc tymto pokynom a tak, ako je pre tento Specialny typ pristro-
ja predpisané. Zohladnite pritom pracovné podmienky a prevadzanu
¢innost’. PouZitie elektrickych pristrojov pre ini predom stanovenu ¢in-
nost’ moze viest' k nebezpeénym situaciam. Akakolvek svojvolna zmena
na elektrickom pristroji nie je z bezpecnostnych dévodov dovolena.

E) Starostlivé zachadzanie a pouzitie akumulatorovych pristrojov

a) Presvedcte sa predtym, ako nasadite akumulator, Ze je elektricky pri-
stroj vypnuty. Nasadenie akumulatora do elektrického pristroja, ktery je
zapnuty, mdze viest' k Urazu.

b) Nabijajte akumulatory len v nabija¢kach doporuéenych vyrobcom.
Nabijacka, ktera je vhodna pre urcity druh akumulatorov, hrozi nebezpecie
poziaru, pokial bude pouZita s inymi akumulatormi.

c) V elektrickych pristrojoch pouzivajte len pre ne uréené akumulatory.
Pouzitie inych akumulatorov méZze viest’ k zraneniam a poZiarom.

d) Chrante nepouzivany akumulator pred kancelarskymi svorkami, min-
cami, kfu¢ami, klincami, skrutkami alebo inymi malymikovovymi pred-
metmi, které mézu sposobit’ premostenie a skratovanie kontaktov.
Skrat medzi kontaktami akumulatora méZe mat’ za nasledok popéleniny al-
ebo poziar.

e) Pri chybnom pouziti méze z akumulatora unikat’ tekutina. Vyhnite sa
kontaktu s nou. Pri nahodnom kontakte oplachnite vodou. Pokial bo-
li tekutinou z batérie zasiahnuté Vase o€i, vyhl'adajte lékarske oSe-
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trenie. Tekutina, ktora vytiekla z akumulatora moze viest' k podrazdeniu ~ 1.6. Rozmery
pokozky alebo k popaleninam. REMS Unimat75 DxSxV 1200 x 620 x 1210 mm
f) Pri teplotach akumulatora/nabijacky alebo vonkajsich teplotach pod REMS Unimat77 DxSxV 1260 x 620 x 1210 mm
< 5°C/40°F alebo cez 2 40°C/105°F nesmie byt’ akumulator/ nabijec-
ka pouzivana. 1.7. Hmotnosti
g) Nelikvidujte poSkodené akumulatory vyhodenim do doméaceho od- REMS Unimat 75 227 kg (500 Ib)
padu, ale odovzdajte ich niektorej z autorizovanych zmluvnych ser- REMS Unimat 77 255 kg (560 Ib)
visnych dielni REMS alebo niektorej uznavanej spolo¢nosti na likvi-
daciu odpadu. 1.8. Informacia o hluku

F) Servis

a) Nechajte si Vas pristroj opravovat’ len kvalifikovanymi odbornikmi a
len za pouzitia originalnych nahradnych dielov. Tymto bude zaistené,
Ze bezpelnost’ pristroja zostane zachovana.

b) Dodrzujte predpisy pre idrzbu a opravy a upozornenie na vymenu na-
radia.

c) Kontrolujte pravidelne privodné vedenie elektrického pristrojaanecha-
jte ho v pripade poskodenia obnovit’ kvalifikovanymi odbornikmi al-
ebo autorizovanou zmluvnou servisnou dielfiou REMS. Kontrolujte
pravidelne prediZovacie kable a nahradte ich, ak st po$kodené.

Specialne bezpeénostné pokyny
® Stroj nesmie byt nikdy v prevadzke bez ochranného krytu.

® Zavitorezné oleje sanesmuako koncentratdostat do kanalizacie, vod, alebo
pddy.

1. Technické udaje
1.1. Cisla poloziek

Zavitorezné Celuste (hrebienky) a drziaky viz cennik
Rychlo vymenitelna zavitorezna hlava Unimat 75 751000
Rychlo vymenitelna zavitorezna hlava Unimat 77 771000
Uzavieracia paka R pre trubkovy zavit kuZefovy 751040
Uzavieracia paka R-L  pre trubkovy zavit kuZefovy lavy 751050
Uzavieracia paka G~ pre trubkovy zavit valcovy 751060
Uzavieracia paka G-L  pre trubkovy zavit valcovy favy 751070
Uzavieracia pakaM  pre skrutkovy zavit 751080
Uzavieracia paka M-L  pre skrutkovy zavit favy 751090
1 sada upinacich Celusti pre /4 —3/s” (Unimat 77) 773060
KIu¢ stvorhranny 383015
Zavitorezné oleje
REMS Spezial
REMS Sanitol (pre potrubie na pitni vodu)
1.2. Pracovna oblast’ Unimat 75 Unimat 77
priemer zavitu
trubky he —21/2" a—4"
skrutky 6-72mm
druhy zavitov
trubkovy zavit kuzelovy R (DIN 2999, BSPT)NPT R, NPT
trubkovy zavit valcovy G (DIN 259, BSPP) NPSM G, NPSM
zavit na ocel, pancieroveé
trubky Pg (DIN 40430), Mx 1,5 (IEC)
skrutkovy zavit M, BSW, UNC
dizka zavitu 200 mm 120 mm
do @30 mm neobmedzend —
1.3. Otacky pracovného vretena
REMS Unimat 75, polové prepinanie 70/35 '/min.

REMS Unimat 77, polové prepinanie

s prevodovkou 50/25/16/8 */min.

1.4. Elektrické udaje

400V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (pdlové prepinatelné) alebo
230V 3~; 50 Hz; 1,8/1,5 kW (pdlové prepinatelné) alebo
vid. vykonovy $titok

1.5. Stlaceny vzduch (len u pneumatického upinacieho zariadenia)

Prevadzkovy tlak 6 bar
U kazdého labilného materialu (napr. u plastovych alebo tenkostennych
trubiek) je nutné tlak znizit u mazacej a regulacnej jednotky.

Emisna hodnota vztahuijuca sa k pracovisku
REMS Unimat 75
REMS Unimat 77

83dB (A)
81dB (A)

2. Uvedenie do prevadzky

2.2.

23.

. Doprava a instalacia

REMS Unimat sa da najlepSie dopravovat vozikom na normované palety,
alebo vysokozdviznym vozikom (Fig.1).

Stroj je treba postavit tak, aby bolo mozné upndt i dihé tyCe. Na strane
motora musia byt v zavislosti na maximalnej dizke zavitu (duty hriadel do
@ 30 mm) dostatok miesta pre vystupny materidl. Stroj sa da priskrut-
kovat.

Elektrické pripojenie
Pozor na napétie v sieti! Pred pripojenim stroja skontrolovat, i je napatie,
vyznacCené na vykonovom $titku, odpoveda napatiu siete.

Stroj sa da pripojit na siet' s nulovym vodi¢om alebo bez nulového vodi¢a
(N). Riadiace napétie je tvorené transformatorom vstavanym v spinacej
skrini. Ochranny vodi¢ (PE) musi vSak byt bezpodmiene¢ne intalovany.

Pozor!

Pri pripojovani stroja je treba dbat na smer toenia zavtoreznej hlavy a to
skor, nez uzavieracia paka (1) (Fig. 2) sa dostane po prvy krat do zabe-
ru so spustacou vackou (2) (Fig. 4). Uzavieracia paka pre pravy zavit od-
strihne totiz pri chodu zavitoreznej hlavy dol'ava dorazovu skrutku (3) (Fig.
2), ked tato narazi na spustaciu vacku (rovnako ako uzavieracia paka pre
lavoto€ivy zavit pri chodu doprava). Pri kontrole zmyslu toenia by sa pre-
to mala zavitorezna hlava nachadzat vo svojej pravej koncovej polohe.
Zmysel tocenia sa d& zmenit prehodenim fazy (prepolévanim elektrickych
vodicov). Pripojenie ma byt také, aby reverzny spinac (5), namontovany
na spinacej skrinke (4) (Fig. 3) vykazoval nasledujice smery toenia:

v polohe | v pravo od 0 sa musi zavitorezna hlava tocit doprava,

v polohe | v vlavo od 0 sa musi zavitorezna hlava tocit dofava.

Pri pretaZeni stroja tepelna ochrana vynuti vypnat’ motor. Po niekolkych
minutach je mozné stroj znovu zapnut, pricom je nutné volit’ niz8i pocet
otacok zavitoreznej hlavy.

Zavitorezné oleje

Pouzivajte vyhradne zavitoreznych olejov zn. REMS. Nimi docielite vy-
borné rezné vysledky, vysoku Zivotnost zavitovych Celusti a podstatne
mensieho opotrebenia stroja.

Specialny zavitorezny olej REMS Spezial (obsahuijlci mineralny olej) je
vysokolegovany a pouZitelny pre trubkové a skrutkové zavity akéhokolvek
druhu. Da sa dobre vymyt' vodou (overené znalcom) a je preto spdsobily
i pre vodovody na pitnd vodu. Pri starostlivom preplachnuti po intalacii
nedoch&dza k cuchovému alebo chutovému znecisteniu pitnej vody.

Zavitorezny olej REMS Sanitol neobsahuje mineraine oleje, je synteticky,
Uplne rozpustna vo vode a ma mazacie schopnosti mineralneho oleja. Je
pouzitelny pre vSetky trubkové a skrutkové zavity. V Nemecku, Rakusku
avo Svajgiarsku musi byt pouZity na vietky potrubia pre pitnt vodu a od-
poveda predpisom (DVGW nr. DW-0201AS2032; OVGW nr. W 1.303;
SVGW nr. 7808-649).

Vsetky zavitorezné oleje pouzit' len v nezriedenom stave!
(Nepouzivat’ emulzie).

V zavislosti na pracovnom nasadeni stroja a tym aj v zavislosti na zah-
riati chladiaceho maziva sa da nadrz naplnit mnozstvom chladiaceho ma-
ziva medzi 40 a 80 litrami.

2.4. Podopretie materialu

Dihsie trubky a tyCe je potrebné podopriet vySkovo nastavitefnym pod-
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pornym zariadenim REMS Herkules (120100). Tieto podpery su vyba-
vené ocelovymi guliCkami, ktoré umozuju fahky pohyb trubiek a ty¢i vo
vSetkych smeroch, bez toho aby doSlo k vychyleniu podpery. Ak sa
spracovavaju Casto dlhé trubky alebo tyCe, je vhodné pouzivat 2 zaria-
deni REMS Herkules.

Nastavenie velkosti zavitu

. Montaz (vymena) zavitoreznej hlavy

Aby nebolo nutné vymienat zavitoreznli sadu (hrebienkové Celuste a
drziaky) v zavitoreznej hlave, doporucuje sa pouZit vymennych zavito-
reznych hlév. Pri tom sa miesto vymeny zavitoreznej sady v zavitoreznej
hlave vymeni cela zavitorezna hlava (skratenie pripravného ¢asu). K to-
mu Ucelu je nutné vyskrutkovat tri skrutky (6) nastrénym kiti¢om (7) (Fig.
5) a zavitoreznu hlavu zlozit smerom dopredu z jeho presného uloZenia.
Pri nasadzani zavitoreznej hlavy je treba dbat nato, aby sty¢né plochy
zavitoreznej hlavy a ulozné plochy prevodovky boli starostlivo oCistené.
Unasac uzavierajlcej paky, prenievajlci cez zadnu stranu zavitoreznej
hlavy je treba zasadit v ur€itej polohe do protikusu v prevodovke. Tu je
treba dbat nato, aby uzavieraci kolik, ktory zavitoreznu hlavu prijej navra-
te uzatvara, stal vo vyske Ciarkovej znacky. Pri nasadeni zavitoreznej hla-
vy je nutné uzavierajucu paku (1) v pripade potreby pooto€it viavo alebo
vpravo, aby unasac zapadol.

Pozor! Unasac nie je Stvorcovy!

Montaz (vymena) uzavierajlicej paky
Podra druhu zavitu ej nutné nasledujlcich uzavierajlcich pak, rozliSuju-
cim sa svojim oznaCenim:

R pre pravotogivy kuzelovy trubkovy zavit (ISO R 7, DIN 2999, BSPT,
NPT)

R-L pre favotoCivy kuzelovy trubkovy zavit (ISO R 7, DIN 2999, BSPT,
NPT)

G pre pravotoCivy valcovy trubkovy zavit (ISO 228, DIN 259, BSPP,
NPSM, Pg, BSCE, M x 1,5 (IEC))

G-L pre lavotogivy valcovy trubkovy zavit (ISO 228, DIN 259, BSPP,
NPSM)

M pre pravotocivy metricky skrutkovy zavit (DIN 13), zavit UN (UNC,
UNF), zavit BS (BSW, BSF)

M-L pre favotogivy metricky skrutkovy zavit (DIN 13), zavit UN (UNC,
UNF), zavit BS (BSW, BSF)

Pre lavotoCivy zavit je nutné viko zavitoreznej hlavy otocit a dorazovu
skrutku (3) (Fig. 2) presadit. Pritom je treba dbat nato, aby - pri ¢elnom
pohlade na zavitoreznu hlavu (Fig. 2) — pre pravotocivy zavit lezala dor-
azova skrutka (3) viavo od uzavierajicej paky (1), popr. pre lavotoCivy
zavit (po otoCeni vika zavitoreznej hlavy a presadenia dorazovej skrutky)
lezala dorazova skrutka (3) v pravo od uzavierajucej paky (1).

Pozor!

Pri nespravnej polohe uzavierajlcej paky, alebo pri nespravne vsadenej
dorazovej skrutke dojde k poSkodeniu strojal

Montaz (vymena) zavitoreznej sady

Za Ucelom vymeny zavitoreznej sady hrebienkovych Celusti drZiakov je,
ako bolo v bode 3.1. napisané, najvyhodnejSie zlozit' zavitoreznu hlavu
so stroja a uloZit' ju na stél. Potom sa vyskrutkuju 2 skrutky vika (8) na-
strénym klG¢om na skrutky s vnutornym Sesthranom (7) (Fig. 5), viko sa
zZlozi, uzavierajuca paka sa otvori a drziak ¢.1 sa skrutkovaéom, znazor-
neného na obr. 6, vypadi von. Ostatné drziaky sa vybert. Stvorhran zavi-
toreznej hlavy o€istit. Novu zavitorezn( sadu, vratane drziaka ¢.1 vsadit.
Je treba, aby posledny drZiak sa dal nasadit lahko (bez pomoci naradia,
napr. kladiva) a aby presne zapadol. Ak je vola prili§ velka (ak su drziaky
opotrebovang), zvacsi sa tolerancia zavitov. Ak nie je Ziadna tolerancia,
to znamena, ked drziaky su uviaznuté, nemoze uzavierajica paka zavi-
toreznu hlavu uz otvorit alebo zavriet. To vedie k zlomeniu uzavierajucej
paky. Viko nasadit, skrutky utiahnut, chod uzavierajucej paky skontrolo-
vat. Paka sa musi nechat pohybovat rukou sem a tam (otvaranie a uzat-
varanie zavitoreznej sady). Ak nie je tomu tak je nutné zavitoreznu sadu
znovu demontovat a Stvorhran, drziak a viko skontrolovat, &i nie st zneCi-
stené trieskami. Neodbornou manipulaciou moze dojst k poSkodeniu hran
drziaka. Tieto vady je treba odborne odstranit uhladenym pilnikom.
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Pri vymene zavitoreznej sady v stroji je nutné dbat nato, aby pri vymene
drziakov uzavierajica paka smerovala hore, aby trysky nemohli spadnit
do vibrovania na stavacie vreteno. Po vybrani drziaka oCistit zavitoreznu
hlavu. Pred vsadeni novej zavitoreznej sady, vratane drziaka ¢.1 uza-
vierajucu paku uviest do polohy smerom dolu (drziak zasadit v poradi 1,
2,4,3).

Prevadzka

Pravotocivy — favotocivy zavit

Je nutné dbat nato, aby k vybranej zavitoreznej sade bola spravne vsa-
dena prislusna uzavierajica paka a dorazova skrutka (viz. 3.2.) a aby

smer toCenia zavitoreznej hlavy bol spravne nastaveny na reverznom
spinaci (5) (viz. 2.2.).

Nastavenie priemeru zavitu

Ziadany priemer zavitu na nastavenie stavacim vretenom (10) (Fig. 2) po-
mocou nastréného kluca s vnatornym Stvorhranom (9) (Fig. 5). Hrubé na-
stavenie sa prevadza prostrednictvom stavacieho vretena tak, ze sa pris-
luSna znacka na drziaku €.1 (okienko v zavitoreznej hlave (11) uvedie do
polohy znacky na zavitoreznej hlave. Presné nastavenie sa deje pomo-
cou tabulky pre presné nastavenie, ktoré je priloZzena pri kazdom stroji, z
ktorej je mozné pre kazdy priemer zavitu odpoc€itat’ prisluné Cislo na-
stavenia stavacieho vretena. Toto €islo nastavenia musi byt privedené do
rovnakej polohy (musi sa kryt) so znackou (12), nachadzajdci sa nad sta-
vacim vretenom na zavitoreznej hlave. Pre lavotocivy zavit plati znacka
na protilahlej strane (13). Bezpodmieneéne je nutné dbat’ nato, aby pri
nastavovani uzavierajuca paka (1) priliehala na dorazove;j skrutke (3), to
Znamena, Ze zavitorezna hlava musi byt uzatvorena. U zavitoreznych
sad, ktoré neboli dodané spolocne so strojom, musi prislusné Cislo na-
stavenia stanovit sam uZivatel, a to pomocou zavitového tffiu, zavitovej
kalibrovej objimky alebo vzorového zavitu.

Nastavenie dizkovej zarazky

Ziadana dizka zavitu sa nastavuje na dizkovej narazke (14) (Fig.4). K to-
muto Ucelu je nutné svornd paku (15) uvolnit a dizku nastavit na stupni-
ci (16). Pripadne prevodovu jednotku posunut dofava prostrednictvom
paky na vytvorenie nabehu (17). Pri kuZelovom trubkovom zavite vy-
chadza normovana zavitorezna dizka automaticky, ak bola dizkova naraz-
ka nastavena na Ziadanu velkost zavitu podla stupnice (16).

Dihy zavit viz. 4.6.

Vol'ba otacok

Zavitorezny stroj REMS Unimat 75 ma k dispozicii 2 rychlostné otaca-
nia. Pre menSie priemery zavitu (pribl. do 45 mm) so stladenim tlacidla Il
(18) (Fig.4) zvoli 70 otacok za minutu. Pre vacSie priemery (pribl. od 45
mm) so stlacenim tlacidla | (19) zvoli pocet otacok 35 /min. TvrdSi ma-
terial alebo zavit s velkym stipanim vyzaduje popr. i pri menSich prie-
meroch nastavenie nizSieho po¢tu otacok stroja t,j. 35 '/min.

Zavitorezny stroj REMS Unimat 77 ma 4 rychlosti ota¢ania. Dodatocné
k elektrickej volbe otacok prostrednictvom tlacidiel I (19) all (18) je mozné
zatlacenim popr. zataZenimriadiacej paky prevodovky (20) nastavit dalSie
dve rychlosti:

81min.:  riadiaca paka zatlacena
+ tlacidlo | - tazko obrobitelné materidly 3 az 4”

16 /min.:  riadiaca paka zatlaCena
+ tlacidlo Il — normalne obrobitelné materidly 3 az 4”
tazko obrobitelné materialy 1'/4 az 21/2”

25 '/min.:  riadiaca paka vytiahnutd
+ tlacidlo | — normaine obrobitelné materidly 1'/4 az 21/2”
tazko obrobitelné materialy do 1”

50 "/min.:  riadiaca paka vytiahnutd

+ tlacidlo Il — normalne obrobitelné materialy do 1
Upinanie materialu
Uzavierajuca péka (1) zatvorena.
Mechanické upinacie zariadenie:

Material opatrne az na doraz zasunut do hrebienkovych &elusti. Upinacou
pakou (23) (Fig. 4) je material centricky upnuty.
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Pneumatické upinacie zariadenie:

Pneumatické upinacie zariadenie sa pre dany priemer nastavuje nasle-
dujucim spbsobom:

Uvolnit zvierajucu skrutku (27). Upinacie zariadenie upinacou pakou (23)
otvorit. Stlacenim nozného spinaca pneumaticky oviadanu upinaciu ¢elust
posunut dopredu. Distanénu dosku dodavanu spolu so strojom, upnat
medzi pneumaticky oviadanu upinaciu Cefust a pevnu Celust upinacieho
zariadenia. Pneumaticky ovlddanu upinaciu ¢efust’ uvolnenim nozného
spinaCa posunut spét. Upinacie zariadenie upinacou pakou (23) ma-
nualne zovriet, az upinacie Celuste fahko prifahni k materialu. Utiahnut
zvierajucu skrutku (27). Nozny spina¢ zoSlapnut, distannu dosku vybrat.
Teraz je nutné postupovat ako u ,mechanického upinacieho zariadenia“
priom sa material upina popr. uvolfiuje pomocou nozného spinaca.

Pracovny postup

Kryt (21) uzavriet. Stroj zapnut (volba otaCok viz.4.4.). Zavitovy nabeh
vytvorit pooto€enim paky pre nabeh (17) v smere proti zmyslu otaCania
hodinovych ruciciek. Po vytvoreni dvoch az troch zavitovych chodov pre-
bieha posuv do rezu automaticky. Po dosiahnuti nastavenej dizky zavitu
nabehne uzavierajlca paka (1) na spustaciu vacku (2) a zavitorezné celu-
ste sa otvoria automaticky. Prevodovu jednotku pootoenim paky pre na-
beh (17) v zmysle pohybu hodinovych ruciciek posunut doprava. V pra-
vej koncovej polohe sa zavitorezna hlava znovu uzavrie. Teraz stroj vyp-
nat (22) a material vybrat.

S Unimatom 75 je mozné rezat dlhé zavity do priemeru 30 mm. Pritom
je material vedeny cez prevodovku a motor (dutym hriadefom). Pred ot-
vorenim zavitoreznej hlavy uzavierajucou pakou je treba stroj vypnut,
upinacie zariadenie otvorit a zavitoreznu hlavu s materidlom pakou pre
nabeh (17) uviest do pravej, vychodzej polohy. Potom sa upinacie zaria-
denie opét uzavrie, stroj sa opat zapne. Tento postup je mozné lubovol-
ne Casto opakovat.

Specialne upinacie prostriedky

Pre Setrné upinanie lesklo potiahnutého materialu kruhového prierezu,
plastovych ty&i kruhového prierezu a pod. ako i pre upinanie zavrtnych
skrutiek a skrutiek so Sesthranovou hlavou je mozné dodat Specialne
upinacie Celuste.

Na rezanie zavitov na vsuvky sa pouzivaju upinace vsuviek REMS Nip-
pelfix, ktoré upina materidly automaticky z vnutra, a to pre 9 velkosti od
/2 do 4”. Pritom je nutné dbat’ nato, aby konce trubiek boli z vnutra od-
hrotovang, kusky trubiek vzdy az po doraz zasunut a aby neboli rezané
kratSie vsuvky, ako dovoluje norma.

Tazko opracovatelné materialy

Pre rezanie zavitov do materialu s vy$Sou pevnostou (do cca. 500 N/mm2)
a nerezooceli (Inox) je nutné pouzit’ hrebienkovych Celusti z ocele HSS
(rychloreznej oceli).

Udrzba

Pred udrzbarskymi a opravarenskymi pracami stroj odpojit od siete vytiah-
nutim zastréky zo zasuvky! Tieto prace smu byt prevadzané len odbornymi si-
lami s odbornou kvalifikaciou.

5.1.

5.2.

Udrzba

REMS Unimat 75 a 77 nevyzaduju za normalnej prevadzky udrzbu. Pre-
vodové Ustroje pracuju v trvalej olejovej a tukovej naplni a nemusia byt
domazavané.

Privysokych poziadavkach na vyuzitie stroja, napr. v sériovej vyrobe, musi
byt na stroji Unimat 75 kontrolovany stav oleja v prevodoch. Za tymto Uce-
lom povolte skrutkovy uzéver s ty¢kovou mierkou oleja (v rozpise nah-
radnych dielov poz. 59), pri nedostatku oleja doplrite prevodovy olej (obj.C.
091040R1,0).

InSpekcia / udrzba

V urcitych intervaloch je treba nédrz pre chladiace mazivo vycistit. Pre
tento Ucel je treba vypustit chladiace mazivo vypustacim hrdlom, nachad-
zajucim sa pod vafou na triesky.

Ak sa da uzavierajuca paka — obzvlast bez zavitoreznej sady v zavito-
reznej hlave — len tazko pohybovat, je treba Stitok (24) na zavitoreznej

5.3.

5.4.

6.

6.1.

6.2.

hlave odskrutkovat. Teraz je mozné necistoty a triesky — najlepSie st-
latenym vzduchom — vyfuknut (stavacie vreteno (10) nedemontovat).

Brusenie hrebienkovych cel'usti

Pre uhol Cela (Fig.7) sa vSeobecne osvedCila hodnota y = 20°. Na nasta-
vovacej mierke dodanej so strojom sa nachadza zarez, ktory ako ukazu-
je Fig. 8 zodpoveda hodnote 20°. Pre tvrdSie materidly méZe byt pouZity
aj vacsi uhol &ela. Naproti tomu je mozné, obzvlast ak dochadza k za-
sekavaniu hrebienkovych Cefusti (napr. pri tenkostennych trubkach, trub-
kéch z farebnych kovov a plastov) zmensit hodnotu v.

Pausélne platia tieto hodnoty, ziskané zo skusenosti:
Ocel strednej pevnosti (300...400 N/mmg2),

uslachtila ocel y=20°
Ocel vy$Sej pevnosti y=20..25°
Farebné kovy y=10...20°
Plasty, napr. PVC tvrdé (Specialne hrebienkova Celuste)  y=0°

Pri zavitoch v&¢Sich ako 33 mm je potrebné upinacie plochy hrebienko-
vych Celusti skosit v uhle 45° (Fig. 7). Toto skosenie musi byt také velke,
aby hrebienkova &elust nepresahovala cez kiznu plochu
(Fig. 10 (26)).

V zavislosti na stipani zavitov je hrebienkova ¢elust v drziaku sklonena.
K tomuto uhlu musi zodpovedat uhol § (Fig. 9) na hrebienkovej elusti
ktory je trebanastavit tak, aby $picky zubov hrebienkovej Celustipo montazi
lezali v jednej rovine, subezne so zakladnou plochou drziaku. Tu je treba
dodrziavat toleranciu +/~ 0,05 mm. Rovnako pri montazi dodatone do-
danych hrebienkovych Celusti je potrebné dbat na uhol sklonu v drziaku,
lebo pre dosiahnutie jemného zavitu mozno vmontovat' rézne hrebien-
kové Celuste do niekolkych drziakov.

Pri niektorych hrebienkovych &elustiach su na zlepSenie tolerancie stu-
pania pri dalSich zavitoch zabrisené vodiace zuby. Tie je treba po dob-
riseni hrebienkovych &elusti opat obnovit.

Nastavenie hrebienkovych Eel'usti v drziaku

Je potrebné dbat nato, aby ocislovanie hrebienkovych Celusti suhlasilo s
oCislovanim na drZiaku a aby montovand upinacia dosticka neprecnie-
vala nad plochu drZiaku. Pre€nievajlce Casti je prip. nutné odstranit' (na-
pr. odbrdsenim).

Pri zriadovani hrebienkovej Celusti v drziaku (Fig.10) na mieru 55,4 mm
pri REMS Unimat 75, prip. 95,4 mm pri REMS Unimat 77 je potrebné
skrutku upinacej dosticky (25) pevne utiahnut. Uvedena miera sa teraz
prostrednictvom Ciselnikového meradla odchylok alebo dodavanou zriado-
vacou mierkou (Fig. 8)—ako je znazormnené v Fig. 10— nastavi medzi spod-
nou hranou drzZiaku a prvym zubom po zavitovom nabehu. Na tento ucel
sa hrebienkova Celust’ zatla¢i dopredu prostrednictvom skrutky, nachad-
zajlcej sa na spodnej strane drziaka. Stavacia skrutka musi byt pritom
voci hrebienkovej Celusti pod tlakom. Pri zariadeni REMS Unimat 75 je
potrebné dodrzat’ mieru 55,4 mm (Fig.10) s toleranciou +/— 0,05 mm. Pri
mensich zavitoch (priemer 6...12 mm) je vhodné nastavenie na 54,3 mm.
Dolezité vSak je, aby bola tolerancia +/— 0,05 mm dodrzana pri 4 hre-
bienkovych Celustach 1 zavitoreznej sady. Pre REMS Unimat 77 sa do-
porucuje dodrziavat hodnotu 95,4 mm +/— 0,05 mm.

Postup pri poruchach
Porucha:

Zavit je nedisty, Spicky su narusené.

Pricina:

® Tupé hrebienkové Celuste.

® Z|é chladiace mazivo.

® Nastavena miera hrebienkov v drziaku nespravna.

® Nespravne otacky.

Porucha:

Zavit rozrezany ,necisty jemny zavit".

Pri¢ina:

® Drziak v zavitoreznej hlave nespravne vsadeny.
DodrZat spravne poradie!

Hrebienkoveé Celuste v drziaku nespravne vmontované.
Dodrzat spravne poradie!

Hrebienkové Celuste v nespravnom type drziaku (uhol sklonu)!
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Porucha:
Zavit nie je sustredeny k materialu.

Pri€ina:
® Porudena sustrednost upinacieho zariadenia.

Porucha:

Zavitorezna hlava sa neotvara dostatoCne.
Pricina:

® Nespravne namontovana uzavierajlica paka.

® Uzavierajuca paka opotrebovana.
® Spustacia vacka opotrebovana.

Porucha:

Zavitorezna hlava nezatvara.
Pri¢ina:

® Znedistenie.

® Neodborné vsadenie zavitoreznej sady (vid. 3.3.).
® Neodborna montaz hrebienkovych &elusti v drziaku (vid. 5.4.).

Zaruka vyrobcu

Zarucna doba je 12 mesiacov od predania nového vyrobku prvému spot-
rebitelovi, najviac vak 24 mesiacov od dodania predajcovi. Datum pre-
dania je treba preukazat’ zaslanim originalnych dokladov o kupe, ktoré
musia obsahovat’ datum zakupenia a oznacenia vyrobku. VSetky funkéné
zavady, ktoré sa vyskytnui behomdoby zaruky a u ktorych bude preukazané,
Ze vznikly vyrobnou chybou alebo vadou materialu, budu bezplatne od-
stranené. Odstrarovanim zavady sa zaru¢na doba nepredizuje ani ne-
obnovuje. Chyby spbsobené prirodzenym opotrebovanim, neprimeranym
zachadzanim alebo nespravnym pouzivanim, nereSpektovanim alebo
poruSenim prevadzkovych predpisov, nevhodnymi prevadzkovymi pro-
striedkami, pretazenim, pouzitim k inému ucelu, ako je vyrobok uréeny,
vlastnymi alebo cudzimi zasahmi, alebo z inych dévodoyv, za ktoré REMS
neruci, su zo zaruky vylucené.

Zarucné opravy smu byt’ prevadzané len k tomu autorizovanymi zmluv-
nymi servisnymi dielfiami REMS. Reklamécie budl uznané len vtedy, po-
kial bude vyrobok bez predchéadzajlcich zdsahov a v nerozobranom sta-
ve odovzdany autorizovanej zmluvnej servisnej dielni REMS. Nahradené
vyrobky a diely prechadzaju do vlastnictva firmy REMS.

Naklady na dopravu do a zo servisu hradi spotrebitel.

Zakonné prava spotrebitela, obzvlast jeho naroky vodi predajcovi, zosta-
vaju nedotknuté. Tato zaruka vyrobcu plati len pre nové vyrobky, ktoré
budu zakupené v Eurépskej unii, v Norsku alebo vo Svajciarsku.



deu EG-Konformitatserklarung

REMS-WERK erklart hiermit, dass die in dieser Betriebsanleitung beschriebenen Maschinen mit den Bestimmungen der Richtlinien 98/37/EG, 89/336/EWG und 73/23/EWG konform sind. Folgende
Normen werden entsprechend angewandt: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN
EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

eng EC Declaration of Conformity

REMS-WERK declares that the products decribed in this user manual comply with corresponding directives 98/37/EG, 89/336/EWG and 73/23/EWG. Correspondingly this applies to the following norms:
DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

fra Déclaration de conformité CEE

REMS-WERK déclare par la présente, que les machines citées dans cette notice d'utilisation sont conformes aux Directives 98/37/EG, 89/336/EWG et 73/23/EWG. Les normes suivantes ont été ap-
pliquées: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9,
DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

ita Dichiarazione di conformita CE

REMS-WERK dichiara che i prodotti descritti in questo manuale sono conformi alle norme 98/37/EG, 89/336/EWG e 73/23/EWG. Le seguenti norme vengono rispettate: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN
12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2,
DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

spa Declaracion CE de conformidad

REMS-WERK declara que las maquinas descritas en estas instrucciones de manejo son conformes a las normas de las directrices 98/37/EG, 89/336/EWG y 73/23/EWG. Las siguientes normas se
aplican respectivamente: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN
EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

nld EG-conformiteitsverklaring

REMS verklaart hiermee, dat de in de gebruiksaanwijzing beschreven machine met de bestemmingen van de richtlijnen 98/37/EG, 89/336/EWG conform zijn. Volgende normen zijn overeenkomstig
gehanteerd: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9,
DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

swe EG-forsakran om dverensstémmelse

REMS-WERK forsakrar harmed att de i denna bruksanvisning beskrivna maskinerna éverensstammer med direktiven 98/37/EG, 89/336/EEC och 73/23/EEC. Féljande normer tilldmpas: DIN EN ISO
12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN
EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

nor EC-konformitetserklaering

REMS-WERK erkleerer herved at maskinen som er beskrevet i denne bruksanvisningen, oppfyller bestemmelsene i direktivene 98/37/EC, 89/336/EEC og 73/23/EEC. Felgende standarder er anvendt
i denne forbindelse: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN
60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

dan EF-konformitetserkleering

REMS-WERK erkleerer hermed, at de maskiner, som er beskrevet i denne betjeningsvejledning, er konforme med bestemmelserne i direktiverne 98/37/EG, 98/336/EWG og 73/23/EWG. Folgelig an-
vendes falgende normer: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN
EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

fin EU:n vaatimustenmukaisuusvakuutus

REMS-WERK vakuuttaa téten, etta tdssa kayttdohjeessa kuvatut koneet vastaavat EU:n direktiivien 98/37/EY, 89/336/ETY ja 73/23/ETY vaatimuksia. Seuraavia standardeja sovelletaan vastaavasti:
DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

por Declaragao de conformidade CE

REMS-WERK declara que as maquinas descritas neste manual de instrugées estdo conformes com as normas das directrizes 98/37/EG, 89/336/EWG e 73/23/EWG. Também se aplicam as seguin-
tes normas, respectivamente: DIN EN ISSO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1,
DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

pol Deklaracja zgodnosci EWG

Firma REMS o$wiadcza, ze maszyny opisane w niniejszej instrukcji uzytkowania zgodne sg z warunkami wytycznych 98/37/EG, 89/336/EWG oraz 73/23/EWG. Zastosowane zostaty nastgpujace nor-
my: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

ces EU-Prohlaseni o shodé

REMS-WERK timto prohlasuje, Ze se stroje/pfistroje popsané v tomto navodu k pouZiti shoduiji s ustanovenimi smérnic EU 98/37/EG, 89/336/EWG a 73/23/EWG. Odpovidajicim zplisobem byly pou-
Zity nasledujici normy: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN
60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

slk ES-vyhlasenie o zhode

ZAVOD REMS-WERK tymto vyhlasuje, Ze strojea prislroje popisané v tomto prevadzkovom navode st konformné s ustanoveniami smernic 98/37/ES, 89/336/EHS a 73/23/EHS. V sulade s tym sa
aplikuju nasledujice normy: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN
EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

hun ES-hasonlésagi bizonylat

A REMS-WERK UZEM ezennel kijelenti, hogy az ezen lizemeltetési Utmutatdban leirt gépek megfelelnek a 98/37/ES, 89/336/EHS és 73/23/EHS iranyzatok kdvetelményeinek. Ezzel 6sszhangban
alkamazandoak a kévetkezé szabvanyok: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN
60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

hrv/scg lzjava o sukladnosti EZ

REMS-WERK ovime izjavljuje da su strojevi opisani u ovim pogonskim uputama sukladni s direktivama EZ-a 98/37/EG, 89/336/EWG i 73/23/EWG. Odgovarajuce se primjenjuju sliedec¢e norme: DIN
EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11,
DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

slv Izjava o skladnosti EU

REMS-WERK izjavlja, da so v teh navodilih za uporabo opisani stroji v skladu z dolo¢bami smernic 98/37/EG, 89/336/EWG in 73/23/EWG . Odgovarjajoce so bile uporabljane slede¢e smernice: DIN
EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11,
DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

ron Declaratie de conformitate CE

REMS-WERK declara prin prezenta ca matinile descrise in aceste instructiuni de functionare sunt conforme cu dispoxzitiile directivelor 98/37/CE, 89/336/CEE ti 73/23/CEE. Urmatoarele norme sunt
aplicate corespunzator: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN
60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

rus CoBmecTumocTb no EG

Hacrosiwwmm dpmpma REMS-WERK 3asBnsieT, 4To CTaHKu 1 MalUVHb, ONUCaHHbIE B HACTOALLEN UHCTPYKLWW MO SKCNyaTaLui, COBMECTUMbI C MONOXeHUsIMU MHCTPYKumiA 98/37/EG, 89/336/EWG u
73/23/EWG. lMpumeHsitoTcs cooTBETCTBEHHO cneaytolume ctanaaptbl: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1,
DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

grc Alonuwy3 Yxmmbeuwyst EK

H REMS-WERK dnAwvel pe 10 Trapdv, 6T 0l PNXavég Trou Treplypd@ovTal aTig TTapoUoeg odnyieg Xpiong CUMUOPQWVOVTAI TIpog Tig dIaTagelg Twv odnyiwv 98/37/EK, 89/336/EOK kai 73/23/EOK.
Eqapudovtar avtioToixa o akéAouBa mrpétuta: DIN EN 1SO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45,
DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

tur Avrupa birligi - Uyumluluk beyani

REMS-Werk bu kullanma kilavuzunda tarif edilen makinelerin 98/37/EG, 89/336/EWG ve 73/23/EWG sartlarina uygun oldugunu beyan etmektedir. Belirtilen Norm’lar kullaniimaktadir: DIN EN
ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

bul [eknapaums 3a cboTBeTCcTBUE HAa EC

3aeogute REMS, peknapwpar, Ye onucaHuTe B Tasu MHCTPYKLMS 3a eKcnroatauusi NPoayKTW CbOTBETCTBAT Ha eBPOMNEick1Te NoCTaHOBNEeHNs Ha anpektusn 98/37/EG, 89/336/EWG u 73/23/EWG.
MocnepngalumTe ctaHaapTvt ca cboteeTHM Ha: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN
EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

lit EB atitikties deklaracija

REMS-WERK pareiskia, kad $ioje naudojimo instrukcijoje aprasyti jrenginiai atitinka direktyvy 98/37/EG, 89/336/EWG ir 73/23/EWG reikalavimus ir taikomos DIN EN ISO 12100-1, DIN EN
12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN
61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9 normos.

lav EK atbilstibas deklaracija

REMS-WERK ar $o deklarg, ka instrukcija aprakstitie izstradajumi atbilst Eiropas direkiivam 98/37/EG, 89/336/EWG un 73/23/EWG. Tika pielietotas atbilstosas normas: DIN EN ISO 12100-1, DIN
EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN
61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

est EL normidele vastavuse deklaratsioon

REMS-WERK deklareerib, et selles kasutusjuhendis kirjeldatud tooted vastavad 98/37/EG, 89/336/EWG ja 73/23/EWG normidele. Rakendatud normatiivid: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN
EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3,
DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

Waiblingen, den 01.02.2009

b
REMS-WERK
Christian F6ll und Séhne GmbH f
Maschinen- und Werkzeugfabrik

D-71332 Waiblingen Dipl.-Ing. Hermann Weif}
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Gewindeschneidmaschine

fiir Rohr- und Bolzengewinde

Teileverzeichnis

Aktueller Stand
siehe www.rems.de

Pipe and bolt threading
machine

Spare parts list

Latest version

Machine a fileter

pour tubes et barres

Liste des pieces
Situation actuelle

Filettatrice
per tubi e bulloni

Elenco dei pezzi
Ultimo aggiornamento

see www.rems.de

voir www.rems.de

vedi www.rems.de

deu Schneidkopf

eng Die head

fra Téte de filetage

ita Filiera

o
@%% 0
3 N

© o0o~NO® D -

21
22
23

24
26

PN
o> l 5
Strehler + Halter

Pos. 1,2,3,4und 5
siehe Preisliste

Einstellschraube
Senkschraube
Einstellehre
Zylinderschraube
Oberdeckel
Flachkopfschraube (alt)
Anschlagschraube (neu)

SchlieBhebel R
Pos. 10, 11,12 und 13

SchlieBhebel R-L
SchlieBhebel G
SchlieBhebel G-L
SchlieBhebel M
SchlieRhebel M-L
Sicherungsschraube
Zylinderschraube
Mutter
Sicherungsscheibe
Bundmutter
Schneidbackengehause
Einstellnocken

Einstellspindel kompl.
Pos. 16, 17, 18, 20, 21,
24 und 25

Einstellspindel
Verschluf3deckel
Senkschraube

Einstellblgel kompl.
Pos. 24 und 25

Federdruckstlick
Tellerfeder

Schlussel
Pos. 27, 28, 29 und 30

9

(i

) [oe]

oy

0
o

o

)

Chaser + Holder
Pos. 1,2,3,4and 5
see price list

Setting screw
Countersunk screw
Setting gauge

Fillister head screw

Top cover

Countersunk screw (old)
Stop screw (new)

Closing lever R
Pos. 10, 11,12 and 13

Closing lever R-L
Closing lever G
Closing lever G-L
Closing lever M
Closing lever M-L
Safety screw
Fillister head screw
Nut

Locking washer
Flanged nut

Die housing
Setting cam

Setting spindle compl.
Pos.16, 17, 18, 20, 21,
24 and 25

Setting spindle
Locking cover
Countersunk screw

Setting bow compl.
Pos. 24 and 25

Spring pressure piece
Cap spring

Key

Pos. 27, 28, 29 and 30

16225
@17 18

Peignes + porte peignes
Pos.1,2,3,4et5
voir liste de prix

Vis de réglage

Vis a téte fraisée
Calibre de réglage

Vis a téte cylindrique
Couvercle superieur
Vis a téte platé (ancien)
Vis de butée (nouveau)

Levier déclencheur R
Pos. 10, 11, 12 et 13

Levier déclencheur R-L
Levier déclencheur G
Levier déclencheur G-L
Levier déclencheur M
Levier déclencheur M-L
Vis de sécurité

Vis a téte cylindrique
Ecrou

Rondelle de sécurité
Ecrou a collet

Boitier des peignes
Came de réglage

Broche de réglage compl.

Pos.16, 17, 18, 20, 21,
24 et 25

Broche de réglage
Couvercle de fermeture
Vis a téte fraisée

Etrier de réglage compl.
Pos. 24 et 25

Element d'arrét a bille
Ressort Belleville

Clé
Pos. 27, 28, 29 et 30

Pettini + Portapettini
Pos.1,2,3,4e5

vedi listino prezzi

Vite di regolazione

Vite a testa svasata

Calibro di regolazione

Vite a testa cilindrica
Coperchio superiore

Vite a testa cilindrica (vecchia)
Vite d’arresto (nuova)

Leva di chiusura R
Pos. 10, 11, 12e 13

Leva di chiusura R-L
Leva di chiusura G
Leva di chiusura G-L
Leva di chiusura M
Leva di chiusura M-L
Vite di sicurezza

Vite a testa cilindrica
Dado

Ranella di sicurezza
Bussola filettata a collare
Corpo del la filliera
Camma regolabile

Vite graduata compl.
Pos. 16, 17, 18, 20, 21,
24 e 25

Vite graduata
Coperchio
Vite a testa svasata

Staffa di regolazione compl.
Pos. 24 e 25

Elemento premente elastico
Molla a disco

Chiave
Pos. 27, 28,29 e 30

21

751203R
082011
751028R
081028
751030 R
083037
751031

751040 R 90
751050 R 90
751060 R 90
751070 R 90
751080 R 90
751090 R 90
751029
081035
751008
241005
751006
751001R
751009

751024
751005R
751021
082013

751012
061016
061021

383015



deu Getriebe

eng Gear

fra Engrenage

ita Ingranaggio

REMS Unimat 75

Sicherungsring
Tellerfeder
Schliefritzel
Greifring
Zylinderstift

Zahnsegment mont.
Pos. 6 und 7

8  Hohlspindel

9  Wellendichtring
10  Rillenkugellager
11Sicherungsring
12 Wellendichtring
13 Zylinderschraube
14  Bremsgehause
15 Druckfeder
16  Spiralspannstift
17  Rastbolzen
18  Schlielstange
19  Druckfeder
20  Scheibe
21 Sicherungsscheibe

1
2
3
4
5

Locking ring

Cup spring

Locking pinion
Grap ring

Straight pin
Toothed quadrant mounted
Pos.6and 7
Hollow spindle
Shaft seal

Grooved ball bearing
Locking ring

Shaft seal

Fillister head screw
Brake housing
Pressure spring
Spiral pin

Stop bolt

Locking rod
Pressure spring
Washer

Locking washer

Circlip

Ressort Belleville
Goupille de fermeture
Anneau de prise

Tige cylindrique
Segment denté montée
Pos.6et7

Broche creuse

Joint pour arbre
Roulement a billes
Circlip

Joint pour arbre

Vis a téte cylindrique
Carcasse de freinage
Ressort de compression
Goupille spiralée
Boulon d’arrét

Barre de fermeture
Ressort de compression
Rondelle

Rondelle de sécurité

Anello di sicurezza
Molla a disco
Pignone di chiusura
Anello di presa
Spina cilindrica

059025
061009
752216
059031
088085

Segmento dentato montato

Pos.6e7

Mandrino cavo

Anello di guarnizione
Cuscinetto a sfere
Anello di sicurezza
Anello di guarnizione
Vite a testa cilindrica
Carcassa del freno
Molla di compressione
Spina elastica

Bullone d’arresto

Asta di chiusura

Molla di compressione
Ranella

Ranella di sicurezza

752219R
752215R
060075
057022
059028
060081
081022
752202R
752204
088089
752203
752205
752206
086006
059053



REMS Unimat 75

deu Getriebe eng Gear fra Engrenage ita Ingranaggio
22 Olrohrfilhrung Oilpipe-guide Conduite d’huile Guida tubo dell’'olio 752207
23  Zylinderschraube (alt) Fillister head screw (old) Vis a téte cylindrique (ancien) Vite a testa cilindrica (vecchia) 081098
—  Zylinderschraube (neu) Fillister head screw (new) Vis a téte cylindrique (nouveau) Vite a testa cilindrica (nuovo) 081027
24 Getriebegehause Gear housing Boite d’engrenage Scatola degli ingranaggio 752201R
25  Stiftschraube Stud Vis sans téte Vite prigioniera 083030
26  Sicherungsring Locking ring Circlip Anello di sicurezza 059021
27  Abtriebsrad Drive gear Roue primaire Ruota di transmissione 752006 R
28  Zylinderschraube Fillister head screw Vis a téte cylindrique Vite a testa cilindrica 081063
29  Rillenkugellager Grooved ball bearing Roulement a billes Cuscinetto a sfere 057019
30  GrofRrad Large wheel Grande roue Ruota grande 752007R
31 Rillenkugellager Grooved ball bearing Roulement a billes Cuscinetto a sfere 057020
32  Gewindestift Threaded pin Vis sans téte Perno filettato 084035
33 Planetentrager Planet carrier Port planeté Porta satelliti 752010R
34  Achse Axle Axe Asse 752011R
35  Scheibe Washer Rondelle Ranella 752012
36 Planetenrad Planet wheel Roue planetaire Ruota dentata satellite 752027R
37  Kurbelzapfenkafig Crank pin cage Cage porte aiguilles Gabbia porta rullini 057161
38  Sicherungsring Locking ring Circlip Anello di sicurezza 059016
39  Sonnenrad Sun wheel Roue solaire Ruota solare 752009R
40  Rillenkugellager Grooved ball bearing Roulement a billes Cuscinetto a sfere 057009
41 Zentrierhulse Centering sleeve Bague de centrage Bussola di centratura 752013
42  0-Ring 0-ring Joint torique Guarnizione 0-Ring 060019
43  Gewindeeinsatz Threaded insert Broche filetée Filetto riportato 058012
44 Einschraubbolzen Stud Boulon fileté Bollone di fissaggio 752001
45  Verbindungsstiick Joining piece Raccord Pezzo di raccordo 752016
46  Kautschukschlauch Rubber hose Tuyau en caoutchouc Tubo di gomma 044101-0350
47  Schlauchklemme Tube clip Collier pour tuyaux Serratubo 049004
48  Lagerschild Bearing shield Flasque-palier Coperchio di supporto 752015R
49  Scheibe Washer Rondelle Ranella 086003
50  Sechskantmutter Hexagon nut Ecrou hexagonal Dado esagonale 085004
51 Sechskantmutter Hexagon nut Ecrou hexagonal Dado esagonale 085003
52  Federring Spring washer Rondelle élastique Ranella elastica 087005
53  Wellendichtring Shaft seal Joint pour arbre Anello guarnizione 060077
54  Stator 400 V Stator 400 V Stator 400 V Statore 400 V 755129R380
55  Anker 400V Rotor 400 V Induit 400 V Indotto 400 V 755128 R380
56  Ldufterflugel Ventilator blade Palette de ventilateur Ventola 755127
57  Lifterhaube Ventilator cowl Capot de ventilateur Copriventola 755126
58  Schutzfeder Protective spring Ressort de protection Molla di protezione 754124
59  Verschluf3schraube Screw plug Vis de fermeture Vite di chiusura con

mit Olmefstab with oil dip rod avec jauge de niveau misuratore livello dell’'olio 752243R
60  Motorflansch Motor flange Bride du moteur Flangia motore 755125
61 Sechskantschraube Hexagonal screw Vis a téte hexagonale Vite a testa esagonale 080024
64  Anlaufscheibe Washer Rondelle Ranella 752028R
—  Dreiphasenmotor 400 V Three phase motor 400 V Moteur triphase 400 V Motore trifase 400 V 755120R380
—  Getriebedl Gear lubricant oil Huile a engrenages Olio ingranaggi 091040R1,0



deu Spannstock kompl.

eng Vice compl.

fra Etau de serrage compl.

REMS Unimat 75

ita Morsa di serraggio compl.

O © 00N O WwN =

20
21
22

24
25

Spannbackenkdrper rechts
Spannbackenkdrper links
Spannbacken
Fihrungsplatte
Zylinderschraube
Gewindestift
Einstellmutter
Zylinderschraube
Lagerplatte
Einstellmutter
Spannstockfiihrung
Distanzstuick
Auslésenocken
Spiralspannstift
Zylinderschraube
Zylinderschraube
Zylinderstift

Spannspindel kompl.
Pos. 19, 20 und 21

Stahlkugel
Druckfeder
0-Ring

Spann-/Antriebshebel
kompl. Pos. 23 und 24

Kugelknopf
Zylinderschraube

Clamping jaw body right
Clamping jaw body left
Clamping jaws
Guiding plate

Fillister head screw
Threaded pin

Setting nut

Fillister head screw
Bearing plate

Setting nut

Vice guide

Distance piece
Releasing cam

Spiral pin

Fillister head screw
Fillister head screw
Straight pin

Clamping spindle compl.

Pos. 19, 20 and 21
Steel ball
Pressure spring
0-ring

Handle compl.
Pos. 23 and 24

Knob
Fillister head screw

Corps de machoires droit
Corps de machoires gauche
Mors de serrage

Plaque de guidage

Vis a téte cylindrique

Vis sans téte

Ecrou de réglage

Vis a téte cylindrique
Plaque d’appui

Ecrou de réglage

Guide d’étau

Piece d’écartement
Came de déclenchement
Goupille spiralée

Vis a téte cylindrique

Vis a téte cylindrique
Tige cylindrique

Broche de serrage compl.
Pos. 19, 20 et 21

Bille d’acier
Ressort de compression
Joint torique

Levier de serrage et commande

compl. Pos. 23 et 24
Bouton spherique
Vis a téte cylindrique

Corpo morsa destro
Corpo morsa sinistro
Ganascia

Piastra di guida

Vite a testa cilindrica
Perno filettato
Bussola filettata

Vite a testa cilindrica
Piastra di supporto
Bussola filettata
Guida della morsa
Pezzo distanziatore
Camma di scatto
Spina elastica

Vite a testa cilindrica
Vite a testa cilindrica
Spina cilindrica

Vite di serraggio compl.
Pos. 19, 20 e 21

Sfera di acciaio
Molla di compressione
Guarnizione 0-Ring

Leva di serraggio e comando
compl. Pos. 23 e 24

Pomello
Vite a testa cilindrica

753320R
753321
753325
753054
081027
084040
753061
081098
753057R
753058
753301R
753304
753059
088071
081072
081039
088015

753312
057048
753070
060184

753306
071045
081040
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deu Stinder/Abdeckung eng Support/cover fra Servante/Couvercle ita Supporto/Coperchio

&
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deu Stinder/Abdeckung

eng Support/cover

fra Servante/Couvercle

REMS Unimat 75

ita Supporto/Coperchio

Sichtscheibe
Zylinderschraube
Haubengriff
Kugelauszug

Schiebehaube kompl.
Pos. 1,2,3,4und 6

Schaltertrager
Schutzhaube fest
Senkschraube
Klemmleiste

Drucktaster mont.
Pos. 11-22 und 81

Leergehduse
Gegenmutter
Reduzierung
Wirgenippel
Steuerleitung
Unterlegschild
Schalterelement
Schalterelement
Pilzdrucktaster Not-Aus
Drucktaster |
Schild
Drucktaster rot
Spannhebel
Distanzbuchse
Klemmstlck
Halbrundkerbnadel
Skalenschild
Zylinderschraube
Kugelknopf
Skalenflihrung
Skalenband mm
Skalenband Zoll
Langenanschlag
Konusrolle
Zylinderschraube

Flhrungsarm mont.
Pos. 38, 39, 40, 41 und 42

Stahlkugel
Druckfeder
Gewindestift
Lagerbock
Zahnstange
Distanzhiilse
Spannhiilse
Gewindestift
Druckfeder
Stahlkugel

Vorschubwelle mont.
Pos. 48,49 und 50

Zylinderschraube
Spiralspannstift
Kugelknopf

Spann-/Antriebshebel
kompl. Pos. 53 und 54

Tropfschale
Zylinderschraube
Pop-Niet
Tropfblech
Spanebehalter
Verschluf3schraube
Dichtring
Motorschutzplatte
Sechskantmutter
Zahnscheibe
Senkschraube
Positionsschalter
Reduzierung
Wiirgenippel
Steuerleitung
Schlauchklemme
Kautschukschlauch
Pumpe 400 V
Durchfiihrungstiille
Senkschraube
Pumpenleitung
O-Ring
Schutzfeder
Drucktaster

Window

Fillister head screw
Cover handle
Guide

Cover complete
Pos. 1,2,3,4and 6

Switch holder
Protective cover
Countersunk screw
Strip terminal

Push button mount.
Pos. 11-22 and 81

Empty housing
Lock nut
Reducing socket
Twisting nipple
Trip line
Underlag plate
Switch element
Switch element

Mushroom emergency switch OFF

Push button |

Plate

Push button red
Clamping lever
Spacer bush
Clamping piece
Grooved drive stud
Scale plate

Fillister head screw
Knob

Scale guide

Scale band mm
Scale band inch
Length stop
Conical roller
Fillister head screw

Guiding arm mounted
Pos. 38, 39, 40, 41 and 42

Steel ball
Pressure spring
Threaded pin
Bearing support
Rack

Distance sleeve
Adaptor sleeve
Threaded pin
Pressure spring
Steel ball

Feed shaft mounted
Pos. 48, 49 and 50

Fillister head screw
Spiral pin
Knob

Handle
compl. Pos. 53 and 54

Drip pan

Fillister head screw
Rivet

Drip tin

Chip tray

Screw plug

Sealing ring
Protective motor plate
Hexagon nut
Chopperdisk
Countersunk screw
Position switch
Reducing socket
Twisting nipple

Trip line

Tube clip

Rubber hose

Pump 400 V
Bushing nipple
Countersunk screw
Pump connection line
O-ring

Protective spring
Push button

Voyant

Vis a téte cylindrique
Poignée

Glissiére a billes

Ecran de protection complet
Pos. 1,2,3,4et6

Support d’interrupteur
Capot de protection

Vis a téte fraisée

Borne platé

Bouton poussoir mont.
Pos. 11-22 et 81

Cavité vide

Contre-écru

Réduction

Raccord plastique
Cable de commande
Plaque insérée

Element interrupteur
Element interrupteur
Interrupteur d’émergence
Bouton poussoir |
Plaque

Bouton poussoir rouge
Levier de serrage
Douille entretoise

Piéce de serrage

Clou cannelé ronel
Plaque avec échelle graduée
Vis a téte cylindrique
Bouton sphérique

Guide de I'échelle graduée
Echelle graduée mm
Echelle graduée pouce
Butée longitudinale
Galet conique

Vis a téte cylindrique
Bras de guidage montée
Pos. 38, 39, 40, 41 et 42
Bille d’acier

Ressort de compression
Vis sans téte

Palier

Cremaillere

Entretoise

Douille de serrage

Vis sans téte

Ressort de compression
Bille d’acier

Arbre d’avance montée
Pos. 48, 49 et 50

Vis a téte cylindrique
Goupille spiralée
Bouton sphérique

Poignée de transmission
compl. Pos. 53 et 54

Plateau égoutoir

Vis a téte cylindrique
Rivet

Tole égoutoir

Récipient a copeaux
Bouchon fileté

Bague d’étanchéité
Plaque de protection moteur
Ecrou hexagonal
Rondelle élastique a dents
Vis a téte fraisée
Interrupteur de position
Réduction

Raccord plastique
Cable de commande
Collier pour tuyaux
Tuyau en caoutchouc
Pompe 400 V

Douille de traverse

Vis a téte fraisée
Tuyauterie de pompage
Joint torique

Ressort de protection
Bouton poussoir

Finestra

Vite a testa cilindrica
Impugnatura coperchio
Guida

Coperchio scorrevole compl.
Pos. 1,2,34e6

Piastra interruttori
Calotta di protezione
Vite a testa svasata
Morsetto

Pulsante mont.
Pos. 11-22 e 81

Carcassa vuota

Dado

Riduzione

Passacavo

Cavo di comando
Rondella

Elemento dellinterruttore
Elemento dell'interruttore
Interruttore di sicurezza
Pulsante |

Piastrina

Pulsante rosso

Leva di serraggio
Boccola distanziatrice
Pezzo di serraggio
Ribattino

Piastra graduato

Vite a testa cilindrica
Pomello

Guida per scala graduata
Scala graduata mm
Scala graduata pollici
Arresto longitudinale
Rullo conico

Vite a testa cilindrica

Braccio di guida montato
Pos. 38, 39, 40, 41 e 42

Sfera di acciaio

Molla di compressione
Perno filettato
Cuscinetto
Cremagliera

Boccola distanziatrice
Spina elastica

Perno filettato

Molla di compressione
Sfera di acciaio

Albero di avanzamento montato

Pos. 48,49 e 50
Vite a testa cilindrica
Spina elastica
Pomello

Leva di serraggio e comando
compl. Pos 53 e 54

Vasca raccogligocce
Vite a testa cilindrica
Rivetto

Lamiera raccogligocce
Raccoglitrucioli

Tappo a vite

Anello di tenuta

Piastra protezione motore
Dado esagonale
Ranella zigrinata

Vite a testa svasata
Interruttore di posizione
Riduzione

Passacavo

Cavo di comando
Serratubo

Tubo di gomma

Pompa 400 V
Passacavo

Vite a testa svasata
Conduttore della pompa
Guarnizione O-Ring
Molla di protezione
Pulsante

754229
081026
754226
754227

754225
754235R
754230R
083125
754237

755255
039083
032123
032116
032125
755241
023133
023212
023217
023216
023213
023218
023214
071046
752222
752220R
089008
752221
081031
071008
752227
752228
752229
752233R
752232
081023

752230
057049
754123
084069
752235R
754112
752226
088039
084036
753070
057048

752225
081044
088073
071045

753306
754203R
081006
089015
754238R
754221R
083034
060181
732010
085002
087019
082030
023040
032115
032018
755240
049004
044101-0350
342216 R 380
032027
083168
755237
060305
754124
023215
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Gewindeschneidmaschine
fiir Rohrgewinde
Teileverzeichnis

Aktueller Stand
siehe www.rems.de

Pipe threading
machine
Spare parts list

Latest version
see www.rems.de

Machine a fileter
pour tubes
Liste des pieces

Situation actuelle
voir www.rems.de

Filettatrice
per tubi
Elenco dei pezzi

Ultimo aggiornamento
vedi www.rems.de

deu Schneidkopf

eng Die head

fra Téte de filetage

ita Filiera
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Strehler + Halter

Pos. 1,2,3,4und 5
siehe Preisliste

Einstellschraube
Senkschraube
Einstellehre
Zylinderschraube
Oberdeckel
Anschlagschraube

SchlieBhebel R
Pos. 10, 11, 12 und 13

SchlieRhebel R-L
SchlieRhebel G
SchlieRhebel G-L
SchlieRhebel M
SchlieBhebel M-L
Sicherungsschraube
Zylinderschraube
Mutter
Sicherungsscheibe
Bundmutter
Schneidbackengehause
Einstellnocken

Einstellspindel kompl.
Pos. 16, 17, 18, 20, 21,
24 und 25

Einstellspindel
Verschluf3deckel
Senkschraube

Einstellblgel kompl.
Pos. 24 und 25

Federdruckstiick
Tellerfeder

SchlUssel
Pos. 27, 28, 29 und 30

9
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Chaser + Holder
Pos. 1,2, 3,4 and 5
see price list

Setting screw
Countersunk screw
Setting gauge
Fillister head screw
Top cover

Stop screw

Closing lever R
pos. 10, 11, 12 and 13

Closing lever R-L
Closing lever G
Closing lever G-L
Closing lever M
Closing lever M-L
Safety screw
Fillister head screw
Nut

Locking washer
Flanged nut

Die housing
Setting cam

Setting spindle compl.
Pos. 16, 17, 18, 20, 21,
24 and 25

Setting spindle
Locking cover
Countersunk screw

Setting bow compl.
Pos. 24 and 25

Spring pressure piece
Cap spring

Key

Pos. 27, 28, 29 and 30

22

16

Peignes + porte peignes
Pos. 1,2,3,4etb
voir liste de prix

Vis de réglage

Vis a téte fraisée
Calibre de réglage
Vis a téte cylindrique
Couvercle superieur
Vis de butée

Levier déclencheur R
Pos. 10, 11,12 et 13

Levier déclencheur R-L
Levier déclencheur G
Levier déclencheur G-L
Levier déclencheur M
Levier déclencheur M-L
Vis de sécurité

Vis a téte cylindrique
Ecrou

Rondelle de sécurité
Ecrou a collet

Boitier des peignes
Came de réglage

Broche de réglage compl.

Pos. 16, 17, 18, 20, 21,
24 et 25

Broche de réglage
Couvercle de fermeture
Vis a téte fraisée

Etrier de réglage compl.
Pos. 24 et 25

Element d'arrét a bille
Ressort Belleville

Clé
Pos. 27, 28, 29 et 30

Pettini + Portapettini
Pos.1,2,3,4e5
vedi listino prezzi

Vite di regolazione 751203R
Vite a testa svasata 082011
Calibro di regolazione 771009R
Vite a testa cilindrica 081028
Coperchio superiore 771006R
Vite d’arresto 751031
Leva di chiusura R

Pos. 10, 11,12e 13 751040R90
Leva di chiusura R-L 751050R 90
Leva di chiusura G 751060R 90
Leva di chiusura G-L 751070R90
Leva di chiusura M 751080R90
Leva di chiusura M-L 751090R90
Vite di sicurezza 751029

Vite a testa cilindrica 081034
Dado 751008
Ranella di sicurezza 241005
Bussola filettata a collare 771004
Corpo della filiera 771001R
Camma regolabile 771005

Vite graduata compl.

Pos. 16, 17, 18, 20, 21,

24 e 25 771010

Vite graduata 771003
Coperchio 771007

Vite a testa svasata 082013
Staffa di regolazione compl.

Pos. 24 e 25 771012
Elemento premente elastico 061016
Molla a disco 061021
Chiave

Pos. 27, 28,29 e 30 383015



deu Spannstock kompl.

eng Vice compl.

fra Etau de serrage compl.

REMS Unimat 77

iat Morsa di serraggio compl.
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20
21

24
25
26

Spannbackenkdrper rechts
Spannbackenkdrper links
Spannbacken
Fihrungsplatte
Zylinderschraube
Gewindestift
Einstellmutter
Zylinderschraube
Lagerplatte
Einstellmutter
Spannstockfiihrung
Distanzstuick
Auslésenocken
Spiralspannstift
Zylinderschraube
Zylinderschraube
Zylinderstift
Spannspindel kompl.
Pos. 19, 20 und 21
Stahlkugel

Druckfeder
Spann-/Antriebshebel
kompl. Pos. 23 und 24
Kugelknopf

O-Ring
Zylinderschraube

Clamping jaw body right
Clamping jaw body left
Clamping jaws
Guiding plate

Fillister head screw
Threaded pin

Setting nut

Fillister head screw
Bearing plate

Setting nut

Vice guide

Distance piece
Releasing cam

Spiral pin

Fillister head screw
Fillister head screw
Straight pin

Clamping spindle compl.

Pos. 19, 20 and 21
Steel ball

Pressure spring
Handle compl.
Pos. 23 and 24
Knob

O-ring

Fillister head screw

19

Corps de machoires droit
Corps de machoires gauche
Mors de serrage

Plaque de guidage

Vis a téte cylindrique

Vis sans téte

Ecrou de réglage

Vis a téte cylindrique
Plaque d’appui

Ecrou de réglage

Guide d’étau

Piéce d’écartement
Came de déclenchement
Goupille spiralée

Vis a téte cylindrique

Vis a téte cylindrique
Tige cylindrique

Broche de serrage compl.
Pos. 19, 20 et 21

Bille d’acier

Ressort de compression

Levier de serrage et commande

compl. Pos. 23 et 24
Bouton sphérique
Joint torique

Vis a téte cylindrique

Corpo morsa destro
Corpo morsa sinistro
Ganascia

Piastra di guida

Vite a testa cilindrica
Perno filettato

Bussola filettata

Vite a testa cilindrica
Piastra di supporto
Bussola filettata

Guida della morsa
Pezzo distanziatore
Camma di scatto
Spina elastica

Vite a testa cilindrica
Vite a testa cilindrica
Spina cilindrica

Vite di serraggio compl.
Pos. 19, 20 e 21

Sfera di acciaio

Molla di compressione
Leva di serraggio e comando
compl. Pos. 23 e 24
Pomello

Guarnizione O-Ring
Vite a testa cilindrica

773320R
773321
773325
773004
081068
084040
753061
081098
773306R
753058
773301R
753304
753059
088071
081072
081040
088015

773315
057048
753070

753306
071045
060184
081091



REMS Unimat 77

deu Getriebe

eng Gear

fra Engrenage

ita Ingranaggio

1 Sicherungsring

2 Tellerfeder

3 Schliefritzel

4 Greifring

5  Zylinderstift
—  Zahnsegment mont.

Pos. 6,7 und 8

9  Zwischenflansch
10  Zylinderschraube
11 Dichtring
12 Lochmutter
13  Aufnahmescheibe
14 0-Ring
15 Wellendichtring
16  Rillenkugellager

17 Hauptlager-Distanzring

18  Gewindestift

19  Zylinderschraube
20  Bremsgehause

21 SchlieRstange

22 Druckfeder

23  Scheibe

24 Sicherungsscheibe
25  Druckfeder

26  Spiralspannstift

27  Rastbolzen

Locking ring

Cup spring

Closing pinion

Grap ring

Straight pin

Toothed quadrant mounted
Pos. 6,7 and 8
Intermediate flange
Fillister head screw
Sealing ring

Ring nut

Tool holding plate

0-ring

Shaft seal

Grooved ball bearing

Main bearing-distance ring

Threaded pin
Fillister head screw
Brake housing
Locking piece
Pressure spring
Washer

Locking washer
Pressure spring
Spiral pin

Stop bolt

Circlip

Ressort Belleville
Pignon de fermeture
Anneau de prise

Tige cylindrique
Segment denté montée
Pos. 6,7 et8

Flasque intermédiaire
Vis a téte cylindrique
Bague d’étancheité
Ecrou a trous

Rondelle porte outils
Joint torique

Joint pour arbre
Roulement a billes
Anneau d'écartement pour
roulement

Vis sans téte

Vis a téte cylindrique
Carcasse de freinage
Piéce de fermeture
Ressort de compression
Rondelle

Rondelle de sécurité
Ressort de compression
Goupille spiralée

Boulon d’arrét

Anello di sicurezza
Molla a disco
Pignone di chiusura
Anello d’attacco
Spina cilindrica
Segmento dentato mont.
Pos.6,7e8

Flangia intermedia
Vite a testa cilindrica
Anello di tenuta
Dado a fori

Ranella porta utensili
Guarnizione O-Ring
Anello di guarnizione
Cuscinetto a sfere
Anello distanziatore

Perno filettato

Vite a testa cilindrica
Carcassa del freno
Blocchetto di chiusura
Molla di compressione
Ranella

Ranella di sicurezza
Molla di compressione
Spina elastica

Bullone d’arresto

059025
061009
752216
059031
088074

772207
772205 R
081036
772036
772035R
772009 R
060043
060082
057023

772034 R
084001
081022
752202R
752205
752206
086006
059053
752204
088089
752203
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deu Getriebe eng Gear fra Engrenage ita Ingranaggio
28  Olrohr Oil tube Tube d’huile Tubo d’olio 772270
29 Zylinderschraube Fillister head screw Vis a téte cylindrique Vite a testa cilindrica 081029
30 Schlauchklemme Tube clip Collier pour tuyaux Serratubo 049003
31 Kunststoffschlauch Plastic hose Tuyau en matiére plastique  Tubo di plastica 044040-0550
32 Verbindungsstuick Joining piece Raccord Pezzo di raccordo 752016
33  Kunststoffschlauch Plastic hose Tuyau en matiére plastique  Tubo di plastica 044030-0070
34  Schlauchklemme Tube clip Collier pour tuyaux Serratubo 049004
35 Rillenkugellager Grooved ball bearing Roulement a billes Cuscinetto a sfere 057011
36 Sicherungsring Locking ring Circlip Anello di sicurezza 059008
37 Motorritzel Motor pinion Pignon moteur Pignone del motore 772236
38 Sicherungsring Locking ring Circlip Anello di sicurezza 059016
39 Rillenkugellager Grooved ball bearing Roulement a billes Cuscinetto a sfere 057009
40 Welle Shaft Arbre Albero 772230
41  Palfeder Key Clavette Chiavetta 062007
42  Stiftschraube Stud Vis sans téte Vite prigioniera 083029
43 Distanzhilse Distance sleeve Entretoise Boccola distanziatrice 772245
44 Stirnrad Wheel Roue Ruota dentata cilindrica 772238
45  Rillenkugellager Grooved ball bearing Roulement a billes Cuscinetto a sfere 057002
46  Sicherungsring Locking ring Circlip Anello di sicurezza 059087
47  Anschlagring Stop ring Bague d'arrét Anello d’arresto 772244
48 Achse Axle Axe Asse 772242
49  Flachkopfschraube Countersunk screw Vis a téte platé Vite a testa cilindrica 083038
50 Zwischenrad Intermediate wheel Roue intermédiaire Ruota intermedia 772243R
51 Radsatz Set of wheels Paire de roues Ingranaggio doppio 772204
52 Zahnrad Dented wheel Roue dentée Ruota dentata 772250
53 Palfeder Key Clavette Chiavetta 062002
54  Getriebegehause Gear housing Boite d’engrenage Scatola degli ingranaggi 772212R
57 Wellendichtring Shaft seal Joint pour arbre Anello guarnizione 060298
58 Sicherungsring Locking ring Circlip Anello di sicurezza 059062
59 Rillenkugellager Grooved ball bearing Roulement a billes Cuscinetto a sfere 057012
60 Schnecke Worm Vis sans fin Vite senza fine 772220
61 Palifeder Key Clavette Chiavetta 062006
62 Sicherungsring Locking ring Circlip Anello di sicurezza 059029
63 Schragkugellager Angular ball bearing Roulement a rouleaux Cuscinetto a sfere a pno. 057034
64 Deckel Cover Couvercle Coperchio 772060R
65 Zylinderschraube Fillister head screw Vis a téte cylindrique Vite a testa cilindrica 083005
66 Kegelrad Bevel gear Engrenage conique Ingranaggio conico 772222
67 Gewinde-Einsatz Threaded insert Broche filetée Filetto riportato 058012
68 Einschraubbolzen Stud Boulon fileté Bullone di fissaggio 752001
69 Schaltstange Control lever Levier de commande Leva di commando 772260
70  Kugelknopf Knob Bouton sphérique Pomello 071006
72 Kegelradgehause Bevel gear housing Boite de I'engrenage conique Scatola d’ingranaggio conico 772038R
73  Zylinderschraube Fillister head screw Vis a téte cylindrique Vite a testa cilindrica 081013
74 Montageschraube Assembly screw Vis de montage Vite di montaggio 772062
75 Zylinderschraube Fillister head screw Vis a téte cylindrique Vite a testa cilindrica 081143
76 Kegelrad Bevel gear Engrenage conique Ingranaggio conico 772057
77 Distanzring Distance ring Anneau d’écartement Anello distanziatore 772028
78 Senkschraube Countersunk screw Vis a téte fraisée Vite a testa svasata 082003
79 Deckel Cover Couvercle Coperchio 772055R
81 Distanzhilse Distance sleeve Entretoise Boccola distanziatrice 772030
82 Distanzring Distance ring Anneau d’écartement Anello distanziatore 772029
83 Anschlaghlse Stop sleeve Douille d’arrét Boccola d’arresto 772027
84 Welle Shaft Arbre Albero 772025
85 Paldfeder Key Clavette Chiavetta 062004
86 Gleitfeder Sliding spring Ressort coulissant Chiavetta 772051
87 Zahnrad Dented wheel Roue dentée Ruota dentata 772026
88 Schieberad Sliding wheel Roue baladeuse Ruota scorrevole 772005
90 Stiftschraube Stud Vis sans téte Vite prigionera 772054
91  Wellendichtring Shaft seal Joint pour arbre Anello guarnizione 060066
92 Stellbolzen Setting bolt Axe de réglage Perno cambio veloc. 772056
93 Deckel Cover Couvercle Coperchio 772052R
94  Gewindestift Threaded pin Vis sans téte Perno filettato 084003
95 Druckfeder Pressure spring Ressort de compression Molla di compressione 772053
96 Stahlkugel Steel ball Bille d’acier Sfera di acciaio 057046
97  Zylinderschraube Fillister head screw Vis a téte cylindrique Vite a testa cilindrica 081021
98 Schaltscheibe Switch washer Rondelle de commande Ranella cricco 772262
99 Schaltgabel Switch support Fourchette de commande Staffa di commando 772261
101  Schneckenrad Worm wheel Roue helicoidale Ruota a vite senza fine 772215R
102 Kugellagergehduse Ball bearing housing Carcasse de roulement Carcassa di cuscinetti 772033R
103 Lagerschild Bearing shield Flasque-palier Coperchio di supporto 752015R
104  Sechskantmutter Hexagon nut Ecrou hexagonal Dado esagonale 085003
105 Federring Spring washer Rondelle élastique Ranella elastica 087005
106 Scheibe Washer Rondelle Ranella 086003
107 Sechskantmutter Hexagon nut Ecrou hexagonal Dado esagonale 085004
108 Wellendichtring Shaft seal Joint pour arbre Anello guarnizione 060077
109 Stator 400 V Stator 400 V Stator 400 V Statore 400 V 755129R 380
110 Anker 400 V Rotor 400 V Induit 400 V Indotto 400 V 755128 R 380
111 Lifterfligel Ventilator blade Palette de ventilateur Ventola 755127
112 Lifterhaube Ventilator cowl Capot de ventilateur Copriventola 755126
—— Dreiphasenmotor 400 V Three phase motor 400 V Moteur triphase 400 V Motore trifase 400 V
Pos. 109, 110, 111, Pos. 109, 110, 111, Pos. 109, 110, 111, Pos. 109, 110, 111,
112 und 113 112 and 113 112 et 113 112e 113 755120R 380
113 Motorflansch Motor flange Bride du moteur Flangia motore 755125
114 Zylinderschraube Fillister head screw Vis a téte cylindrique Vite a testa cilindrica 081022
115  Sechskantschraube Hexagonal screw Vis a téte hexagonale Vite a testa esagonale 080024
—— FlieRfett 0,5 kg Gearflow grease 0.5 kg Graisse a engranages 0,5 kg Grasso ingranaggi 0,5 kg 091002R0,5
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ita Supporto/Coperchio

fra Servante/Couvercle

eng Support/cover

deu Stander/Abdeckung




deu Stander/Abdeckung

eng Support/cover

fra Servante/Couvercle

REMS Unimat 77

ita Supporto/Coperchio

40
41
42
43
44
45
46
47
48
49

51
52
53

55
56
59
61
62
63
64
65
66
67

69
70
71
72

74

77
78
80
81

Sichtscheibe
Zylinderschraube
Haubengriff
Kugelauszug

Schiebehaube kompl.
Pos.1,2,3,4und 6

Schaltertrager
Schutzhaube fest
Senkschraube
Klemmleiste

Drucktaster mont.
Pos. 11-22 und 81

Leergehause
Gegenmutter
Reduzierung
Wirgenippel
Steuerleitung
Unterlegschild
Schalterelement
Schalterelement
Pilzdrucktaster Not-Aus
Drucktaster |
Einlegeschild Il
Drucktaster Aus
Spannhebel
Distanzbuchse
Klemmstlck
Halbrundkerbnadel
Skalenschild
Zylinderschraube
Kugelknopf
Skalenflihrung
Skalenband mm
Skalenband Zoll
Langenanschlag
Anschlaghtlse
Konusrolle
Zylinderschraube

Flhrungsarm mont.
Pos. 38, 39, 40, 41 und 42

Stahlkugel
Druckfeder
Gewindestift
Lagerbock
Zahnstange
Distanzhiilse
Spannhlilse
Gewindestift
Druckfeder
Stahlkugel

Vorschubwelle mont.
Pos. 48, 49 und 50

Zylinderschraube
Spiralspannstift
Kugelknopf

Spann-/Antriebshebel
kompl. Pos. 53 und 54

Tropfschale
Zylinderschraube
Spanebehalter
Verschluf3schraube
Dichtring
Motorschutzplatte
Sechskantmutter
Zahnscheibe
Senkschraube
Positionsschalter
Reduzierung
Wirgenippel
Steuerleitung
Schlauchklemme
Kautschukschlauch
Pumpe 400 V, Pos. 73 und 78
Durchfiihrungstiille
Senkschraube
Pumpenleitung
O-Ring
Schutzfeder
Drucktaster

Window

Fillister head screw
Cover handle
Guide

Cover complete
Pos.1,2,3,4and 6

Switch holder
Protective cover
Countersunk screw
Strip terminal

Push button mount.
Pos. 11-22 and 81

Empty housing
Lock nut

Reducing socket
Twisting nipple
Trip line

Underlag plate
Switch element
Switch element
Mushroom emergency switch OFF
Push button |

Inlay plate Il

Push button OFF
Clamping lever
Spacer bush
Clamping piece
Grooved drive stud
Scale plate

Fillister head screw
Knob

Scale guide

Scale band mm
Scale band inch
Length stop

Stop sleeve
Conical roller
Fillister head screw

Guiding arm mounted
Pos. 38, 39, 40, 41 and 42

Steel ball
Pressure spring
Threaded pin
Bearing support
Rack

Distance sleeve
Adaptor sleeve
Threaded pin
Pressure spring
Steel ball

Feed shaft mounted
Pos. 48, 49 and 50

Fillister head screw
Spiral pin
Knob

Handle
compl. Pos. 53 and 54

Drip pan

Fillister head screw
Chip tray

Screw plug

Sealing ring
Protective motor plate
Hexagon nut
Chopper disk
Countersunk screw
Position switch
Reducing socket
Twisting nipple

Trip line

Tube clip

Rubber hose

Pump 400 V, Pos. 73 and 78
Bushing nipple
Countersunk screw
Pump connection line
O-ring

Protective spring
Push button

Voyant

Vis a téte cylindrique
Poignée

Glissiére a billes

Ecran de protection complet
Pos.1,2,3,4et6

Support d’interrupteur
Capot de protection

Vis a téte fraisee

Borne platé

Bouton poussoir mont.
Pos. 11-22 et 81

Cavité vide

Contre-écru

Réduction

Raccord plastique
Cable de commande
Plaque insérée

Element interrupteur
Element interrupteur
Interrupteur d’émergence
Bouton poussoir |
Plaque d’'insertion Il
Bouton poussoir OFF
Levier de serrage
Douille entretoise

Piéce de serrage

Clou cannelé ronel
Plaque avec échelle graduée
Vis a téte cylindrique
Bouton sphérique

Guide de l'echelle graduée
Echelle graduée mm
Echelle graduée pouce
Butée longitudinale
Douille d’arrét

Galet conique

Vis a téte cylindrique
Bras de guidage montée
Pos. 38, 39, 40, 41 et 42
Bille d’acier

Ressort de compression
Vis sans téte

Palier

Crémaillere

Entretoise

Douille de serrage

Vis sans téte

Ressort de compression
Bille d’acier

Arbre d’avance montée
Pos. 48, 49 et 50

Vis a téte cylindrique
Goupille spiralée
Bouton sphérique

Poignée de transmission
compl. Pos. 53 et 54

Plateau égoutoir

Vis a téte cylindrique
Recipient a copeaux
Bouchon fileté

Bague d’étancheite
Plaque de protection moteur
Ecrou hexagonal

Rondelle élastique a dents
Vis a téte fraisée
Interrupteur de position
Reduction

Raccord plastique

Cable de commande
Collier pour tuyaux

Tuyau en caoutchouc
Pompe 400 V, Pos. 73 et 78
Douille de traverse

Vis a téte fraisée
Tuyauterie de pompage
Joint torique

Ressort de protection
Bouton poussoir

Finestra

Vite a testa cilindrica
Impugnatura coperchio
Guida

Coperchio scorrevole compl.
Pos.1,2,3,4e6

Piastra interruttori
Calotta di protezione
Vite a testa svasata
Morsetto

Pulsante mont.
Pos. 11-22 e 81

Carcassa vuota

Dado

Riduzione

Passacavo

Cavo di comando
Rondella

Elemento dell'interruttore
Elemento dellinterruttore
Interruttore di sicurezza
Pulsante |

Piastrina Il

Pulsante SPENTO/OFF
Leva di serraggio
Boccola distanziatrice
Pezzo di serraggio
Ribattino

Piastra graduata

Vite a testa cilindrica
Pomello

Guida per scala graduata
Scala graduata mm
Scala graduata pollici
Arresto longitudinale
Boccola d’arresto

Rullo conico

Vite a testa cilindrica

Braccio di guida montato
Pos. 38, 39, 40, 41 e 42

Sfera di acciaio

Molla di compressione
Perno filettato
Cuscinetto
Cremagliera

Boccola distanziatrice
Spina elastica

Perno filettato

Molla di compressione
Sfera di acciaio

Albero di avanzamento montato

Pos. 48,49 e 50

Vite a testa cilindrica
Spina elastica
Pomello

Leva di serraggio e comando
compl. Pos. 53 e 54

Vasca raccogligocce
Vite a testa cilindrica
Raccoglitrucioli

Tappo a vite

Anello di tenuta

Piastra protezione motore
Dado esagonale
Ranella zigrinata

Vite a testa svasata
Interruttore di posizione
Riduzione

Passacavo

Cavo di comando
Serratubo

Tubo di gomma

Pompa 400 V, Pos. 73 e 78
Passacavo

Vite a testa svasata
Conduttore della pompa
Guarnizione O-Ring
Molla di protezione
Pulsante

754229
081026
754226
754227

754225
754235R
754230R
083125
754237

755255
039083
032123
032116
032125
755241
023133
023212
023217
023216
023213
023218
023214
071046
752222
752220R
089008
752221
081031
071008
752227
752228
752229
772233R
772234
772232
081023

752230
057049
754123
084069
772235R
754112
772275
088039
084036
753070
057048

752225
081044
088073
071045

753306
754203R
081006
754221R
083034
060181
732010
085002
087019
082030
023040
032115
032018
755240
049004
044101-0350
342216R 380
032027
083168
755237
060305
754124
023215
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deu Elektrik

eng Electrical
components

fra Composants
électriques

ita Parti elettrici

27
28
29
30
33

Schaltschrank
Gegenmultter

Kabelverschraubung
(nur f. Pneum.)

Gegenmutter
Kabelverschraubung
Verschluf3schraube
Wendeschalter
Kabelschutzschlauch
Scheibe
Zylinderschraube
Bodenplatte
Kabelverschraubung
Senkschraube
AnschluBleitung 400 V
Stecker
Schaltschrankschllssel
Warnschild

Klemmleiste kompl.
Pos. 22—-26, 39 und 40

Querverbindung-Lasche
Querverbindung-Lasche

Montageplatte montiert
Pos. 22 - 40

Kabelkanal
Montageplatte
Zylinderschraube
Spreizniet
Kabelkanal

)

=3

Oy
8

15

Switch cupboard
Lock nut

Cable screw connection
(only pneum.)

Lock nut

Cable screw connection
Screw plug

Reversing switch

Cable protection tube
Washer

Fillister head screw
Bottom plate

Cable screw connection
Countersunk screw
Connection cable 400 V
Plug

Switch cupboard key
Danger sign

Strip terminal compl.
Pos. 22—-26, 39 and 40

Cross connection bracket
Cross connection bracket

Assembly plate mounted
Pos. 22 - 40

Multiple cable duct
Assembly plate
Fillister head screw
Body bound rivet
Multiple cable duct

Armoire électrique
Contre-écru

Raccord de cables
(seulement pneum.)

Contre-écru

Raccord de cables
Bouchon fileté
Interrupteur reversible

Tuyau de protection du cable

Rondelle

Vis a téte cylindrique
Plaque de fond

Raccord de cables

Vis a téte fraisée
Raccordement 400 V
Fiche male

Clé de armoire électrique
Signe de danger

Borne platé compl.
Pos. 22—-26, 39 et 40

Collier de connect. transvers.
Collier de connect. transvers.
Plague de montage montée

Pos. 22 - 40

Canal pour cable
Plaque de montage
Vis a téte cylindrique
Rivet

Canal pour cable

Quadro di distribuzione
Dado

Pressacavo
(solo pneum.)

Dado

Pressacavo

Tappo a vite

Interruttore d’inversione
Tubo di protezione cavo
Ranella

Vite a testa cilindrica

Piastra di basamento
Pressacavo

Vite a testa svasata

Cavo d’allacciamento 400 V
Spina

Chiave di quadro di distribuzione
Targhetta

Morsetto compl.
Pos. 22-26, 39 e 40

Piastrina coll. incroc.
Piastrina coll. incroc.

Piastra di montaggio montato
Pos. 22 - 40

Guida portante canale del cavo
Piastra di montaggio

Vite a testa cilindrica

Rivetto d’espansione

Canale del cavo

755202
032121

032110
032122
032114
032124
023120
031051-0350
086002
081017
755203
032110

345412
030007
074027
073029

755206
034018
034020

755205
033014-0270
755204
083011
033019
033014-0230
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deu Elektrik eng Electrical fra Composants ita Parti elettrici
components électriques
34  Wechselstromschitz Alternating current contactor ~ Contacteur courant alternativ. Soccorritore corrente alternata
10E 10E 10E 0E 025038
35  Hilfsschalterblock 22 E Auxiliary switch block 22 E Interrupteur auxiliaire 22 E Blocco interr. ausil. 22 E 025110
36  Relais Relay Relais Relé 025025
37  Relais (nur fir Pneumatik) Relay (only pneum.) Relais (seulement pneum.)  Relé (solo pneum.) 025031
38  Steuertransformator Controlling transformer Transformateur de commande Transformatore di comando 027040
39  Feinsicherung Fine-wire fuse Fusible pour faible intensité  Fusibile per corrente bassa
20A 2,0A 20A 20A 029026
—  Feinsicherung Fine-wire fuse Fusible pour faible intensité  Fusibile per corrente bassa
0,63 A 0,63 A 0,63 A 0,63 A 029025
40  Sicherungsklemme Fuse holder Porte fusible Porta fusibile 029019
deu FuBschalter eng Foot switch fra Interrupteur a pédale ita Interruttore pedale
3
19
1 Verschluf3stopfen Drain plug Bouchon Tappo a vite 060085
2 Durchfiihrungstille Bushing nipple Douille de traverse Passacavo 032080
3 Zylinderschraube Fillister head screw Vis a téte cylindrique Vite a testa cilindrica 083022
4 Fuldschutzhaube Protective cap for feet Capot de protection pour pieds Carter di protezione per piedi 345301R
5  Zylinderschraube Fillister head screw Vis a téte cylindrique Vite a testa cilindrica 083020
6 Dichtungsplatte Sealing plate Plaque d’étanchéité Guarnizione 345307
7  Grenztaster Limit switch Fin de course Finecorsa 023088
8  Blechschraube Sheet metal screw Vis a tole Vite di lamiera 083075
9  FuRtaster-Unterteil Foot switch lower part Base de l'interrupteur a pédale Basamento del pedale 345305R
10  Druckfeder Pressure spring Ressort de compression Molla di compressione 345303
11 Sicherungsscheibe Locking washer Rondelle de sécurité Ranella di sicurezza 059088
12 Schaltbolzen Bolt Tige Perno 345302
13 0-Ring 0-ring Joint torique Guarnizione 0-Ring 060112
14 Schaltpedal Pedal Pédale Pedale 345304R
15  Pilzpuffer Bumper Tampon Paracolpi 032061
16 Achse Axle Axe Asse 345306
17 Verschluf3schraube Screw plug Bouchon fileté Tappo a vite 032124
18  Kabelverschraubung Cable screw connection Raccord de cables Pressacavo 032111
19  AnschluBleitung Connecting cable Raccordement Cavo d’allacciamento 755242
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deu Zusatzteile
fiir Pneumatik

eng Additional pieces
for pneumatic

fra Piéces supplémentaires ita Parti supplementari per

pour la pneumatique

la versione pneumatica

25  Zylinderschraube

26 Zylinderschraube

27 Feststellplatte

28  Zylinderschraube

30  Spannzylinder

32 Winkel-Verschraubung
33 Kunststoffrohr

34  Gerade-Verschraubung

36  3/2 Wegeventil mit
Magnet und Stecker

37 Doppelnippel
—  Druckluftfilter mit Druck-

minderer Pos. 38, 39 und 40

39 Manometer

41 Schlauchanschlufy

42 Halter fir Druckluftfilter
43  Zylinderschraube

45 Einstellblech Unimat 75
Einstellblech Unimat 77

45

Fillister head screw
Fillister head screw
Locking plate

Fillister head screw
Gear chucking cylinder
Angle screwing

Plastic tube

Straight screwing

3/2 Directional control
valve with magnet and plug

Double nippel

Compr. air filter w. press.
red. Pos. 38, 39 and 40

Manometer

Tube connecting

Holder for compr. air filter
Fillister head screw

Setting sheet Unimat 75
Setting sheet Unimat 77

Vis a téte cylindrique
Vis a téte cylindrique
Plaque de blocage
Vis a téte cylindrique
Cylindre de serrage
Raccord angulaire
Tube de plastique
Raccord droit

3/2 Distributeur a tiroir
avec aimant et fiche male

Nipple double

Filtre air compr. avec
detente Pos. 38, 39 et 40

Manomeétre

Raccordement pour tuyaux
Appui p. filtre d’air comprimé
Vis a téte cylindrique

Tole de réglage Unimat 75
Tole de réglage Unimat 77

Vite a testa cilindrica
Vite a testa cilindrica
Piastra di bloccaggio
Vite a testa cilindrica
Cilindro di serraggio
Raccordo ad angolo
Tubo di plastica
Raccordo diritto

3/2 Distributore con
magnete y spina

Nippledoppio

Filtro ar. compr. con
rid. pres. Pos. 38, 39 e 40

Manometro
Allacciamento tubo
Supp. per filtro ar. compr.
Vite a testa cilindrica

Piastra di regolazione Unimat 75
Piastra di regolazione Unimat 77

081027
081032
753111
081098
753406R
047045
047034-0430
047046

047043
047044

047040
047048
047047
047041
081006

753112R
773412R



